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 Contenu du dossier : 

  

 

 Document DT1 Photo de l’ensemble 

 

  Dessin de définition du composant 

 

 Document DT2 Contrat de phase PF42 

 

  Caractéristique du tour Manurhin PF42 

  

 Document DT3 Tableau des fréquences de broche de la PF42 

 

  Tableau des fréquences de l’arbre à cames 

 

 Document DT4 Caractéristiques des cames 

 

  Formulaire de calcul de production 

 

  Tableau des valeurs improductives 

 

 Document DT5 Vitesse de coupe et d’avances 

 

  Tolérances générales – Norme ISO 2768 

 

 Document DT6 Puissance de coupe 
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Tableau des fréquences de la broche principale de la PF42 Tableau des fréquences de l’arbre à cames de la PF42 
 

                                                             Avec boîte de vitesses 3 arbres 
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                           Caractéristiques des cames                                                            Tableau des valeurs improductives 
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      Vitesses de coupe Vc en mètres par minute                                                 Tolérances générales – Norme ISO 2768 
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Cuivre                                           150                      50                     120                      20 

Laiton                                           100                       50                      80                      40 

Bronze                                            90                       30                      70                      30 
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                                                                                                                                 Effort et Puissance de coupe en Tournage 
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