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Baccalauréat professionnel
OUVRAGES DU BATIMENT : METALLERIE

SESSION 2017

DUREE : 3 heures COEFFICIENT : 2

E2 - EPREUVE DE TECHNOLOGIE

Sous-épreuve E22 - Préparation et suivi d’une fabrication
et d’une mise en ceuvre sur chantier

DOSSIER TECHNIQUE COMPLEMENTAIRE

Le dossier se compose de 3 pages, numérotées de 1/3 a 3/3. Dés que le dossier vous est remis,
assurez-vous qu'il est complet.

Nota : les documents sont au format A3

Calculatrice autorisée, conformément a la circulaire n° 99-186
du 16 novembre 1999.
Aucun autre document ou matériel autorisé.
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Sous-épreuve E22 — Préparation et suivi d’'une fabrication et d’'une mise en ceuvre sur chantier

3 heures Coefficient : 2 DTC 1/3




CINTRAGE

PLIAGE

ABAQUE DE PLIAGE

Angle de pliage
Vé |Ri |[F |b 165|150 | 135|120 [ 105| 90 [ 75 | 60 | 45 | 30 [ 15[ O
10 [ 16320 7 B 04|08 |13 |-19| 27|37 | 32| 26| 2 |[-14|-05] D3
12 | 2 | 240 | 85 Q04| 08|12 | 28| 27|38 [31]|-35]|-18]-11]-04]03
ABAQUE DE CINTRAGE 2 16 | 26| 160 | 11 §-03[-07]|-12|-19] 27| 4 |31]|-23]|14]|05]03] 12
20 |33]|120] 14 Qo3| 0712|190 28| 423221 | o0 |11]22
25 [ 4 (o0 [175Q0 03 07121920 45321007 06/ 18]31
J int. Rayon de cintrage 22 42| s Q05| U [as|23 33 [ A7 A [ 3225 28] 11 [ 04
@ ext.du| du 16 (26200 | 11 J05[00]|-15 23334839 3 [21]12]03]0s
tube en | tube | Forme 2.5 20 |33 200 14 Q04|09 ]|-15]|23 (34| 5 |39|-28]|-17]|06|05] 16
mm en MINGORIIVIRAX i 15 150 | 175004 | 09 |-15]|23|35]|-52|39|26]-14]01]12]25
pouce 32 | 5 |10] 22 Bo4l 00| 15| 241 36]56] 4| 24]08]07 23130
16 |26 490 | 11 B 06|12 |19 | 28| 4 | -57 | 47| 38|29 | -2 |-11 | 0]
17 .2 3/8 12/17 46 5 40 20 (33320 14 Jos[ 121828 4 | 58|47 36]-25[-13]-02] 09
3 25 |4 (2| wsos|4a g8 4] 6 [47 ] 3421 [07] D6 12
21.3 1/2' 15/21 555 50 25 (w0 2 Qos| a1 28| 426347311500 1733
40 [65 [120 | 28 OS[ 1 [ 18| 29[ 45|68 [ 48| 28 [ 08 [ 13 [ 33 [ 33
269 3/4 20/27 71 65 20 (33660 | 14 Qo7 || 2537 53| 356352 4 [28 )16 -04
, 235 | 4 |0 | sQor]|as5]25]| 37537763 40]a5]21]07]07
33.7 1 26/34 94 115 4 32 [ 5 [ 300 | 20 W07 15| 24|37 54| 79|63 4629 |12 04 | 21
) 20 [65[ 220 | 28 Jo7[-14] 2437 56| 84|63 4221 0 [21]42
42.4 1"1/4 | 33/42 150 165 50 | 8 | 160 | 35 B 06|12 | 24 | 33 | 58| 89 | 64| 35 |13 | 12 | 3.7 | 62
: 25 800 | 1750 09 | 10| 31| 46| 66| 94| 79| 65| 51 | 36| 22 | 0.7
48.3 11/2 1 40/49 163 180 25 [s10] 2 Qo919 3146 67|96 79| 6144270908
: 5 40 [65 [ 360 | 22 Qoo[-18] 3 [46|68] 10| 78] 57 [35[13]08] 3
60.3 2 o0/60 220 e 50 250 [ 35 Jos| 18| 3 gl 3w ass3]27]01] 2551
60 |10 [ 190 [ 45 Qo [a7] 3 a7 33| 1| 8 [ 487154678
R 720 | 22 P11 -23 [ 3856 -8 | -11 | 95| 77| -59 | 41 [-23 [ 06
, 40 [65 [ 600 | 28 Q11|23 |37 |55 81| -2 [ 04| 32| 5 [27]05] 17
FORMULE DE CINTRAGE (d un angle que/conque) 6 50 [ s [0 35 Qa1 (22365582 2 oa]sg|41[24]12] 30
63 |10 |30 | as B 1 (21| 3656|8513 |05 62| 3 [02]34] 65
80 [ 13 [300 | 55 B 1 [ 21| 36| 57|89 14 [ 96| 56|15 2566 | 11
L : longueur de la partie cintrée . _
Tx2xRxa Légende :
L = R : rayon de cintrage , . .
VVé : Largeur du Vé de pliage
360 o : angle de cintrage Ri : Rayon intérieur de pliage
F : Force nécessaire de pliage pour 1m en kN
b : Bord minimum de pliage
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NORME RELATIVE A L’'ESCALIER EXEMPLE DE GRAPHE D’ASSEMBLAGE

Angles d’inclinaison Pente
6° 10 % Procédé d’assemblage
Ascenseurs 15" 26 % 1
Monte-charge 20° 36 %
30° o8 %
38° 78 % 3 135
45° 100 %
4
Inclinaison optimale 8 135] 141
Escaliers mécaniques 6 BOUH—
- Repere
Trottoirs mecaniques
MATRICE D’ANTERIORITE (pour théme 6)
Inclinaison max. pour chariot
o de manutention automoteur Nota : le boulonnage n’est pas indiqué dans cette matrice d’antériorité.
&=
Nota : les zones hachurées définissent les inclinaisons recommandées. B Méthode pour la
construction du graphe
= w d'assemblage
NORME RELATIVE AU GARDE-CORPS NF E 85-015 8 2l olal8 E
<lglslglsl2 S|8882olE5ol < S | Relier les assemblages n'ayant
I ] A o w1313 33) 89| 9|9|2| & & | pas dantériorité (<0).
A A Pour réaliser 4, <l<l<l< << |<|<|<|<|<|S|S|S|5| F £ | Puis dans I'ordre croissant des
il faut avoir réalisé B |~ || o oo oo | NI RS 1S 1SS Z | antériorités.
. r{m oo oe| 060000660
Somfm‘m I e PF2 A PF4 X[1|9|o[1]1|0|0|o|o|o|o|o|o|o] 3
PF2A PF5a o|X|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|ojo] 0
= Y Y PF2 A PF6a 1[1[X[o|1]1]0|o|o|o|o|o|o|olo] 4
= PF2 A PF6b 1[11[X[1][1]o|o|o|o|o|o|o|olo] 5
e A A g PF3 A PF4 0/0|0|0|X|1|0|0[0[0[0]0[0]0[0] 1
= L é PF3 A PF5b o|o|olo|o|x|o|o|o|o|o]o]ololo] 0
= by 30 cm maxi = 1 E JA [ 'GC2AGCoabed  [00[0[0|0|0[X|1 1 [1]1[1[1]1]1] 8
. ; %o GC4 A GCéa o|o|o|o|o|o|o|x|o|o|o]1|o]o|o] 1
Y Y - | GC4 A GCé6b oloololo[o|o|1|X|o[o|1]1]o[e] 3
| Y _ Y vy GC4 A GCée olo|o|olo|olo11]X[o[1[1]1]0] 5
A e : : —5 GC4 A GC6d olo(ololololo[1|1|1X[1[1]1]1] 7
- GC6a A GC13b ololo|o|o|o|o|o|o|o|o|x[olole] 0
GC6b A GC7a o|o|o|o|olo|o|o|o|o|olo[x]olo] 0
\ GC6c A GC7b ololo|o|o|o|o|o|o|olo|o|o[X|a] 0
N GC6d A GC13a o|o|o|o|olo|o|o|o|o|olololo|x] 0
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