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Repérage de la zone d’étude

Basilique de Cléry-Saint-André
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TRAVEE N°4

B S -t
CHAPELLE SAINT JACQUES

SALLE CAPITULAIRE

CHAPELLE DUNOIS »|ONGUEVILLE

Zone d'étude

Restauration du soubassement
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TRAVEE N°7 ‘fra CTF8bis

Nature de pierre a usiner

: Chauvigny Marbrier ou similaire.

Vue isométrique

Profil de moulure

300

100

E3 : Travaux spécifiques / sous épreuve E31

Dossier SUJET

: Préparation et fabrication d’'un ouvrage avec une machine outil a DS2/3
commande numérique




Déroulement de I'épreuve

Bareme de notation

Etablir un process simple a I'aide d’une F.A.O.

. Etablir manuellement sur le contrat de phase :DR2/4

Compléter le tableau a l'aide des documents DRS 2/ 3 et DRS 3/3:
- le(s) opération(s) et ou stratégies d’usinage (surfaces usinées)

- le(s) outil(s) et leurs parametres

» Positionner sur les vues I'Origine Programme en Vert

» Implanter les piges de positionnement (butées) du bloc capable sur la machine en
Bleu

» Positionner les moyens de bridage (serre joint, ventouse calage bois,....) du bloc en
Noir

» Repasser les surfaces usinées en Rouge

e Tracer en Vert, le cycle d’'usinage des surfaces a usiner 1 et 2, sur son ler passage
d'outil jusqu'au 2éme sur la vue de dessus.

. Renseigner la fiche des consommables sur le document DR 3/ 4.

. Renseigner la fiche de maintenance préventive sur le document DR 4/ 4.
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2 - Piece :
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Coefficient : 2 une machine outil a commande ,
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C 3.6 Produire des éléments simples avec un  centre d’'usinage

Sur le contrat de phase DR 2/4

Positionner I'Origine programme /2.5
Implanter les piges de positionnement (butées) /3
Positionner les moyens de bridage (serre joint, ventouse calage bois,....) /3
Repasser en rouge les surfaces usinées /2
Tracer le(s) cycle(s) d’'usinage de(s) outil(s) 12| /20
Définir la chronologie de(s) opération(s) d’usinage /2.5
Choisir le(s) outil(s) et leurs paramétres de coupe /2
Renseigner la fiche des consommables sur le document DR 3/ 4 /1
Renseigner la fiche de maintenance préventive sur le document DR 4/ 4 /2

Observations générales :

A : Totalement maitrisé

B : Partiellement maitrisé
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