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DOSSIER RESSOURCES 
Facultatif : date et heure Durée : 3 heures Coefficient : 4 DR 1/4 
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NOTA : Les candidats doivent rendre l’intégralité des documents à l’issue de 
la composition. 
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ABAQUE DE PERCAGE 
Pour la recherche de la fréquence de rotation 

des forets : Utiliser la courbe 5 
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1.5 20 3.3 14 -0.2 -0.5 -0.9 -1.4 -2.2 -3.4 -2.4 -1.4 -0.4 +0.7 +01.7 

2 20 3.3 14 -0.3 -0.7 -1.2 -1.9 -2.8 -4.2 -3.2 -2.1 -1 0 +1.1 

2.5 20 3.3 14 -0.4 -0.9 -1.5 -2.3 -3.4 -5 -3.9 -2.8 -1.7 -0.6 +0.5 

3 20 3.3 14 -0.5 -1.1 -1.8 -2.8 -4 -5.8 -4.7 -3.6 -2.5 -1.3 -0.2 

4 20 3.3 14 -0.7 -1.6 -2.5 -3.7 -5.3 -7.5 -6.3 -5.2 -4 -2.8 -1.6 

50 8 35 -0.6 -1.2 -2.4 -3.8 -5.8 -8.9 -6.4 -3.9 -1.3 +1.2 +3.7 

5 50 8 35 -0.8 -18 -3 -4.7 -7 -10 -7.9 -5.3 -2.7 -0.1 +2.5 

6 50 8 35 -1 -2.2 -3.6 -5.5 -8.2 -12 -9.4 -6.8 -4.1 -1.4 +1.2 

80 13 55 -1 -2.1 -3.6 -5.7 -8.9 -14 -9.6 -5.6 -1.5 +2.5 +6.6 

8 50 8 35 -1.4 -3 -4.9 -7.4 -11 -15 -13 -9.8 -7 -4.3 -1.5 

80 13 55 -1.3 -2.9 -4.8 -7.5 -11 -17 -13 -8.4 -4.2 0 +4.2 

10 50 8 35 -1.9 -3.9 -6.3 -9.3 -13 -19 -16 -13 -10 -7.2 -4.3 

80 13 55 -1.7 -3.7 -6.1 -9.2 -14 -20 -16 -11 -7 -2.7 +1.7 

12 80 13 55 -2.1 -4.5 -7.4 -11 -16 -23 -19 -14 -9.9 -5.5 -1 

 

ABAQUE DE COUDAGE 
 

M. O. presse horizontale 

 
 
 
 

 
 
forme du poinçon 
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