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Projet : BATIMENTS AET B - 28 LOGEMENTS COLLECTIFS
Résidence « LA PORTE ST RIEUL » a SENS (89100)
3 Boulevard Pasteur - 1 rue du Moulin St Rieul

Dossier DCE - Octobre 2016

LOT N° 00 - GENERALITES COMMUNES A TOUS LES CORPS D'ETAT

00.I.1 EXPOSE DU PROJET
Le présent C.C.T.P. a pour objet la description relative aux travaux de construction de 28
logements de type collectif a SENS, sis 3, Bd Pasteur - 1 rue du Moulin St Rieul y
compris le sous-sol total sous les 2 batiments en une seule phase de travaux
Le projet est dénommé « La porte Saint Rieul »
La répartition de la construction neuve sur le site est la suivante :
- suivant plans de masse : 2 batiments distincts sur sous-sol commun
- batiment A : 14 logements sur sous-sol -1 / RDC / ler étage et 2éme étage sous combles
e Sous-sol -1 pour stationnement
e RDC (niveau Parvis commun aux deux batiments) : logements
o ler et 2éme étages : logements
- batiment B : 14 logements sur sous-sol / RDC / ler étage et 2eme étage sous combles
e Sous-sol -1 pour stationnement
e RDC (niveau Parvis commun aux deux batiments) : logements
e ler, 2eme étages : logements
Les batiments seront construits en une tranche de travaux.
Le projet sera traité en entreprise générale (le présent CCTP est congu dans ce sens)
Les 2 batiments et le sous-sol seront traités en respectant les éléments de type « Qualité »
Les reprises de mur et murets de cloture en localisation selon le plan de masse et les limites
de prestations BAT/VRD seront a réaliser.
Le descriptif des travaux se décompose en lots (Lot 00 a Lot 14)

LOT N° 07 - METALLERIE

Les éléments en acier, tubes, toles, barres, fer plats, pattes a scellements, aiguilles,
paumelles, gdaches, efc. seront protégés avant pose par une couche de peinture au minium de
plomb ou par traitement anticorrosion, ainsi que les entailles recevant les ferrages.
L'ensemble de ces prestations sera a la charge du présent lot. La protection anticorrosion
des produits ferreux comprendra : le nettoyage, le grattage et le brossage a la brosse
métallique, une couche primaire au minium épaisseur 40p.m (primaire constitué de plomb 70%
minimum et huile de lin 20% minimum).

Les parties cachées ou venant en contact dans les ouvrages assemblés seront protégées
avant montage.

* Protection :

- par galvanisation a chaud : Par immersion suivant la norme NFA 91.121. Décapage
chimique et galvanisation a chaud par impression dans le zinc fondu a raison de 300 g/m2
d'épaisseur minimale.

- en acier inoxydable : Une deuxieme version sera mise a |'étude pour une réalisation en
acier inoxydable X2CrNiMo 18-12.

* Laquage

Les produits filés, filés étirés ou laminés recevront un traitement par revétement de
surface thermodurcissable pigmenté de 60 a 80 microns d'épaisseur, réalisé en usine, coloris
au choix du mditre d'ceuvre selon nuancier RAL.

Toutes les coupes et assemblages exécutés apres le traitement seront rendus étanches par
un systeme proposé par |'entrepreneur et a faire agréer par le maitre d'ceuvre.

La teinte de la coloration sera conforme a un échantillon déposé avant exécution, et soumis a
I"approbation du maftre d'ceuvre.

Tous les éléments constitutifs seront absolument de teinte identique a I'échantillon choisi.

* Les fers et aciers

Les fers et aciers seront de la meilleure fabrication, parfaitement dressés et d'un calibre
uniforme. Les assemblages seront aussi réduits que possible et exécutés par soudure
¢électrique ou par profils spéciaux, les soudures devront tre exécutées avec le minimum de
reprise et provoquer la fusion totale sur |'épaisseur des bords, avec liaison parfaite de part
en part, sans collage, ni vide, ni soufflure, ni démaigrissement ; il sera di le ragréage parfait
des soudures, les pergages ou découpages au chalumeau devront €tre nets, sans reprise, sans
fusion des arétes, ni creux ou refouillement.

* Finition

Apres grenaillage protégé par métallisation au zinc : peinture antirouille ou laquage au four.
L'ensemble fera I'objet d'une garantie biennale.

07.V.2 - Escalier métallique hélicoidal :

Nature des travaux :

e Fourniture et pose dans le batiment B d'un escalier métallique hélicoidal composé de deux
¢léments, un premier pour monter du RDC au hiveau R+1 et un second pour monter du
niveau R+1 au R+2. (escalier non visible sur le plan R+2 du DT6)

e L'escalier sera composé de deux limons débillardés en acier galvanisé puis peinture époxy
au four RAL a définir relié par des marches.

e Les marches, en bois «wengué » de longueur 1200mm, épaisseur 50mm, seront fixées en
dessous par visserie. Elles seront vitrifiées et munies d'une bande antidérapante de 40mm.
Une version de marche en t6le pliée sera aussi proposée.

e Les garde-corps, d'une hauteur de 1010mm seront réalisés en tube inox 26.9x2.3 mm pour
les lisses intermédiaires et d'un tube en diamétre 48,3x2.9 mm pour la main courante. Le
tout sera maintenu par des poteaux inox qui seront fixés sur les limons.
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Niveau 2

Palier en béton non fissuré

pour charge lourde
densite: 2300 Kg/m3

04.4

S.E 04 Garde corps
Fniveou supérieur N+2

D
04.7. 2 |Sous bassement cintré X2CrNiMo18-12 Tole ép: 2
04.6. 1 Sous bassement cintré avec retour a 907 xaciniMo1s-14 ~ Tdle ép: 2
04.5. 5 |Platine de fixation X2CrNiMo18-12 Tole ép: 8
04.4. 1 [Sous bassement droit X2CrNiMo18-12 Tole ép: 2
04.3.. 5 [Montant X2CrNiMo18-12 Tole ép: 8 *
04.2. 3 [Sous-lisse X2CrNiMo18-12 Tube rond ¢ 17,2x2 .
04.1. 2 |Main courante X2CrNiMo18-13Tube rond ¢48,3x2,9
Rep. | Nbre Désignation Matiéere Observations

Nota: = | GARDE CORPS Niveau supérieur
our la réalisation des montants Rep. 04.3: Mise en situation

Le client a formulé qu'une deuxieme solution

Leocuk;pcllqétﬁeerg ngrr] Sleccf: gmﬁ ér?edr%%ﬂgglggﬂuepﬂf Ag Q @ SUJET BREVET PROFESSIONNEL METALLERIE
d'un decoupagethermique (cf. DT 13/13). 2018 Epreuve E1: Etude, préparation, suivi d'un ouvrage
Echelle:1:15 DT8/13
1 2 3 4
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Nota: pointage (10 mm) ordonné pour I'assemblage GARDE CORPS
des soubassements procedée <131
A3 G, @ SUJET BREVET PROFESSIONNEL METALLERIE
2018, Epreuve E1: Etude, préparation, suivi d'un ouvrage
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04.6. Sous,bossemen’r 04.7. Sous,bossemen’r
cintré avec retour 90° cintré
Main courante - Sous lisse - Sous bassements
Ag i‘, @ SUJET BREVET PROFESSIONNEL METALLERIE
Session: , . . .
2018 Epreuve E1: Etude, préparation, suivi d'un ouvrage
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Marche - Rep. 06
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| | 2 [ 3 Fl

X & définir par
le candidat

jeu d'assemblage de

1 surle p-:rur’rc:ur\

S (9 2
Y a =k
définir N
par le
candidat
w nl-
o S
E —
@
. .
x| T Solution N°1: 04.5 S
= Découpage thermigue —
S o o
@ — o P
Ly o~ =
O {2
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5 e
F
L o '{i‘
\-) & '-'S/\_ N
= QD P | D] D
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Solution N°1: 04.3 Solution N®2: 04.3 - 04.5
Découpage thermique Fabrication traditionnelle
04.5. 5 Flatine de fixation XZCNMo18-12 Tole ép. 8
04.3. 5 |Montant X2Cro18-12 [ Tole &p. 8 ou Plat 50 x 8
Rep. | Nbre Désignation Matiére Observations
Montants - Platine de fixation
Az F @ SUJET BREVET PROFESSIONNEL METALLERIE
2018 Epreuve El: Etude, preparation, suivi d'un cuvrage
DT 13/13
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