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EP. 1 - DEVELOPPEMENT DE PRODUIT:

Esthétique, fonctionnel et technique

DOSSIER RESSOURCES (DR)
et
DOSSIER TECHNIQUE (DT)

Ce dossier ressources et technique comporte 6 pages numérotées de 1/6 a 6/6, vérifier gu’il soit complet.

Aucun document n'est autorisé.
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DOSSIER RESSOURCES — PARTIE ARTS APPLIQUES

1784 Dessin d’un chef Maori

Tatouage d’aujourd’hui

Affiche publicitaire
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DOSSIER TECHNIQUE

Pochette mixte de forme rectangulaire réalisée dans deux cuirs : 'un lisse et le second imprimé.
Pour le dessus :

v Un corps avant bordé par un bord a cheval sur le haut,

Un rabat fixé sur le corps dos,

Une patte de fermeture plaquée sur le rabat,

Une poche plaquée sur le dos avec un bord a cheval sur le haut,
Une bandouliére permettant le port de la pochette a I'épaule,

AN N NN

Un cavour composé d’un fond et deux goussets.

Pour la doublure :

v Une doublure volante avec poche intérieure fermée par une fermeture a glissiére.

L’ensemble est monté sur un cavour par un piqué-retourné ; les hauts sont bordés.

26 1 | Top aimanté
25 1 | Fermeture a glissiere
2| 2 |Bouce e e
23 2 |Des 15 mm
22 1 | Renfort rabat Viledon 220 x 135
21 1 | Fond de poche 260 x 120
20 1 | Bas de rehausse dos 146 x 139
19 2 | Doublure cavour Doublure 250 x 47
18 1 | Doublure face dos 183 x 150
17 1 | Doublure face devant 183 x 132
16 2 | Bordure a cheval 150 et 320
14 1 | Boucleteau dessous 250 x 15
13 1 | Sanglon dessous 1200 x 15
DEVANT DOS 12 1 | Chape de fermeture o 70 x 20

i : ', 11 2 | Chape cété culrun! 110 x 21

', |I : 10 2 | Patte de fermeture 120 x 30

: —!——————————!— 9 1 | Sous-rabat 215 x 235

i 8 1 | Fond 235 x 53

; 7 1 | Boucleteau dessus 250 x 15
6 1 | Sanglon dessus 1200 x 15
5 1 Rabat 220 x 135
4 2 | Gousset Cuir imprimé 143 x 53
3 1 | Rehausse dos 140 x 63
2 1 | Poche dos 157 x 138
1 1 | Face avant 193 x 146
Rp | Nb Désignation Matiere Observation

Pochette MAORI
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SOUS-ENSEMBLES RABAT ET CAVOUR
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GABARITS DE TRAVAIL DU RABAT

La valeur de 'embu est de 5 mm
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