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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Théme n°1 : Préparation de la paroi de douche effet
tonneau.

Définir la section des lames de chéne de 'habillage effet tonneau de la paroi de cabine de douche.

Question 1.1 : Définir la section d’une lame en chéne de I’habillage de la paroi de douche effet tonneau. | On donne : DT3 - DT6 Baréme :
Longueur: | ... /2
Sachant que le rayon de la cabine de douche est de 800mm et que I'angle formé par
chaque lame est égal a 5°, déterminer par calcul :
(faire apparaitre les calculs)
a/ le périmetre du cercle de la cabine de douche : 25
—_— (o}
..................................................................................................... 5.0 2
b/ la petite largeur de la lame :
Largeur :
c/ la grande largeur de la lame :
TOTAL /4
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Question 1.2 : En vue de la fabrication, indiquer sur le dessin ci-apres, les dimensions caractéristiques d’une lame d’habillage de la paroi de douche effet Baréme -
tonneau : '
OB W W OB O % O % 8 R W oW W /4
i
%%%%;%Q&Q /2 m@tw&.&twwtm
/10
[m;
I .
Question 1.3 : Etablir la fiche de débit des lames nécessaires a I’habillage de la paroi de douche effet tonneau. (faire apparaitre les calculs)
a/ Définir le nombre de lames pour un habillage sur un secteur de 210° /3
(faire apparafire les calculs)
b/ Dimensions des lames en cotes finies: enmm (L x| x ep) L........ x72xep......
Surcote en longueur =30 mm
c/ Dimensions des lames €N Cotes de eIt : N MM ettt /5
A Surcote en largeur =10 mm
(L brute x | brute x ep commerciale)
d/ Cubage du bois nécessaire a la fabrication sachant que I'on prévoit une CUDAgE: o 14
perte de 30% au débit. LS 12
Quelle sera la quantité de chéne a commander en m3. QuUANLItE & COMMANUET: ... .ttt e e e e e e aeaaanas 2
TOTAL 126
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Question 1.4 : Corroyage des lames de chéne de la paroi de douche effet tonneau. L’atelier de menuiserie est équipé d’une raboteuse UTIS R50 avec Baréme
entrainement par Moto-réducteur 2 vitesses. (voir caractéristiques en dossier ressources DR 2 et DR3)
a/ calculer le pas d’'usinage secondaire (f) pour les deux vitesses d’amenage | 1€re VItESSE: .....cuveeveveueeeereveeeevveeeerete s eeseve e erase s
de la raboteuse RSN, 3. < A /2
2EME VItESSE: oiceiieeerietteteee ettt steere e eeraens
R o~ S 2
b/ En se référant au tableau des états de surface des ondes d’usinage, déterminer la
vitesse d’amenage a laquelle le sélecteur de vitesse de la raboteuse sera réglé pour /4
obtenir un état de surface « fin ».
Question 1.5 : Pour profiler les pentes sur les lames d’habillage en chéne, on utilisera une fraise multi-pentes (voir caractéristiques en dossier
ressources : DR 3)
a/ Identifier les caractéristiques de la fraise multi pentes Caractéristiques outil :
Référence outil : e
Plage de réglage angulaire : .
Fréquence de rotation conseillée @ ....ooevieiecceecee e
Diametre d’al@sage : et /5
Diametre : e ———
Nombrede dents: s
b/ A I'aide des renseignements de la réponse précédente, calculer la vitesse de
coupe de I'outil pour une fréquence de rotation de 6000 tr/min.
.............................................................................................................................................. /7
TOTAL /120
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Question 1.6 : Compléter le contrat de phase du profilage de la pente des lames, concernant I’habillage de la paroi de douche effet tonneau. Baréme
Voir dossier ressources : DR2 - DR3

a/ Noter 'ensemble des renseignements permettant d’identifier 'ouvrage a réaliser sur la fiche de contrat de phase. /7

b/ Identifier et noter les paramétres d’'usinage et désignation des opérations. /10

c/ Dessiner le croquis de phase a partir de la section de la piéce échelle 1, les référentiel machine, points d’appuis, de maintien et la cotation nécessaire pour

. 1 o N S ) . ; : I 123
réaliser I'usinage ( la piece en bleu, I'outil en rouge, les appuis et référentiels en noir et le maintien en vert)

TOTAL 140

eroous o prase || || LLEEEEEEEEETTT TN
[ D CROQUIS DE PHASE
OBIJET : ELEMENT : - B
ENSEMBLE : MATIERE :
NB D'ELEMENTS : — =
PHASE N° 3
MACHINE-OUTIL : DESIGNATION : B |
, Controle| N
Opérations d'usinage Eléments de coupe B B
a f | Type | Réf. Des
Repére Vc S F D Z | |
Désignation m/s | tr/mi | mm | m/min| m mm Cotes
S.ph | Op n m — —
X X X X — —
NB : on utilisera - -
- Vitesse de coupe : 53.4m/s — —
- Fréquence de rotation : 6000tr/min - a
- Profondeur de passe : 1.09mm
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Afin de rationaliser la fabrication de la bibliothéque du bureau, I'ensemble initialement prévu sur les plans et
CCTP en panneaux de 40mm d’une longueur de 3200mm sera réalisé en 3 sous-ensembles juxtaposés pour
une longueur totale de 3800mm. Chaque sous- ensemble est constitué d’'un meuble bas et un meuble haut
reliés entre eux par vis d’assemblage. Une plinthe clipsée sur les pieds viendra finir I’'ensemble

Théme n°2 : Etude de la bibliothéque du bureau.

NOTA:

Voir dossier ressources : DR4 — DR5 — DR6 et dossier technique : - DT8 - DT9 - DT10

Question 2.1 : Compléter la fiche de débit de I’ensemble des meubles bas de la bibliotheque :

FICHE DE DEBIT DES MEUBLES BAS
(Les valeurs en m? seront arrondies a 3 chiffres apres la virgule)
Nbr Surface en m2 ou Surface en m2
R - , Matiére ou Chant | d’éléments A1 4 ou nbr d’éléments | Surface totale .
Repere Désignation Longueur |Largeur | Ep e . nbr d’éléments ou bareme
reférence plaqué pour 1 ou ml + Perte 20%
ml pour 1 meuble ;
meuble pour 'ensemble
1 Portes basses 4 faces 0.756 m? 14
2 Coté gauche bas 1 face /4
3 Dessous bas 3 faces /4
4 Coté droit bas 1 face /4
5 Dessus bas 3 faces /4
6 Séparation bas 1 face /4
7 Pieds de meuble h85 4
8 Etageres basses 1 face /4
9 Arriére bas 0 face /4
Excentriques
; 12
Goujons
tourillons /2
Placage de chant 25mm | 0.3 PVC 36mi
TOTAL 140
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Question 2.2 : Compléter la fiche de débit de I’ensemble des meubles hauts de la bibliothéque :

Nbr Surface en m?
. .y Surface en m2 ou nbr s oy
. -~ , Longue Matiere ou | Chant |d’éléments |, ., . ou nbr d’élements Surface totale R
Repere Désignation Largeur | Ep Loz . d’éléments ou ml pour bareme
ur référence | plaqué pour 1 ou ml + Perte 20%
1 meuble ;
meuble pour I'ensemble
1 Coté gauche haut 1 face /4
2 Coté droit haut 1 face /4
3 Dessus haut 3 faces /4
4 Dessous haut 3 faces /4
5 Séparation haut 1 face /4
6 Arriere haut 0 face /4
7 Etageres hautes 1 face /4
Excentriques
; 13
Goujons
tourillons 2
Placage de chant 25mm | 0.3 PVC 84ml
TOTAL /133
Question 3.2 : Quantifier les éléments nécessaires a I’'assemblage final de |la bibliotheque
Désignation Longueur Largeur | Ep mm Matiere Nbr d’éléments Surface en m2 | Surface totale baréme RECAPITULATIE
mm mm pour 'ensemble | ou nbr d’éléments| + Perte 20% A
BAREME
Plinthe /4 .
- _ | Question /40
Clips de fixation plinthe et support 6 2.1
i Question
Vis d’assemblages 20 29 /33
Charnieres invisibles a visser /1 Question /6
—~ 2.3
Embases charniéres /1
TOTAL /79
TOTAL 16
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Theme n°3 : Travail en sécurité sur la scie format

Vous devez réaliser le débit des panneaux de la bibliothéque sur la scie a format, I'entreprise demande de
proposer des mesures préventives afin de limiter les accidents du travail et obtenir un travail de qualité.

Question: 3.1 Attitude préventive Bareme
Citer 3 attitudes préventives avant d’utiliser la /3
scie a format.
Citer 3 attitudes préventives pendant le travalil. /3
Citer 3 attitudes préventives apres le travail. /13
Enumérer les EPI nécessaires lors de
AR A /13
I'utilisation de la scie a format.
Proposer une solution de nettoyage de la scie 3
a format aprés le débit des panneaux.
TOTAL : /15
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Bareme

14

Question: 3.2 Matériel de prévention sur la machine et choix d’outils voir dossier ressources DR7

Quelle est l'utilité du couteau diviseur sur la
scie a format

En hauteur :

Comment doit étre régler le couteau diviseur
En recul de :

par rapport a la lame (en hauteur et en recul)

/3

Donner I'épaisseur du couteau diviseur a
utiliser pour une lame ayant une épaisseur de
trait de scie de 3.75 mm

Epaisseur du couteau diviseur :

12

Faire le choix d’'une lame de scie circulaire
pour réaliser le débit des panneaux de
mélaminé de la bibliotheque sur la scie a
format

14

A l'aide de I'abaque déterminer la vitesse de
coupe et la fréquence de rotation d’'une lame
de 350 mm de diametre

S —

/13

En plus du choix de la bonne lame pour
couper le mélaminé sur la scie a format,
gue doit-on mettre en ceuvre pour éviter les
éclats en sous face. Quel en est le mode de
fonctionnement.

TOTAL :

/16
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