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EP1 – Analyse d’une situation professionnelle 
 

Durée : 2 heures Coef. : 4 
 
 
 
 
 
 

DOSSIER RESSOURCES 
 
 
 
 
 
 

Ce dossier comprend 24 pages numérotées de DR 1/24 à DR 24/24. 
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Recto carte grise 
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Verso carte grise 
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Dépose: Condenseur de réfrigération 

RÉFRIGÉRATION SIMPLE OU RÉFRIGÉRATION AUTOMATIQUE 

IMPÉRATIF : Respecter les consignes de sécurité et de propreté .  

ATTENTION : Ne retirer les bouchons des tubulures, brides, raccords, qu’au moment du raccordement 

sur véhicule.  

1. Outillage 

Matériel : Station de charge et de recyclage. 

outil  Référence  Désignation 

 
 

[1701-HZ] Obturateurs de protection circuit de 

réfrigération  

 

2. Dépose 

 

  

Déposer le pare-chocs avant (1) si nécessaire. 

Vidanger le circuit de réfrigération ; à l’aide de la station de charge et de recyclage. 
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Déposer les 2 vis (2) des fixations du radiateur. 

 

 

  

Déposer :  

 les 2 fixations (4) du radiateur de refroidissement ; 

 les 2 écrous de fixation (3) des conduits de réfrigération sur condenseur. 

 

ATTENTION : Obturer rapidement tous les conduits afin d’éviter l’introduction d’humidité ; À 

l’aide de l’outil [1701-HZ].  

 

Désaccoupler les conduits de fluide réfrigérant. 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement p
rofessi

onnel



CAP Réparation des Carrosseries EP1 Session 2019 1906-CAP RC EP1 Page DR 9/24 

 

 

  

Déposer :  

 le manchon d’entrée d’air (7) ; 

 le conduit d’entrée d’air (6). 

 

Écarter le radiateur de refroidissement (5) Suivant "a". 
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NOTICE METRO 2000 
 

 

 

 

Le système universel de contrôle et réparation, simple, fiable et précis équipe des milliers d‘ateliers dans plus de 100 pays. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Servante mobile: 

tous les éléments à portée de main. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fiches de grand format 420X230mm, imprimées en 2 couleurs et plastifiées 

antisalissure. 

Elles vous indiquent clairement les coordonnées des points à contrôler.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Chariot de stockage et de mise en 

place de l‘appareil sur le marbre. 

8 Chariots indépendants 

permettant le contrôle 

simultané de 8 points 

différents. 
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NOTICE METRO 2000 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mesure de tous les points en 3 dimensions. Cotes de longueur (X), largeur (Y) et hauteur (Z). Lecture directe des cotes. 

 

 

 

 MISE EN PLACE DES MACHOIRES 

 

  

 

 

Monter les bras supports de pinces et les prérégler à la cote    

précise sur la fiche. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Deux plaques multifonctions (livrées avec le SEVENNE) permettent la 

fixation d‘un second mors doublant ainsi la longueur de l‘ancrage.  

 

 

 

ANCRAGE LONG 
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NOTICE METRO 2000 

 

 

 

FICHE TECHNIQUE 
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NOTICE METRO 2000 
 

 

 

MISE EN PLACE DU CADRE 

 

Véhicule posé sur les ancrages, glisser le cadre de mesure, flèche vers l’avant 

du véhicule. Equiper le cadre avec les tours, les rallonges et les embouts 

indiqués par la fiche. 

Corriger les cotes (Z) en agissant directement sur les écrous supérieurs des vis-

vérins, avant blocage des écrous Inférieurs. 

Après avoir choisi trois points de réglage éloignés de la zone déformée, 

bloquer définitivement l'ensemble des ancrages et vérifier les trois points de 

mise en assiette avec un quatrième. 

 

 

 

 

Ces points sont choisis : 

 

a) avec mécanique en place 

Tableau I 

Les cotes marquées d'un astérisque sont spécifiques au contrôle avec la 

mécanique. 

 

 

b) avec mécanique déposée 

Tableau II 

Les cotes aux embouts peuvent être différentes à droite ou à gauche du 

véhicule. 

 

 

 

4- MONTAGES DES ÉLÉMENTS 

 

 

Les Chariots mobiles 80 ou 81 reçoivent 

indifféremment les règles de mesures transversales. 

Indexées par deux ergots fixes. Placer les règles 

repère rouge à l'extérieur et utiliser les vis Chc 

pour le blocage pendant l'utilisation. La sélection 

des règles se fait en fonction des cotes affichées. 

Trois longueurs standard sont livrées avec chaque 

appareil : 

 380 mm : 2 règles. 

 615 mm : 2 règles 

 750 mm : 4 règles. 
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FICHE TECHNIQUE DE LA 308 SW 

 
 
 
 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement p
rofessi

onnel



CAP Réparation des Carrosseries EP1 Session 2019 1906-CAP RC EP1 Page DR 15/24 

 

 

 
Remplacement : Brancard avant (partie avant) 

IMPÉRATIF : Respecter les règles élémentaires d’hygiène et de sécurité (port du masque filtrant pour 

vapeurs organiques - travailler en zone ventilée).  

 

ATTENTION : Toutes les surfaces décapées doivent être protégées par le procédé de rezingage 

électrolytique homologué.  

 

ATTENTION : Banc de mesure obligatoire : 

 

1. Opérations complémentaires 

Débrancher la batterie. 

Déposer ou protéger les pièces qui se trouvent dans la zone de réparation et qui peuvent être détériorées 

par la chaleur ou la poussière. 

Remplacer l’appui de façade bloc avant. 

Dégager les faisceaux électriques. 

 

2. Localisation pièces de rechange 

 

  

Repère  Désignation 

(1) Brancard avant assemblé 

(2) Semelle de brancard avant 
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3. Identification des pièces de rechange 

 

 

  

Repère  Désignation Épaisseur  (mm) 

  

Nature/classification 

(1) Brancard avant assemblé - - 

(1a) Brancard avant 1,76 ADX : acier doux 

(1b) Renfort d’appui de façade 

bloc avant 

1,95 THLE(*) 

(1c) Support d’appui de façade 

avant 

1,95 THLE(*) 

(1d) Embout de brancard avant  3 THLE(*) 

(1e) Appui de façade avant 1,95 THLE(*) 

(*) THLE : acier à très haute limite élastique 

 

  

Repère  Désignation Épaisseur  (mm) Nature/classification 

(2) Semelle de brancard avant 1,8 HLE(*) 

(*) HLE : acier à haute limite élastique 
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4. Préparation pièces de rechange 

 

  

A = 230 mm. 

Tracer, puis découper (en "a"). 

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un apprêt soudable.  

 

  

B = 270 mm. 

Tracer, puis découper (en "b"). 

Tracer puis percer au Ø 8 mm pour soudage ultérieur par points bouchons. 

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un apprêt soudable. 

Ba
se

 N
atio

nale des S
ujets 

d'Ex
amens d

e l'e
nse

ignement p
rofessi

onnel



CAP Réparation des Carrosseries EP1 Session 2019 1906-CAP RC EP1 Page DR 18/24 

 

5. Découpage sur le véhicule 

 

  

"C" = 230 mm. 

Tracer, puis découper (en "c"). 

Déposer le brancard avant (Partie avant). 

 

  

"D" = 40 mm . 

Tracer, puis découper (en "d"). 

Déposer la découpe de la semelle de brancard avant "e". 
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6. Nettoyage préparation caisse 

 

  

Préparer les bords d’accostage et les protéger par un apprêt soudable. 

 

7. Ajustage 

Positionner le brancard avant partie avant. 

Contrôler la position du brancard avant (partie avant) avec le banc de mesure. 

 

8. Soudage 

 

  

Souder par cordon MAG (en "f") par l’extérieur du brancard avant. 

Meuler le cordon MAG. 
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Positionner : Semelle de brancard avant (Partie avant). 

Souder par cordon MAG (en "g"). 

Meuler le cordon MAG. 

Souder par points bouchons MAG. 

Meuler les points bouchons MAG. 

 

  

Souder par points électriques (SERP). 

 

9. Étanchéité, protection 

 

Appliquer une couche d’impression phosphatante sur la zone mise à nu. 

Mise en peinture puis pulvérisation. 

Appliquer de la cire dans les corps creux. 

 

10. Réinitialisation  

 

Effectuer les opérations complémentaires. 

Rebrancher la batterie. 
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Données de géométrie de trains roulants 
 

Géométrie de train roulant avant 

Break  

Valeurs de contrôle 

Affectation Break (Europe) (Sauf 

moteurs EP6 DTS et EP6 

CDTX) 

Break en CRD (*)  

Carrossage : Roue gauche (Non réglable) -0°18' (+0°36' ; -0°24') -0°12' (+ 0°36' ; -0°24')  

Carrossage : Roue droite (Non réglable) -0°18' (+ 0°24' ; -0°36') -0°12' (+ 0°24' ; -0°36')  

Chasse (Non réglable) +5° ± 0°30' +5°06' ± 0°30'  

Angle de pivot : Roue gauche (Non réglable) +12°54' (+ 0°24' ; -0°36') +12°42' (+ 0°24' ; -

0°36') 

 

Angle de pivot : Roue droite (Non réglable) +12°54' (+ 0°36' ; -0°24') +12°42' (+ 0°36' ; -

0°24') 

 

Parallélisme à l’essieu (Réglable) -0°21' ± 0°09' -0°21' ± 0°09'  

Parallélisme à la roue (Réglable) -0°11' ± 0°04' -0°11' ± 0°04'  

(*) CRD = Conditions de route difficiles 

Dissymétrie carrossage égale à  0°12’ ± 0°28’. 

Dissymétrie chasse égale à 0° ± 0°20'. 

Dissymétrie angle de pivot égale à -0°12' ± 28'. 

Répartir symétriquement, roue gauche-roue droite, la valeur de parallélisme global. 
 

 
Géométrie de train roulant arrière 

Break  

Valeurs de contrôle 

Affectation Break (Europe) (Sauf moteur EP6 

DTS) 

Break en CRD 

(*) 

Motorisation EP6 

DTS 

Carrossage (Non réglable) -1°42' ± 0°30' -1°42' ± 0°30' -1°42' ± 0°30' 

Parallélisme à l’essieu (Non 

réglable) 

+0°51' ± 0°09' +0°51' ± 0°09' +0°53' ± 0°09' 

Parallélisme à la roue (Non 

réglable) 

+0°25' ± 0°04' +0°25' ± 0°04' +0°27' ± 0°04' 

Angle de poussée 0° ± 0°10' 0° ± 0°10' 0° ± 0°10' 

(*) CRD = Conditions de route difficiles 

Dissymétrie carrossage égale à 0° ± 0°20'. 
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