Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.



Suite & un accident de la route, un ordre de réparation est établi au nom de M. Armand Pierre
domicilie 2, Avenue de Paris & Decize 58300, propriétaire d'un véhicule Peugeot 306 XT

immatriculé 630 RT 58 afin d'effectuer différents travaux de carrosserie.

Ces interventions comportent différents savoirs technologiques.On vous demande

de répondre aux questions se rapportant a certaines de ces opérations sur les
documents 1/9; 4/9 ; 5/9 ; 7/9 ; 8/9 : 9/9 .

ORDRE DE REPARATION
Raison Sociale , Mr ARMAND Pierre
de 2, Av de Parns
L' entreprise 58300 DECIZE
ORN°: 00012 Date :
Marque Modéle Type N° de Série
Peugeot 306 XT 5PORTES 7TANFZ2 VF37ANFZ269912761
Energie  Couleur Immatriculation 1ére miseen C Km Compteur
Es Gris quartz 630 RT 58 22.06.96 53260

Désignation des travaux :

- Remplacement du pare-chocs AV

= Remplacement bloc optique simple AV G ( Valeo )

n Remplacement feu AVG

= Redressage aile AV G

. Remplacement porte AR G avec bandeau latéral

- Remplacement partiel aile AR G

n Remplacement feu AR G complet

- Remplacement pare-chocs AR

. Remplacement écran pare-boue AR G

. Controle de soubassement (dimensionnel, tridimensionnnel)

. Contrble de géométrie du train roulant

. Peinture des éléments remplacés et redressés

Accord pour réparation
Le: 20

Signature du client :

REDACTION:DU:BON:DE:COMMANDE"

En vous reportant a I'ordre de réparation et au document 2/9, on vous demande de remplir le bon de commande ( Désignations

références, quantités, prix, montant T.T.C. ) ci dessous.
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Epreuve : EP3
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¢ 5 PREPARATION DE LA PIECE NEUVE :

E DOC 4/9

REMPLACEMENT PARTIEL DE L’AILE ARRIERE GAUCHE DU VEHICULE PEUGEOT 306

4 On demande de : :
- compléter la gamme de réparation sur les documents 4/9 et 5/9 pour effectuer le remplacement

partiel de I’aile ARG du véhicule Peugeot 306. Aidez-vous des légendes et symboles du document 3/9 et des
exemples concernant les figures 11 et 14 du document 4/9 .

4 1. OPERATIONS COMPLEMENTAIRES :

B Dépose - pose :
® Volet arriére
® Pare-chocs arriére
® Feu arricre
® Gamiture de doublure d’aile
® Ceinture de sécurité arriére
® Giche de porte arriére
® Joint d’entrée de porte arriére
® Joint d’entrée de coffre
® Goulotte de remplissage du réservoir & carburant ( c¢6té droit)
® Insonorisant d’aile arriére

B Dégager les faisceaux électriques.

4 2. IDENTIFICATION PIECE DE RECHANGE : ¢ 3. COMPOSITION DE LA PIECE :

Fig. 1 Aile arriére
Fig. 2 1 Aile arriére
! o
# 4. PIECE NECESSAIRE A LA REALISATION > Renfon fountion et o
DE LLA REPARATION : 4 Gouttiére d’aile arriere
5 Romaine

Fig. 3

Fig.4 Réponse :

5.2 Fig.5

¢ 6 DECOUPAGE :

— AN
- 7/
Fig.7 Réponse
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¢ 8 AJUSTAGE :

DOC 5/9

4 10 FINITION :

114 | P& Reponsel 11,1

¢ 12 PROTECTION :
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Fig.38 Réponse : 12.1
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Epreuve : EP3
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S STRUCTURES o 3 Mk

= L.1 A quelle catégorie de structure automobile appartient le véhicule Peugeot 306 ? " = 3.1 Certains éléments du véhicule Peugeot 306 appartiennent 4 2 familles de matiéres plastiques. P
Classer les différents groupes d’éléments dans le tableau ci-dessous en vous aidant des données techniques
Monocoque ( caisse autoporteuse) suivantes.
= 1.2 Les véhicules actuels doivent répondre a des normes de sécurité en cas de choc. Il est défini trois aspects de Eléments en polypropykne (PP)
sécurité. Donner la définition et un exemple pour chacun d’eux. 5 s
piep /9 THERMOPLASTIQUE Elcjments en polyo?g)methyle ( POM )
. ) o o . Eléments en acrylique butadienne styréne ( ABS')
- Sécurité primaire ou active : C ‘est /'ensemble des mesures et des moyens destinés a éviter que |'accident ne se
produise. Ex. amélioration visibilité, freinage ...
- Sécurité secondaire ou passive : C’est l'ensemble des mesures et des moyens qui interviennent pendant | 'accident,
pour réduire la gravité des dommages corporels. Ex. ceinture de sécurité, coussin gonflable ... .. Eléments en résine phénolique ( PF)
- Sécurité tertiaire ou de secours : C’est ’ensemble des moyens mis en eeuvre pour faciliter l'intervention des secours '
apres l'accident. Ex. : rapidité intervention des secours (moyens matériels.. ... .. J,carrosserie facilitant l'extraction THERMODURCISSABLE
des occupants... ...
# 2 VITRAGE
= 2.1 Indiquer les deux modes de liaisons pare-brise / structure sur les schémas suivants : /2
Structure .
Enjoliveur
16 5 7 10 1211 8
- Nature des matériaux
.. . ® 1. Enjoliveurs de roues SUBJECTILE
Par joint caoutchouc (emboitement) Par collage ® 2. Rétroviseur ext. + embase Matlére Sigle
® 3. Cadre de toit ouvrant Thermodurcissables
' » TR . e . . , . Résine époxy .. ...... .. ... ... .. J EP
& 2.2 Les vitrages d un vehicule sont 1dent1ﬁ§s par les appeﬁllatilons 1.4SIet AS2. Indiquer sur les schémas ci-dessous Eléments en résine phénolique (P.F.) Résine urée ot mélamine ... . . . | UFIMF
de bris de glace les appellations correspondantes, ainsi que leur signification. ® 4. Poignées de portes extérieures R rovester mearee
12 ® 5. Boutons de coffte Résine polyuréthane ........................] PUR
Impact--- - 1 ® 6. Gicleur de lave glace
i ® 7 Enjouvem de volet :::)ﬁsrt;?é?\l:':;ls?x:\se'buladiém .. . PsISB
Acrylom\rll!;uladiéne styréne .. ... o R ABS
Eléments en polypropyléne copolymére (P.P.).,. ily'élnel acryIOr;ilvile WAL S 2;':
® 8. Protecteurs de caisse ‘5‘ 2 c‘ry ester styréne acrydnitril ... . ... ... . CACASPCAP
® 0. Pare choc avant Eimtire, propibon, ditna, métyine | trou
® 10. Pare choc arriére Polyamide ... .... o :2
® 11. Pare boue % ig:;:f,,",”,m‘“ . PE
ASI Verre feuilleté AS2 Verre trem " . Polyester FePETP
f pé Eléments en polyoxyméthyle (P.O.M.) i %%y, " poymétnacyate iy PMMA
, . SRS olyoxyméthile (polyacétal) . . POM
® 12, Trappe réservoir & carburant Polypropyléne o . PP
. . , Polyphéryléne oxyde e . PPO
= 2.3 Nommer sur le schéma (coupe), les éléments qui composent un pare-brise feuilleté. P Eléments en acrylique butadienne styréne (A.B.S.) Polychlorure de vinyle . ... ... ) eve
) ® 15. Embléme de marque
Film plastique ® 16. Monogramme
® 17. Grille calandre
® 18. Grille d’auvent
Groupement Est Session 2000 SUJET | TIRAGES
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= 4.1 Avant d’effectuer un contrdle tridimensionnel, on utilise le contrdle dimensi

{vérification des diagonales ). Ce dernier ne peut s’adapter & tous les points.

Asymétrie des points contrdlés E

Symétrie des points controlés

2

4.2 Afin d’effectuer une mesure tridimensionnelle du soubassement sur la 306 de M. Armand, indiquer le procédé

Systéme positif ou universel

Banc de mesure

2

4.3 Pour effectuer une mise en assiette (création d’un plan de référence) sur un véhicule, I’opérateur devra prendre

au minimum combien de points référentiels ou pilotes ? Entourez la réponse.

12@456

= 4.4 Quelle est la condition nécessaire aux choix de ces points ?

- Points aux cotes constructeur ( trous pilotes, points Sixation mécanique ... ).

2

2

& 4.5 Quel est le principe de remise en forme adapté 4 une déformation de plusieurs millimétres sur un point

référentiel ou pilote ?
Cochez la réponse.

Par chocs D Par gamissage D

Par vérinage

2

X

SRS
2

3 DOC 8/9

#

= 4.6 Lors du contrle de soubassement du véhicule Peugeot 306 (mécanique déposée) avec un banc de mesure

type ( Metro 2000 Celette), on a relevé les mesures qui apparaissent dans le tableau suivant.

On demande a I’aide de la fiche constructeur document 6 /9 , de relever les cotes constructeur et d’indiquer les écarts

de cotes suivant ’exemple (partie gtisée).Préciser les é

/17

Points | Relevées Relevées Relevées

1 D 451 + 1 29 30 + 1
1 G 445 -5 29 33 + 4
2 D| 544 544 0 510 511 +1 | 128 129 +1
2 Gl 54 546 -2 | 510 506 -4 ) 128 130 +2
3 D| 700 700 0 461 461 0 152 152 0
3 Gl 700 702 -2 ) 461 459 -2 | 152 154 +2
4 D| 950 950 0 567 567 0 | 259 259 0
4 Gl 950 950 0 567 566 -1 | 259 262 +3
5 D 1025 | 1025 0 450 450 0 113 113 0
5 Gl 1025 | 1025 0 450 449 -1 113 114 +1
6 D | 1361 | 1361 0 304 304 0 21 21 0
6 G| 1361 136l1 0 304 304 0 21 21 0

D : Cété droit du véhicule

G : Coté gauche du véhicule

= 4.7 Suite aux écarts relevés dans le tableau ci-dessus, indiquer la position du vérin et le sens de vérinage sur le

schéma ci-dessous.

2
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électrodes, te
d’épaisseur 1,5mm.

= 3.1 Indiquer a I’aide de I’exemple les principes de découpage ou de désassemblage suivants :

/6

Procédés

Principes

Avec enlévement de métal

Cisaillage

Sans enlévement de métal

)

Sciage

Grignotage

Trongonnage

Percage

Fraisurage

oI BT T U -

Burinage

ke

= 6.1 Expliquer le role du zinc dans la protection anti-corrosion.

Le zinc, a un réle sacrificiel par rapport a l'acier.

= 6.2 Indiquer le nom de la méthode d’électro-zingage la plus utilisée par les constructeurs automobile.

La cataphorése

& 7.1 A I'aide du tableau ci-dessous, indiquer les paramétres de soudage électrique par résistance (diamétre des
mps, intensité ) pour Pexécution des points de soudure du bas de caisse d’

/2

épaisseur Imm sur la structure

/4

NF 169- N179- N469- N479
el e2 D1 D2 Temps de repére bouton | intensité de
D électrode @ électrode soudage soudage
(position
commutateur)
mm mm mm mm sec
05 0.5 4 4 0.08 0.5 3
1 1 s [ 0.30 6 9
1.5 1.5 6 6 0.55 7 9
2 2 7 7 | 3 9
Q.S | 4 S 0.16 s 3
.5 1.5 4 6 016 x5 4
0.5 2 4 7 U.IR 4 4
! 15 5 6 0.30 6 9
! 2 5 7 0.35 6.5 9
15 2 6 7 03s 7 9
®” (1) Inscrire uniquement le chiffre ( repére bouton ) pour le temps de soudage.
@ DI @ D2 Intensité Temps (1)
5 6 9 6

= 8.1 Placer les produits suivants dans le tableau ci-dessous.

0C 99

I/
i

Impressions, appréts, antigravillonnage, laque opaque, vernis, mastics, insonorisants, électro-zingage, lustrants, laque
métallisée. —
- /10
Produits de Revétement de Produit de Produits de
préparation protection finition rénovation
de surface
Appréts Electro-zingage Laque opaque
Lustrants
Impressions Antigravillonnage Laque métallisée
Mastics Insonorisant Vernis
16

L’angle de pivot

L’angle de chasse

= 10.1 Citer 4 opérations préliminaires nécessaires avant d’effectuer le réglage d’un optique de phare ? __/i
Sol plan
Pression pneumatique
Position correcteur charge
Propreté glace optique
Type de véhicule (suspension)
Etat des lampes  etc. ... . . ...
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