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COMPETENCES : C2 02 : ETABLIR DES DEBITS MATIERE , COMPOSANTS...

OBJECTIF : C202g : DETERMINER les spécifications du débit :
(géométrie, dimensions, surcotes)

De compléter la feuille de débit pour une commande de 100 chassis extérieur .

Déblt établi par:
M.y Désignation du travail DOSSIER: ChaOuExt
Le: CHASSIS OUVRANT BON N°: 12
Nombre d'ouvrage 100 CLIENT: M. X feullie de débit : 111
Rep | Nbr Désignation Long. |Larg.|Epai.] Matiére Long. |Larg.|Epai. m? m3
R ol s e D Dimension brute e d Dimension finde |10 TR o
CHASSIS DORMANT
101&102 200|Montants gauche & droite 590 68| 41jm| Chéne 550 60 34 - 0,329
103& 104 | 200|Traverses haute & basse 840 68] 41im " 800 60| 34 0,468
105{ 100{Jet d'eau 820 33 34im " 780 25| 26 0,051
NOTE : /20
m? | m3
‘ Surplus % | 10% | 50% TOTAUX :
Code examen : 510 23401 C B.E.P. BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES SESSION 2000
EP.2 Analyse d'un dossier et rédaction d'un mode opératoire
durée du BEP 4 heures I Coefficient BEP : 06 I l Dossier réponses l folio 1/6




(Contrat 2 Réponse

COMPETENCES : C2 04 : TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE

OBJECTIFS : C204¢ : TRADUIRE par-écrit et/ou oralement un mode opératoire

Vous avez a réaliser I'analyse d'usinage compléte du sous ensemble ouvrant

GAMME DUSINAGE [POSERN |1
DESSIN DE FABRICATION dossier fiche n° 5/8 2
ENSEMBLE : CHASSIS EXTERIEUR 26 680
SOUS-ENSEMBLE : _ Ouvrant du chassis : h g
ELEMENTN® 205 s EI
MATIERE Chéne 4
NOMBRE D'ELEMENTS: 100 -
PH |S.pH Gp. Designation Machines outily — Outils Croquis Schéma Cont| Temps |
Mol s T F Inelnlz cotes| Tp| Te [Tm
t/min {mM/min
Note: /30
Code examen 510 23401 C | BEP Bois et matériaux associés | EP.2 Analyse d'un dossier | S 2000 | DR 2/6




COMPETENCES : C2 04 : TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE
OBJECTIFS : C204e : TRADUIRE par écrit et/ou oralement un mode opératoire
Vous avez a réaliser I'analyse d'usinage compléte du sous ensemble ouvrant
GAMME DUSINAGIE |POSSERN |2 _/-
' DESSIN DE FABRICATION dosster fiche n® 5/8 2
ENSEMBLE : CHASSIS EXTERIEUR 26 680
SOUS-ENSEMBLE : _Ouvrant du chassis . Ml >
ELEMENTN® . . . .. 203 . X I
MATIERE . Chéne 4
NOMBRE D'ELEMENTS: 100 e
PH |S.pH Gg. Désignation Machines (_)_u_t_i_h ____Outils Croguis Schéma Cont Temps |
MO[ S F ﬂ NI D} Z cotes| Tp| Te r'Tm
t/min |m/min

Code examen 510 23401 C | BEP Bois et matériaux associés | EP.2 Analyse d'un dossier | S 2000 { DR 3/6




Cont

COMPETENCES :

C2 03 : ETABLIR , COMPLETER UN PROCESSUS DE FABRICATION

OBJECTIF : C203e : PRECISER les "cotes réglage machine"”

CONTRAT DE PHASE
CLIENT X ELEMENT N° 201,202,203, 204
ENSEMBLE  Chassis extérieur DESIGNATION Montants & Traverses

SOUS ENSEMBLE Chassis ouvrant

MATIERE Chéne

PHASE N° 90

DESIGNATION  FEUILLURAGE

MACHINE-OUTIL TOV MOULURAGE
Opérations d'usinage Elément de coupe
Repere Dési : S F | Tvpel Ref | D | 2 Contr.
S.ph. Op. esignation wimin | mimin | I PC| on des cotes
A PROFILAGE (Feuillure, Moulure )
a 6500 | 10 [Pastil| 211 | 160 {6x2 1]
b
[TTTTTI T T I I ITTTr I I I rrrr el
| |Compléter le contrat de phase en indiquant les cotes réglage machine.
Cr =
e ] —
— Vo
B 2 Guide
- Tals
§ Outil| cr = 20mm
Référentiel table R ——
— R R S
B ' - e o
i """'1:;,_4-‘ Icrz
i e 5 t?',,‘ _‘,
L ’ ]
— 2 X 3
I Note: /(20 |—
N S I I T I I A O O I
Code examen 510 23401 C | BEP Bois et matériaux associés | EP.2 Analyse d'un dossier | S 2000 | DR 4/6
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(Contrat n° 5 Réponse

COMPETENCES : C2 04: TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE

OBJECTIFS : C204e : TRADUIRE par écrit et/ou oralement un mode opératoire
Réalisez l'algorigramme (mode opératoire) Montage, Reglage, exécution sur une toupie pour P'execution du S/E. 1 & 2

C DEBUT )

Outils pré-réglés et montés

Le serrage outil est-il fait ? »

NON

es dimensions sont elles réglées

Les protections sont elles mises

wuence de rotation est réglée * [

~—

Oul

. /L\ NON
Les réglages sont-ils bons ?
\_\/

Oul

C FIN 3 NOTE : /10

Code examen 510 23401 C | BEP Bois et matériaux associés | EP.2 Analyse d'un dossier | S 2000 | DR 6/6




800

Y

550

NS

450

quart de rond de 6 mm 0
. , NN + S
.%.0)5 | o~ M..
g | YL IO Ay
&5l | oy
A 1002
+05 | NO..voom v -
36.0 11 +05
+04 o *o.
'S _ ;0 10" 02
A, FE &
Q| oo P!
N +5 v
o (.
M~ ” |
\ R
| 52" 0s
1<
Q “
o8] |
M.O ") I
o o — ==
N T T T T i T
< |
\ A
\’ m
échelle: (5 ELEMENTS N°201 & 202 Montant G & D
—]— & CHASSLS EXTERIEUR
Code examen 510 23401 C | BEP Bois et matériaux associés | EP.2 dossier tech. | S 2000| dt2/8

A
700
échelle : (1 DESSIN DE SOUS ENSEMBLE N° 02
—=]— & CHASSIS EXTERIEUR
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mOcmw OPERATIONS
Scie circulaire portative SCp Sciage Sciage au ruban scr
Scie sauteuse SSAUT Sciage Trongonnage tro
Scie & ruban SR Sciage Délignage del
Scie & ruban chantourner SRC Sciage chantournage Chantournage chant
Scie circulaire (table fixe) sC Sciage Mise 4 longueur mal
Scie a format SCF Sciage Mise & largeur mal
Scie & panneaux horizontale SCPH Sciage Dégauchissage dég
Scie 4 panneaux verticale SCPV Sciage Rabotage rab
Scie radial SCR Sciage Corroyage cor
Scie trongonneuse SCT Trongonnage Corroyage profilage  |cor pro
Scie circulaire radial multi-lames SCR ml Trongonnage Mortaisage mor
Scie circ. déligneuse multi-lames SCD ml Délignage Tenonnage ten
Scie 4 panneaux opt. SCP_opt Sciage Enfourchement enf
Trongonneuse opt. TRO_opt Trongonnage Profilage pro
Déligneuse optimisation DEL opt délignage Rainurage rai
Dégauchisseuse DE Dégauchissage Feuillurage feu
Raboteuse RA Rabotage Moulurage mou
Corroyeuse (4 faces) Q4 Corroyage Bouvetage bhouv
Corroyeuse mouluriére QM Corroyage Pongage pon
Mortaise 4 méche MOM Mortaisage Pergage per
Mortaiseuse a chaine MOC Mortaisage Placage plac
Mortaiseuse & bédane unique MOV1 Mortaisage Encollage enc
Mortaiseuse & 3 couteaux MOV3 Mortaisage Cadrage cad
Mortaiseuse & bébane NUM MOV1 num Mortaisage Serrage ser
Tenonncuse dérouleur TE_OD Tenonnage Cadrage serrage cad ser
Tenonneuse 4 plateaux F. TE_OF Tenonnage Défongage def
Tenonneuse a plateaux O. TE 00 Tenonnage Fichage fich
Tenonneuse double TED Tenonnage Entaillage ent
Toupie TOV Profilage Affleurage aff
Toupie vertical inclinable TOV 1 Profilage Contréle cont
Toupie verticale automatique TOV_ A Profilage Montage mécanique  [mont méc
Profileuse Calibreuse PRO _CAL Profilage Montage manuel mont man
Toupie portative P Profilage Transfert massif trans m
Pongeuse orbitale POOP Pongage Transfert panneaux  |trans p
Pongeuse vibrante POVP Pongage Finition fini
Pongeuse a bande portative POBP Pongage Assemblage ass
Pongeuse verticale POV Pongage Vissage vis
Pongeusc table mobile(longue bande) POM Pongage Chevillage che
Pongeusc large bande POLB Pongage Coingage coin
Ponceusc calibreuse POC Pongage Calibrage cal
Pergeuse portative PEP Pergage Ajustage ajus
Perceuse a colonne PE Pergage Cintrage cin
Perc.mul.broche (Hettich) PEM Pergage Débit déb
Plaqueuse de chant PLAQC Plaquage Démontage dém
Pressc 4 plaquer  plat a froid PPLAQF Plaquage a froid Epaulement épau
Presse & plaquer a plat 4 chaud PPLAQC Plaquage 4 chaud Etablissement étab
Presse haute fréquence PHF Pressage Ferrage fer
Encolleuse mécanique ENC_méc Encollage Gainage gai
Encollage manuel ENC_man Encollage Jointage join
Cadreuse 4 plat CAD P Cadrage Laquage laq
Cadreuse A fenétre CAD F Cadrage Mise au Format MaF
Cadreuse pour volume CAD V Cadrage Mise en Teinte MeT
Ceatre u. de perg.(inorbi.) CUP Usinage Tournage tour
Centre u. portc & fenétre CUPF Usinage Tragage tra
Défongeuse portative DEFP Défongage Vernissage ver
Défongeuse DEF Défongage
Défongeuse (CN 720) DEF_NUM Défongage
Ficheuse FIC Fichage
Entailleuse (crémone) ENT cré Entaillage
Affleureuse stratifié AF stra Affleurage
Table a mesurer TAB m Contrble
Chaine de vernissage & peinture CHPV Vernissage Laquage
Cabine de peinturc et vernissage CPV Vemissage Laquage
ﬁ Code examen 510 23401 C | BEP Bois et matériaux associés | EP.2 dossier tech. | S 2000 | dt 6/8
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