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COMPETENCES : 
OBJECTIF : 

C2 02 : ETABLIR DES DEBITS MATIERE, COMPOSANTS... 
C202g : DETERMINER les spécifications du débit : 

(géométrie, dimensions, surcotes) 
De compléter la feuille de débit pour une commande de 100 chassis extérieur . -- 

Déblt établi par : 

M Y 
Le : 

Nombre d’ouvrage 

I 
]FEUILGE ‘$;;DE -;;$I$EBIT ‘..‘fj&!I 

Désignation du travail DOSSIER : ChaOuEx 

CHASSIS OwmANT BON No: 12 

100 CLIENT : M. X feuille de débit : 1 Il 

,: ,. ..:-i ,,i; 2. I..>.,:s~, .,,. ::.;:.. , i 

CHASSISDkMANT 
101&102 200 Montants gauche & droite 590 88 41 m Chêne 550 60 34 0,32 
103&104 200 Traverses haute & basse 840 68 41m ” 800 60 34 64 

105 100 Jet d’eau 820 33 34 m II 7801 25 26 0,05 
\ 

NOTE : /20 
mz m3 ---- --- 

surplus % 10% 50% 

Code examen : 5 10 2340 1 C 1 B.E.P. BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES 1 SESSION 2000 
EP.2 Analyse d’un dossier et rédaction d’un mode opératoire 

durke du BEP 4 heures Coefficient BEP : 06 I Dossier rbponses 1 folio 1/6 



COMPETENCES : c2 04 : TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE 

OBJECTIFS : C204e : TRADUTRJ3 par- écrit et/ou oralement un mode opératoire 
Vous avez ti réaliser l’analyse d’usinage compléte du sous ensemble ouvrant 

ENSEMBLE : CHASSIS EXTERIEUR 

SOUS-ENSEMBLE : Ouvrant du chassis . . . . . . . . . . . . ..<..._.,_._....._.....~~~~.~. 
ELEMENT No __...___...................,,........_______. 
MATIERE 
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COMPETENCES : 

OBJECTIFS : 

c2 04 : TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE 

C204e : TRADUIRE par écrit et/ou oralement un mode opératoire 
Vous avez à réaliser l’analyse d’usinage complète du sous ensemble ouvrant 

ENSEMBLE : CHASSIS EXTERIEUR 

SOUS-ENSEMBLE : _, QwKant du chassis . . . . . . . . . . . . . . _____... 
ELEMENT No 

MATIERE . . .._..___.............................~~~.~. 
NOMBRE D’ELEMENTS : 

DESSIN DE FABRICATION dossier 

Code examen 5 10 23401 C BEP Bois et matériaux associés EP.2 Analyse d’un dossier S 2000 DR 3/6 



COMPETENCES : C2 03 : ETABLIR , COMPLETER UN PROCESSUS DE FABRICATION 

OBJECTIF : C203e : PRECISER les “cotes réglage machine” 

COMT!WT A!!!!!! PHASE 
CLIENT X ELEMENT No 

ENSEMBLE Chassis extérieur DESIGNATION 
201 ,202,203 ,204 
Montants & Traverses 

SOUS ENSEMBLE Chassis ouvrant MATIERE Chêne 

PHASE No 90 
MACHINE-OUTIL TOV 

DESIGNATION FEUILLURAGE 
MOULURAGE 

Opérations d’usinage 

Désignation 

Elément de coupe I l l 1 I 
Contr. S F 

thlin dmin Type Ref. D 2 des cotes 
I 

Repère 
S.ph. op. 

A PROFTLAGE (Feuiilure, Moulure) 

a 6500 10 Pastil. 211 160 6 s 2 -1 

b 

l I 
I I I I I Il I I I I I I Il I I I Il I I l I I I I I I I Ii 

- ICompléter Ie contrat de phase en indiquant les cotes réglage machine. 1 

1 Référentiel table 1 

L - J / 

c 

Io----i util cr = 20mm 
f 

IN t oe: / 20 I- 
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COMPETENCES : 

OBJECTIFS : 

IC2 04 : TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE 1 
1 J 

/ C204e : TRADUIRE par écrit et./ou oralement un mode opératoire / 
I 

Réalisez l’algorigrarnme (mode opératoire) Montage, Réglage, exécution sur une toupie pour l’exécution bu S/E. 1 & 2 

/ 
DEBUT 

Outils pré-réglés et montés 

NON 

OUI 

- 

Code examen 5 10 23401 C BEP Bois et matériaux associés EP.2 Analyse d’un dossier S 2000 DR 6/6 



+ 0,5 

< 450 -0 

CD 
’ + 
00 

-a 

1 I \f $! 
f I 

si 
’ + 00 

ii--------- 
-WI 

----------------------------- 
I--------l 

I I 

I I 

l I 

I 1 

I I 

I l 

I l 

-1 

I 

I \/ ’ + 00 I-------------------------~----~ 
in 

l A 
---------1 

I I 

I 
I 

I 

FS 1 I 

I .+’ I 
P ’ I ul I l I I l 

I V t I I I 

a 

0 
I + 

0 
-î N 



1 I 
________------------ -‘- - 

I I 

I l 

1 t 1 0 

1 
I I + 
I 0 
I in 

4 

l 

50 T On5 

------------------- 

-la 
’ + 0-z 
Oo A -ül 



k 680 foq5 1’ CT] ’ + > -ut 00 

I---- 
_--------------- ---------- 

____---_------------ ----------- 
I 

i 

; < 
i 

i L 

LL . . 



8/L JP 0002 S ‘Y=1 J=!=oP Z’d3 s?!3osse xne!m3ew ia sio9 d38 3 1 opcz 0 1s uawexa apo3 



843 JP 0002 S “Oa3 Ja!-oP Z’d3 sgmsse xne!qetu aa s!pa d3a 3 1 OPEZ 0 1 ç uawexa 3~03 

r 

augseur l?rre ms rahddv 

II-l0 NON 

stuaqq? sa1 snoj lalnqsg 

Il-I0 

* 

ma8q Ill0 

matney su0~suau.q sa1 ra@x 

NON 

r 
aysreu ua asp ap salressaqu 

snorcq sa1 ms IaAnddv 

!essa,p aqd aun Jasscd 

* 

Ii-I0 

NON 

NON 

1 
lodrn a1 lass!eqy 

NON 

sqessaqu sayanol sa1 
ms iuehide ua .raypow no lagq~ 

NON 

2In&lI2IMlfIN 3CWVkUkUO3 fIO .LN3IW?tNNOLLISOd 
v 2nmnwmow wmo2mo3 3Nn,a ~~31uz~~0~t3~od xa 2umuwi3mo3w ma ~ouvsnvm 


