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APPLICATIONS.
Fixations légéres dans tous supports pleins.
PARTICULARITES. o - o
Cheville en nylon. Deux languettes latérales cmpcchent la cheville de

CHEVILLLE.

CHEVILLES

POUR _FIXATIONS

S

tourncr. Des crans d’adhérence profonds assurent unc tenuc par friction
dans les matériaux pleins.

C

HEVILLE.

4AS .k .

APPLICATIONS.
Fixations légeéres tel que étageres, consoles, pendules, cadres, cic....
- PARTICULARITES.
Les quatre scgments reliés au bout garantissent un centrage sur dc la
vis. Les segments sont munis d’écailles qui ressemblent & cellesd’une
pomme de pin. Sous la tension axialg clle glissent les unes contre les

AVEC COLLERETTE,

=
% E Code | Pergage | Long. Cheville| g Vis 4 bois autres cn obtenant ainsi unc pression d’écartement renforcée.
r‘; wn ] \ / mm / mm /n'1m
mm l FES 010 4 20 2.0 a 3.0 Code #APergage | Long. Cheville] @ Vis i bois
o - ‘ ; Fis 012 6 25 254 40 / mm /mm / mm
m=x ; Iis 014 8 40 45a 0690 5 78 353 5.0
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o | "©v +i4 paw; APPLICATIONS.
21 o Lc/)) ) Toutes fixations légéres en support plein. CHEVILLE. METALIQUE.
ol 84 il PARTICULARITES :
Z! o m &2 Cheville en nylon. La collerette maintient la cheville. Cannelures APPLICATIONS
zog .‘%’ ;::2:;?::35;:2;:::1:‘cl:;‘fﬁ:: r;egfoi ;:nrfgt de la vis. Deux langucttes Pour'la fixation da;ls l?s matériaux creu.:(,'plac!ue de platre, panncau
nx | & plastique, contreplaqué, carton, aggloméré, brique creuse.
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© M| 2 / mm 7 om J mm PARTICULARITES.
R = B s 5 25 26 a 4.0 Mise en ccuvre simple: Percer au ¢ recommandé, a I'aide d'une
o 2 - 6 30 35a 50 perceuse tournant a vilesse réduite. Enfoncer la cheville & la main
o ;g g 40 45a 6.0 jusqu’a ce que les ergols s’agrippent dans le matériau. Immobiliser la
I B cheville dans le trou avee la pince de montage rapide.
8 % 2} CHEVILLE. TES Montage rapide. Sécurité maximale.,
o™ L Code |6 Pergage) Long. Cheviiic] @ Vis 3 métaux | Epais. parois
3 i A APPLICATIONS. / mm / mm /mm - / mm
— 2% Unec cheville pour fixation siire, dans tous matériaux poreux friable. Fis070 8 33 M4 6 al3
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DEUX POSSIBILITES EXISTENT POUR REMARRER LA POSE

1) * Démarrer dans Paxe de la porte aprés fixation d’une régle avec des
chevilles.(Méthode préconisée dans le.cas des panneaux décoratifs, par souci
d’esthétique). o

2) Démarrer le long du mur le plus droit de la piéce. Si aucun mur
n’est droit, démarrer le long d’une régle.

Dans tous les cas, il est important de ménager un jeu de dilatation de 8 mm
environ, maintenu par des cales qui seront enlevées enfin de travail, sur toute
la périphérie de la piéce, y compris aux pieds

des huisseries non encastrables , des tuyauteries, des escaliers.

11 faut prévoir des jeux de dilatation intermédiaires si I'un des cotés de la
piece dépasse 8 métres dans le sens de la largeur des produits posés.
T Dans le cas de plusieurs piéces contigués, il faudra toujours faire un jeu de

POSE DU ﬂU\VHﬂO,G.HwH‘ “_MHLO‘H‘H,%‘H, fractionnement a I’endroit du seuil, de fagon 4 individualiser chaque surface

de parquet.
‘Extraitdu DTU 51.11 |

o

LV

’ r . , . . , , )

i < us Ja ré 1m sous
Les irrégularités du support ne doivent pas dépasser 5mm sous la régle de 2m ou Imm s

la régle de 20cm. ) o . )
St F.uv_m:m.:m du support n’est pas bonne, elle peut &tre corrigee par un ragreage de type P3.

..., Placer la rainure de la lame vers le mur.

- Encoller soigneusement la joue supérieure de la rainure avec une colle

2 . biberon pour assemblage de parquet flottant. :
| Essuyer immédiatement les taches de colle avec une éponge humide. Si des

1IMPORTANT : taches de colle séches sont visibles en fin de pose, utiliser de I’acétone.

Afin d’éviter tout risque éventuel de remontée d’humidité, dérouler un film de
polyane puis poser la sous couche d’isolation phonique.

Emboiter les éléments entre eux en utilisant une cale de bois afin de ne pas
abimer le parquet. :
Il est important d’individualiser chaque ?mom. . . .

En habitat collectif : une isolation phonique est odu:mmﬁo:.o.. :.:Euonm de ne pas
dégrader la qualité acoustique initiale en cas de 859:8:0?. Avec la sous
couche, on atteint le niveau requis par la Nouvelle Réglementation Acoustique

(18 dB).

R R |

Pour Ja pose de grandes James, décaler 2 joints consécutifs de 20 cm .
Emboiter le dernier élément de la rangée & I"aide de 1’outil spécialement
congu pour cela, proposé dans le kit de pose.

Procéder aux découpes de la derniére rangée et autour des tuyauteries.

Il pose en flottant, pour ’habitat au rez-de-chaussée, en pavillon avec daliage sur . Crie ms.m: de pose, enlever r.wm cales .mﬁ mx.ﬂ la plinthe ou la contre-plinthe de
terre-plein ou vide sanitaire, il faut impérativement une sous couche dont le T T ms_:o:_af.&w,w.@mmﬁm,_,w jeu de dilatation.

support est a humidité constante. R -

Plusieurs types de sous couches existent pour répondre aux ,,A \
différents besoins :

Sous couche de désolidarisation (film polyéthylene). ,

\

Sous couche de réparation (panneaux de fibres poses et assemblés a
rainures et languettes).

Y
(( Spécialité: BOIS ET MATERIAUX ASSOCIES Durée: {Session
Dominante: MENUISERIE AGENCEMENT Code Spécialité: 51 23 401 4H 2000

Epreuve: EP2 ANALYSE D’UN DOSSIER ET REDACTION DY MODE OPERATOIRE Coefficient:| Folio
N* Sujet: 00 - 2978 .| g 5 /17 |

\.
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DESCRIPTIF DE FABRICATION
PRODUITS :

Meuble d’angle de salle de bain destiné a recevoir une vasque, les élément massifs seront réalisés

en pin sylvestre, la finition 2 vernir.
LE CAISSON :
11 est constitué de :

2 Montants d’angle 2 135° (réalisés par le centre d’examen):
* assemblés en 2 pitces avec fausse languette

* assemblages effectués : enfourchements borgnes pour les traverses haute et basse et

mortaises borgnes pour la traverse intermédiaire.
1 Traverse haute, section 65x22 '
1 Traverse intermédiaire : section 60x22
1 Traverse basse, section 50x17

fausse languette.
- 1 Plinthe composée de 3 pikces, section 104x15 o
* raccordée sur la longueur par fausse coupe et consolidée par un renfort

* fixée par vissage en contreparement et formant feuillure avec le dessus de la
traverse basse pour recevoir un fond en 16mm d’épaisseur

LES PORTES :

Elles sont constituées chacune de

2 Montants, section 50x22
1 Traverse haute, section 100x22, 1/2 chapeau de gendarme
1 Traverse basse, section 60x22
1 Panneau mélaminé blanc de 8mm, assemblé en rainure
Les assemblages sont & mortaises borgnes avec renfort d’épaulement, tenons et joues
contreprofilées, consolidés par collage et chevillage.
- Les profilages intérieurs
* doucine de 10mm avec un carré de 2mm
* rainure de 8mm, profondeur 10mm
- Les profilages extérieurs
* feuillure de recouvrement de 5x12mm
* quart de rond de 8mm avec carré de 2mm
- La porte gauche recevra une cote de battement fixée par vissage, section de 30x8mm

LE FAUX TIROIR :

II est constitué :

- 1 Fagade, section 80x 22nm fixé sur le cadre dormant par vissage
- Profilage extérieur : quart de rond de 8mm avec carré de 2mm

LA QUINCAILLERIE :

La rotation des portes sera obtenue par des
. charnigres universelles de 50mm.
- De fermeture : La porte droite sera équipée d’un loqueteau magnétique force 4 KG.

- De mobilité :

2 Cotés en panneau mélamin€ blanc de 16mm, assemblés dans les montants d’angle par

FACADE DE PORTE
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