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COLLES VI NYLIQU ES C41’Ew COLLES DURCISSABLES 
5 lJTILISAlIONS CARACTtRlSllQUES UlILISATIONS CARACTtRlSTlQUES 

PRISE LENTE 
“----Yage de bois tendre, 
dur ou exotique. 

Trés fluide : 2 600 0 3 200 mPoS. 
Temps d’ossembloge ouvert: 45 à 60 mn à 20 OC. 
Temps de serrage : 1 h 30 o 2 h, à 20 Oc, selon support. 
Temperoture minimole d’utilisation : + 13 OC. 
Conditionnement: en boîte de 650 g, en fûts de 5, 20 et 50 kg. 

PRISE LENTE 
Assemblage de bais tendre, 

Assemblage de bois toutes essences, 
? 0 chaud et 0 froid. 

Recommandée pour collage 0 basse 

Assemblage-de bois toutes essences. 

I 
RecommandBe pour bois durs et gras. 

Fluide : 4 700 à 6 700 mPoS. 
Temps d’ossembloge ouvert : 30 mn à 20 OC. 
Temps de serroge : 1 h 30 0 2 h 0 20 OC, selon support pour 
les trovoux d’ossembloge. 
Tempéroture minimole d’utilisation : + 12 OC. 
Réversible ou gel. 
Conditionnement: en boite de 650 g, en tüts de 5, 20 et 50 kg. 

Viscosité moyenne : 7 500 à 10 000 mPoS. 
Temps d’ossembloge ouvert: 4 à 8 mn 0 20 OC. 
Temps de pressoge : 5 à 10 mn 0 20 OC suivant support. 
Tempéroture minimole d’utilisation : + 5 OC. 
Extroit sec élevé : 50.5.535%. 
Réversible ou gel. 
Conditionnement : en boite de 650 g. en luts de 5, 20 et 50 kg. 

Fluide : 4 500 0 5 000 mPoS. 
Temps d’ossembloge owert : 15 mn 0 20 OC. 
Temps de pressoge : bois tendre 15 mn, bois dur 30 mn 
à 20 “C, vorioble selon support. 
Tempéroture minimale d’utilisation : -t- 9 *C. 
Non réversible ou gel 
Conditionnement: en boîte de 650 g, en Us de 5, 20 et 50 kg 

PRISE RAPIDE 
Assemblage de bois toutes essences, 
tenons et mortaises, tourillons sur 
cadreuse, oboutage. 
Utilisoble à basse tempéroture. 

l ‘.- Proroge de ztrntrfres lamifiés (à chaud . . 
ou à froid) sur panneaux de particules, . 
sur contreplaqués (sauf hydrofugés et 
?--?L.-z. _\ n_ rgnrruyes). LoIrage haute fréquence. 

WSE RAPIDE 
Placage de lamifiés, stratifiés, placage 
de bois, sur panneaux de particules, 
lattés, contreplaqués. 

Fluide : 5 OOC 0 6 500 mPoS. 
Temps d’assemblage owert : 5 à 6 mn 6 20 OC. 
Temps de serroge : 10 à 30 mn, à 20 OC (bois sur bois). 
Température minimole d’ulilisotion : 4 6 0 + 8 OC. 
Non réversible ou gel. 
Condrtionnement : en boite de 650 g. en ftits de 5, 20 et 50 kg 

Viscosité moyenne : 6 500 à 8 500 mPoS. 
Temps d’assemblage ouvert: 10 0 15 mn 0 20 OC. 
Temps de pressoge : 
l 0 chaud - stratifiés 6/10 0 40 OC : 6 mn, à 60 OC : 3 mn 

- strottfiés 15/10 o 40 OC : 9 mn, à 60 OC : 5 mn, 
l 0 froid - slrohliés 0 20 OC : 45 0 60 mn. 
Tempéroture minimole d’utilisation : + 9 cC. 
Non réversible ou gel. 
Conditionnement : en Ktt de 50 kg. 

Viscosité moyenne : 7 500 0 9 OC0 mPoS. 
Film souple. 
Encollage manuel ou por encolleuse 
Temps d’assemblage ouvert : 10 à 15 mn 0 20 OC 
Temps de pressoge à froid à 20 OC : 

- bois sur bois: 10 0 15 mn, 
- strohfiés sur bois : 40 0 60 mn. 

Température minimole d:utilisotion : + 11 ‘C. 
Réversible ou gel ~. 
Condttionnement : en füt de 60 kg. 

RÉSISTANCE A L’HUMIDITÉ 
Collage de bois toutes essences. 
Assemblage de menuiseries 
extérieures (joints épais jusqu’à 
13/10 mm). Assemblage de bois 
réputés difficiles à coller, bois denses 
ou huileux. 
PV. CTBA - charpente no 544-34. 

RÉSISTANCE 
A L’IMMERSION 
Collage de bois toutes essences. 
Assemblage et placage devant résister 
à l’immersion en eau de mer 
(bateaux). Charpentes lamellées 
collées, panneaux-sandwichs, 
menuiseries extérieures. 

urée formol (joint épais) 
Colle à deux composonls. 
Mélonge collont (en poids) : 
- 100 parties de résine, 
- 20 porlies de durcisseur. 
Durée de vie du melonge : 2 h à 2 h 30, de 15 6 20 OC. 
Temps d’ossembloge fermé : 20 à 60 mn, à 15-20 OC. 
Pression nécessaire : 2 à 10 bors. 
Température minimale d’utilisolion: + 10 “C. 
Humidité des bois : 10 à 14%. 
Temps de pressoge bois sur bois : 12 h 0 20 OC. 
Conditionnement : 
. résine 1 kg + durcisseur 200 g, 
. résine 5 kg + durcisseur 1 kg (5 X 200 g). 

résorcine 
Colle 0 deux composants. 
Mélonge collant (en poids) : 
- 100 porties de résine, 
- 20 parties de durcisseur. 
Temps d’ossembloge ouvert: 5 0 15 mn. 
Temps de pressoge : 6 h, 0 20 OC. 
Pression 4 0 12 bars. 
Tempérolure minimole d’utilisation : f 12 OC. 
Conditionnement : 
- résine 200 g + durcisseur 40 g, 
- résine 1 kg + durcisseur 200 g, 
- résine 5 kg + durcisseur 1 kg. 

polyuréthanne 
PfSISTAN(?F A I ‘LjUMIDITÉ 
Assemblage de bois. Collage de bois 
en extérieur. Collage divers isolants. 
P.V. CTB no 833471 R&&once moximole .atteinte ou 

Consommotion : 150 B 200 glm? 

Polyuréthonne monocomposant. 

bout de 48 h. 

Tempéroture minimole d’utilisation : + 5 OC. 

Fait SO prise sous t’oction de t’humidité ombionte. 

Durée de stockage : 6 mois, emballages non ouverts. 
Conditionnement: flocons 250 et 750 g, seoux de 5 et 25 kg 

Temps de pressoge : 4 0 8 h selon t’humidité. 

Existe oussi en gel à prise rapide sur bois même humides. 

Temos ouvert: 90 mn. à 20 OC. 

Conditionnement: cortouche de 340 a. 

Ronuettes, tasseaux, plinthes, Simple encollage por plots ou boudin continu. 

ponneaux contreplaqués n’a i@nrn’ 1 vu IJVIil, Bonne tenue 0 t’orrachement : 45 ka/cm? oorès 12 h à 20 OC. 
poutres et corniches en 1 loiyuréthanne, Temps de gommage : 2 mn, à 20 OC. 

profilés en caoutchouc e t plastique sur 
Tempéro!ure minimole d’utilisation : + 12 OC. 
Conditionnement: cortouche de 340 g et seau de 5 kg 

bois, murs déformés, briques, 
parpaings, plafonds, etc. 
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4 POINTS QUESTION 1 

DOCUMENT ARENDRE i 

On doit lancer en fabrication les menuiseries extérieures pour le rez-de-chaussée de 5 pavillons 
identiques : voir document 3/73. Ces menuiseries sont répertoriées dans le document 1/7x 
TRAVAIL DEMANDE: 
compléter le bon de fabrication ci-dessous pour un lot de 5 pavillons identiques. 

Type de menuiserie nombre de vantaux Largeur en tableau Hauteur en tableau Qantité à fabriquer 

QUESTION 4 2 POINTS 

Lors du processus de séchage , 1 ‘eau libre a totalement disparue 
lorsque le bois passe au dessous du seuil d’hygrométrie égal à : 

Porte d’entrée 2 225 

70% 

50% 

30% 

Porte de balcon 

Porte de balcon 

Croisée 

Croi&e 

140 5 

3 entourer hz réponse de votre choix 

QUESTION 5 2 POINTS 

1 80 Lors de la fabrication des menuiseries , il est impératif de respecter les dimensions données par 
les différents dessins . 

Croisée 

Croisée 

~w....G..‘-PriS~.-&..4. .,.A.-. 

QUESTION 2 

TRAVAIL DEMANDE : 
Rechercher sur la coupe verticale de la croisée isolante :document 5/13,et indiquer ci-dessous , 

quel jeu de fonctionnement doit être respecté entre l’ouvrant et la pièce d’appui . 3 POINTS 

L’essence choisie pour la fabrication de ces menuiseries est le SIPO . 
TRAVAIL DEMANDE: 

à partir d’un extrait de catalogue d’essences de bois : document 4&, inventorier et lister ci- 
dessous les qualités techniques qui ont justifié le choix du sipo : 

REPONSE: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

QUESTION 6 2 POINTS 

TRAVAIL DEMANDE : 

Compléter les profils d’assemblage montant -traverse en traçant à main levée le profil de la 
moulure sur la coupe du montant 

/ \..q y1 
QUESTION 3 1.5 POINTS I \ I 

Le bois livré pour la fabrication des menuiseries extérieures a 
subi un séchage et les mesures faites donnent un taux 
d’hygrométrie de 12% . 
Parmi les différents types d’eau contenues dans le bois lors de son 

abattage ,on distingue 3 types d’eau : voir tableau ci-contre. 
TRAVAIL DEMANDE: 

Inscrire ci-dessous laquelle de ces 3 eaux disparaît dès le début 
du processus de séchage , lors de la phase de ressuyage . 

REPONSE: . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

EAUX CONTENUES DANS L’ARBRE SUR PIED 

1 Eau de constitution 

2 Eau d’imprégnation 

3 Eau libre 

I 
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QUESTION 7 4 POINTS 

670 

DOCUMENTA RE~UNIE 

A-A 

7.1 Compléter le dessin de la vue de face 2 points 
7.2 Compléter sur les vues les repères de nomenclature 1 point 
7.3 Porter les lettres sur les repères de coupe 0.25 point 
7.4 Compléter la cotation de la coupe A-A 0.25 point 
7.5 Dessiner les hachures sur les coupes A-A et B-B 0.50 point 

306 12 VIS BOIS TF ACIER ZING 4.5++25 
305 1 PAUMELLE DROITE ACIER 80*45 
3041 1 IPAUMELLE GAUCHE 1 ACIER 80++45 I 
303112 1 CHEVILLE TETRA IALUM. 125 I 
302 1 JET DEAU RAPPORTE D'OUVR NIANGON 564*30*25 
301 1 JET D'EAU RAPPORTE D'APPUI NIANGON 670*30*25 
204 1 MONTANT DROIT OUVRANT NIANGON 408*70*30 
2031 1 1 MONTANT GAUCHE OUVRANT INIANGON I408*70+30 1 
2021 1 1 TRAVERSE HAUTE OUVRANT INIANGON l596*70*30 1 
201 1 TRAVERSE BASSE OUVRANT NIANGON 596++70*30 
104 1 MONTANT DROIT DORMANT NIANGON 493+50+50 
103 1 MONTANT GAUCHE DORMANT NIANGON 493++50+50 
102 1 TRAVERSE HAUTE DORMANT NIANGON 670*50+50 
101 1 PIECE D'APPUI NIANGON 670+63*50 
ReD Nb Désiqnatian Matière Observat i an R4fk rente 

A SOUFFLET 
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QUESTION 14 SECURITE PREVENTION DES ACCIDENTS 

vue côté OCILLI! 

DOCUMENTARENDRE 

Le croquis ci-dessus présente l’usinage d’une goulotte de recueil des eaux sur la pièce d’appui d’une fenêtre . 
Machine utilisée :toupie. 
Usinage arrêté suivant 2 repères tracés sur le guide . 

Lors de l’usinage un opérateur est victime d’un accident : le rejet de la pièce vers l’arrière entraîne la main 
gauche dans l’outil ; l’index gauche est sectionné au niveau de la deuxième phalange . 

TRAVAIL DEMANDE : 2 POINTS 

14.1 Dire si l’usinage tel qu’il est présenté est : 

entourer le nunéro de 1 un usinage en opposition 
votre choix 

2 un usinage en corcondance 

14.2 3 POINTS 

Dire d’après vous quelles mesures de sécurité auraient dû être mise en oeuvre pour usiner 
en sécurité : 

entourer le 
nunéro de votre 
choix 

1 utiliser des servantes 

2 utiliser des butées fixes au lieu des repères tracés sur le guide 

3 utiliser un poussoir 
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