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Le COGNAC

Dans un secteur centré autour de la ville COGNAC en Charente, une activité¢ économique domine:
I'élaboration , la mise en oeuvre et le conditionnement d'un spiritueux appelé Cognac.La plupart des entreprises de
négoce possédent des lignes de productions permettant la mise en bouteille et le conditionnement en carton du

Cognac.

Bouchon avec téte

Capsule recouverte d'un manchon rétractable

Cognac

Etiquette collée ( la contre étiquette se trouve au dos
de la bouteille )

Caisse de conditionnement

C o

PSIPA
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La plupart des lignes de mises en bouteilles du cognac sont structurées de la méme fagon quelque soit
l'entreprise, voir quelque soit le type de produit.

Dépalettiseur de bouteilles

. Les bouteilles étant cc?ndiﬁonnées par palette ( le nombre varie suivantle type de
bouteille ), elles sont dépalethsﬁes par couche successive et déposées sur une table d'accumulation.
Un goulet d'étranglement en fin de table va permettre aux bouteilles de se positionner les unes
derrieres les autres.

Avineuse

e

Tireuse

Le cognac est envoyé par le service eaux de vie directement sur les lignes de
prod.ucnon:Les bouteﬂlgs arrivent du convoyeur et sont chargées sur un carrousel, comportant
plusieurs tétes de remplissage ( environ de 40 a 80 suivant les modeles ), et seront remplies au
volume requis

Boucheuse

Dés la sortie de la tireuse, les bouteilles sont aussitdt bouchées par des bouchons en lizge a
téte
Surbouchage

Dans la majeure partie des productions la bouteille recoi

. . : ecoit une capsule posée sur son goulot
et sebrze ;gllslmtg dessus. Afm de lutter contre la contrefacon, les entreprises sonI:(:)sb]igées d'ajgztef
aux bouteilles des " artifices" qui permettent de contrecarrer les fr il s'agit d'

B O e o e es fraudeurs. Dans ce cas il s'agit d'un

Etiquetage

Chaque bouteille va recevoir une éti i
) quette et une contre étiquette apposé
( procédé préféré aux étiquettes adhésives ) 1 : e par colle
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encaisseuse

Les bouteilles sont, suivant les productions, introduites dans des étuis individuels avant
d'étre conditionnées dans des caisses préformées .

Ensemble formeuse de caisses et de séparateurs

Les caisses sont formées en dehors de la ligne de mise en bouteilles et amenées sur celle d
par un convoyeur. L'ensemble comporte deux machines distinctes: la machine qui forme la caisse et
la machine qui préforme et introduit le séparateur dans la caisse .

Palettiseur

Les caisses sont amenées par convoyeur sur la palettiseur qui va ranger les caisses par
couche sur une palette , filmer 'ensemble pour le protéger et le maintenir et apposer une étiquette
permettant un tracabilité du produit.

Controle qualité

Le controle qualité s'effectue dés le tirage effectué . Cet auto controle permet de déceler les
problémes de remplissage. Un autre controle est effectué a la sortie de I'étiqueteuse afin de vérifier
le positionnement de I'é¢tiquette et la contre étiquette. Ce conirdle s'effectue a l'aide de caméras

Données techniques

Les cadences de production varient suivant le type de bouteilles de 8000 bouteilles / heure
a 15000 bouteilles / heure .
Deux énergies sont nécessaire au fonctionnement de la chaine:
I' énergie pneumatique (5 bars )
I' énergie électrique (3x220v)
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FONCTION DE SERVICE :

Machine automatique assurant la mise en forme et I'encoliage du fond de caisses en carton a
partir de découpes & plat stockées dans un magasin.
Cette machine fait partie de la ligne de mise en bouteille présentée sur la feuille 4/25

PRESENTATION DU PRODUIT : : / /

Découpe a plat Caisse formée —

CADENCE : Maxi 30 caisses par minute.

FORMATS A TRAITER : 15

PLAGE DE REGLAGE :

Long. | larg. | Haut.
mini. 230 220 150
Maxi. 550 440 360

FONCTIONNEMENT :

Les découpes a plat stockées dans le magasin sont extraites une par une par un double bras
d'extraction muni de ventouses.

Les découpes sont transférées et positionnées a un poste d'ouverture. Un double bras
d'ouverture muni de ventouses assure la mise en forme des caisses par une rotation de 90 °.

Les caisses ont leurs rabats arriéres refermés, puis sont transférées a un poste de pressage en
passant préalablement par un systéme d'encollage.

Le transfert des caisses se fait par un chariot entrainé mécaniquement. Le maintien des caisses
sur le chariot est assuré simuitanément par un vérin pince escamotable pour le transfert du poste
d'extraction au poste d'ouverture, et par un vérin doigt escamotable pour le transfert du poste d'ouverture
au poste de pressage.

L'encollage est assuré par un générateur de colle complété par des pistolets (partie non étudiée
lors de l'épreuve).
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MAGASIN

7

Fixé sir le dwasss

& complétement ax vis

Fufe sur le chassis

(hane simple BS
Palier fonte

Pignan 21 dents

Vis secondaie courte

Support de découpe réglable

Manvelle
Equerres taraudées

Vis secondaire lonque
Vis primare longue

tquerre palier fonie

Vis primare courte
Manivelle de commands
Support de découpe régiale
(Ohassis fixe
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:l: Air lubrifié

Air sec
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