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STE COLPLAST SA capital 2.000.000 Fr

Cette entreprise, située dans la zone d'activité EST de ROUEN, est spécialisée dans la
confection de GRV ( Grand Réservoir Vrac ) de capacités multiples.

Ces conteneurs sont utilisés pour le stockage de produits chimiques et alimentaires.
lls devront par conséquent résister :

1) aux attaques intérieurs venant des différents produits contenus

2) aux attaques extérieurs , chocs, ultra violets, intempéries...

La société posséde :

comprenant 12 presses de capacité 25 T a 440 T de force de fermeture.
Un département d’extrusion soufflage mono et muiti matiéres

COLPLAST emploie 150 personnes. La production est répartie sur 7 jours en 3/8 plus 2
équipes pour le Week-end .(aucune interruption dans le travail, elle fonctionne 24H/24:

Comms Mot 112 - Prguet hat 114

Un parc machine d’injection pour les systémes de fermeture ( bouchons, vannes...)
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Fiche Technique

1.000 litres -0+ 6 %

Minimum 1,5 mm

Epaisseur de la parol
PEHD

Bonde de poche

Capacité

Dimensions hors tout

Longueur 1.200 mm -0 + 10

Largeur 1.000 mm - 0 + 10

Hauteur 1.160 mm +/- 5

Poids total 59,0 kg environ

Poche )

Poids (sans vanne et sans couvercle) (15 kg+/-05

Matiére PEHD coextrudé : Lupolen 4261 A en couche intérieure

et Lupolen 5261 ZQ en couche extérieure,
Protégé anti-UV, ou maticres équivalentes

Couvercle 450 mm plombable

Matizre PEHD coloré noir

Joint Caoutchouc naturel expansé

Dégazage Néant

Vanne 3 bille ou piston 2 (NW 50)

Matigre PEHD et PP

Joints Santoprene®, EPDM, NBR ou FKM (Vion®)

Bouchon de vanne Avec bague d’inviolabilité

Matiére PEHD : Finathéne 3802

Joint EPE :

Palerte

Poids Environ 25 kg

Matiére Ader qalianisd

Armature

Matidre Tube d’acier thermo-galvanisé soudé, revétu d’une
couche protectrice de vernis transparent

Plaque de marquage 480 x 500 mm

Code ONU Néant

Gerbage statique 1 +3 densité maximale 1,5

Résistance aux intempéries

Contraintes particuliéres | Résistance aux produits chimigues

L‘- Rt 712 - Pogms Mot ITE
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Bouchon de vanne
(Sujet d’injection)

Piéce soudée au miroir

Poche GRV

| Dessin d’ensemble dur systéme de fermeture

k..—m 111 - Pramar Aot 1§
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Position du systéme de fermeture sur la poche GRV

Compan Al 117 - Prpmes Rt 1V
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Bouchon de vanne -
(Sujet d’injection)
, 270
Joint d’étanchéité pEL.5 1
< i
! i
VERSION
STANDARD
Echelle 1 [ lndics:

& RTS 502561 |1

Caiton Aot 112 - Prawes et 114
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FICHE PRODUIT INJECTION

EQUIPEMENT : Moule S5 n° 50 & 8 empreintes

ARTICLES LIBELLE "CODE

PLCAP 60 BLEU G25
PLCAP 60 BLAN G2t
PLCAP 60 JAUN G23
PLCAP 60 NOIR G27
PLCAP 60 ROUG G22
PLCAP 60 NEUT G20
PLCAP 60 VERT G224

COLORANT

COL060  BleuMB1184 .
COLO010 Blanc PH5150
COLO033 Jaune LK/S8/0381
COL0S0 Noir PH8526
COL042 Rouge LK/98/0954

COLQ71 Vert LK/98/0431

PRESENTATION DU PRODUIT STANDARD

OPERATION D’INJECTION::

Presse Codim L (Poste de charge 1019)

Cobanea Kot 111 Prames Hot 114
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FICHE PRODUIT FINITION

EQUIPEMENT :

Moule S5 n° 50 a 8 empreintes

PRODUIT FINI PRODUIT FINl  PRODUIT INJ.

LIBELLE CODE CODE
PLCAP 60 BLEU PTH21600005 G25
PLCAP 60 BLAN PTH216 G21
PLCAP 60 JAUN PTH21600003 G23
PLCAP 60 NOIR PTHE0007 G27

PLCAP 60 ROUG PTH2160002 G22
PLCAP 60 NEUT PTH2160000 G20
PLCAP 60 VERT PTH21600004 G24

PRESENTATION DU PRODUIT STANDARD

OPERATION DE JOINTAGE :
Jointeuse PLASTICAP (Poste de charge 1509)

APPROVISIONNEMENT DU POSTE DE CHARGE

Joint : mousse PE 3 mm

Sac PE 380x185x900mm 50u
Carton 366x366x500 N°29
Palette bois 1140x1140

Etiquette de contrdle VL :
Ruban adhésif havane 50x100 « PLASTICAP »

JOIO38
SAC006
CARO027
PALOOI

ETI002
ADHO008
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CONTROLES EFFECTUES sur le BOUCHON de la VANNE

Propreté
VISUEL | Eﬁa‘z_ —_ Contral Reglewd Aide-
o Homogénéité EnTigne Régleur
Points ' El 6H
| injection B H _
Forme E3 11:30H
Couleur E4 14H
POIDS . - 1733 16H
— || E§ 19.30H
A .
Diameétre (type 60mm)
DIMEN-
SIONNEL Intérieur filetage :
L——= _Tampon lisse “"entre-entre pas’
-Filetage
Tampon fileté “entre”
ControleRéslesy Aide-
EniHigng Régleur
El 830H
ES 18H
i -Tenue des attaches
ESSAIS
FONCTIONNELS - Déchirage de la bande

-Maintien du joint

Gt Rt TTT - Prgmem ki 116
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CONTROLES EFFECTUES sur le BOUCHON de la VANNE avec son joint d’étanchéité

Palette

Calumen Add, 117 - Pagnat Rod 16

VISUEL . Propreté Matin Journée Aprés-midi
——— Etat de ————""> F| 5 3 13
surface E2 6 9 _ 14
Homogénéité E3 7 10 15
Points E4 8 11 16
injection ES 9 12 17
Forme E6 10 14 18
Couleur E7 11 15 19
E 12 16 20
ESSAIS Test d’étanchéité
El 6 9 14
— E2 9 14 17
Test bouchen calibré
Quantité : 400 piéces/carton
Marquages El 6 9 14
CONDHIONNENIENT Documents E2 9 14 17
— Fiche de controle —
’) Palettisation : 2 hauteurs de
1 9 cartons
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r FICHES DE REGLAGE DE FABRICATION J

REFERENCE DOSSIER

L1G21
"REGLAGE N°1 REGLAGE N°2

PRODUIT PLASTICAP 60 BLANC PLCAP 60 BLANC FPLAT

Co-produit
MATIERE Finathéene 3802 Finathéne 3802
COLORANT BASF PH5050 (1,4%) BASF PH5050 (1,4%)

FERRO BC21034

FERRO BC21034

REFERENCE PROGRAMME L1G21 L5G31
EQUIPEMENT (moule) S5 N°50 S5 N°50
NOMBRE D'EMPREINTES 3 8
MACHINE Codim "L" (1019) Codim "L" (1018)
BOITIER EPROMS 35 35
DISQUETTE

CARTE PROGRANMME

AUTRES .

REFERENCE ENREGISTREMENT 35L50111 35150112
POIDS DE LA MOULEE 200,5 198,5
TEMPS DE CYCLE 30,7 30,7

NOTA:
Les fiches de réglage de base de ce dossier
De légéres adaptations peuvent s’avérer nécessaire compte tenu de le fluctu

téristiques des lots de matiere premiére notamment.

Ces adaptations réalisées suite 3 une dévi
(Doc.D306.03) sont effectuées par les régleurs et soumises ar
en fonction de la qualité du produit fini.

Ces évolutions de réglage doivent étre

" Contrdle du processus - Caractéristiques attributives®”.

sont de caractére indicatif uniquement.
ation des carac-

ation détectée par le processus de controle
approbation de I'agent de maitrise,

mentionnées sur le formulaire D306.03

Cotese Ral, J1T - Snawer Aol I1H
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FINATHENE

Polyéthyiéne de densité moyenne a haute

FINA

FINATHENE 3302

Finathéne est un polyéthyléne haute densité réalisé par polymérisation basse pression

Finathéne 3802 a été spécialement développé pour les entreprises fabriquant des articles souffiés
ayant une bonne élasticité. Ce grade est particuliérement approprié pour la production de petits

containers .

Exemple d’application :

Bouteilles soufflées

Propriétés Nommes Unités Valeurs
Masse volumique (23°c) | 1ISO 1183 gfem 3 0,938
IF (190-2,16kg) 1ISO 1133 g/10min 0,20
IF (190-21,6kg) SO 1133 g/10min 20
ESCR ASTM D 1693-70 h >250
Module de flexion 1SO 537 MPa 700
T° de fiéchissement SO 306 °C 125
Vicat A/50

Contrainte au seuil ISO 527 Mpa 18
(50mm/min)

Contrainte 2 la rupture | 1ISO 527 MPa 32
(50mm/min) -

Allongement au seuil ISO 527 % 9
{(50mm/min)

Allongement a la ISO 527 % >700
rupture (50mm/min)

APPLICATION ALIMENTAIRE

Finathéne 3802 répond aux régles principales relatives a la non toxicité des matiéres plastiques en
contact avec des matiéres alimentaires.

09/99

TOTAL FINA

PETROCHEMICALS

FINA RESEARCH S.A Phone (32-64)51.41.11
Zone industrielie C fax  (32-64)51.46.60
B-7181 FELUY

Colume Kol 117 Prgues Aot 1
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Catanos Kl 112 - Prgmer Rt 118

Fiche de données de

sécurité

‘A’ ATOFINA

FINATHENE ® & FINACENE ® PE

AWARPUNG .
FOR STACKNG
PALETS.3CE
SECTICN T

1, Identification du produit et de1a sociéte

i
Nom commercial

Dénomination chimigue
‘Type de produit

.Ncm/raisan soctala
i Numaro d'appel d'urgance

Qrganismea cansuitatif officiel

FINATHENE ® & FINACENE ® PE
polyéthyleéne haute et moyenne densita

pour une information plus détaitiée, censuiter
la fiche technique.

vair en bas de page.

FINA Chemicals FELUY S.A. 084/55.76.31 cu
FINA Chemicals ANTWERPEN N.V,
03/545.20.11

04,91.75.25.25 / HOPITAL SALYATOR 244, 8d
Salnte-Marguerite - 13274 MARSEILLE Cédex'9
ORFILA - Tel : 01.45.42.59.59 B: Centre anti-
poisons belge: +32.(0)70/245.245 CH: Centre
suisse d'information toxicoiogique: +41.(0)
1,251.51.51

Centres anti-poisons frangais: 01.40.05.48.48 /
HOPITAL EERNAND WIDAL 200, rue du faubourg
St Denls - 75475 Paris Cédex 10
04.72.11.00.12 ou 69.87 / HOPITAL EDQUARD
HERRIOT 5, Place d'Arsonval - §3437 LYCN
Cédex 3

2. Composition / information sur les composants

Nature chimique
Faormule chimigue
i Numéro CAS
—Numéro EINECS ou ELINCS

Substances contribuant aux
dangers '

“amille chimique
Additifs '

polyéthylene

(C2H4)n

8002-88-4

le produit st un polymére salan 2 légisiation
européenne; de ce fait, il n'a pas da étre
enregistré dans I'lnventaire EINECS (European

Inventory of Existing Cammercial Chemical
Substances).

aucun{e) a notre connaissance

Polymére oléfinique

antioxydants et stabilisants 0.7 % maximum
pigments : de 0 a8 %
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Principaux dangers liés a
P'utilisation

Symptdmes liés a l'utilisation
Inhalation

Contact avec la peau

Dangers physico-chimiques

4. Pramiers secours

Voie d'expesition
Inhalation

Contact avec (2 peau

Contack avec les yeux

ingestion

Cabtums Mt 712 - Poguas Aad. 1T4
e

3. Identification des dangers

aucun(e) a notre connaissanca

cnauffé a plus de 200°C, le produit peut
dégager des vapeurs et des fumeées irritantes
pour les voies respiratoires et proveguer de la
toux et une sensatiori de perte-d-haleine.

le contact avec le produit chaud peut
provoquer des brilures graves.

combustible si le procuit-est exposé 2 des
flammes.

les frottements dis a I'écoulement du produit
créent des charges d'électricité statique. it peut
en résulter des étincelles provogquant
'inflammation ou 'explosion des poussiéres
dans certaines conditions de concentration.

exposition aux aérosols, furnées et vapeurs de
produit chauffé ou briié:
en cas de malaise di & une expasition

importante aux aéroscls, fumees au vapeurs,
amener immédiatement la victime a l'air libre. .

demander un avis médical, si les symptames
persistant. :

exposition 3 des projections de produits
¢hauds:

refroldir immédiatement et rapidement les
partles briilées & I'aide d’eau froide (par
immersion ou aspersion).

ne pas enlever |a couche adhérant a la peay, nj
les vétements soulllés, la partie atteinte
risquant d'étre arrachde; généralement elle se
détache d'elle méme apres quelques jours.

en cas de prhiure grave, appeler
immédiatement un médecin.

expesition 2 des projections de produits
chauds:

refroidir rapidement le globe ocuiaire 2 'aide
d'eau froide.

falre-hospitaliser au pius vite, des sains
spéciaux sant nécessaires.

les fines particules peuvent provagquer une
irritation des muqueuses oculaires.

en cas d'irritation provagquée par de fines
particules: laver abondamment a I'eau courante
jusqu’a disparition de {'irritation.

I'ingestion durant la manipuiation est peu
vraisembiable.
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La machine

Vue d’ensemble de {a machine
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Plateforme supérieure

Moteur d'entrainement de I'extrudeuse 12

Trémie de chargement du granulé
Extrudeuse

Raccord ds I'extrudeuse

Réglage hydraulique de I'ouverture
Téte accumulatrice

Barres de puissance

Dispositil accumulateur a pistons

Entrde 4 la plale-lorme supérieure

13

Cylindres de fermeture et de va-et-vient

Grilles protectrices

Barres directrices

Plateau porte-oulillage

Disposilif de fermeture du tube (pince paraiscn)
Disposilif de caiibrage et d'écartement des tuces
Patins

Tableau de commande

Armoires de commanda

Dispositif de prélevement/ manipulateur

Mouvement hydraulique / Ejecticn

Caleue Rt 712 - Faguer Aal. NS




