SESSION 2001 0106-AMAVPC1 MC

U.33

Coefficient 1 2 heures

MISE AU POINT D’UN PRODUIT

(PREMIERE PARTIE : GESTION D’ATELIER - ETUDE DE CAS)

Baréme de correction indicatif (A I’attention des correcteurs).

Planning

- Respectdes COUIBUIS. ..........ocoiuiiiiiii e e aees 2 points

- Modification du planning (respect et précision des dates et des temps)
- la PA (Premiére d'atelier)...................c.ccooiiiiii 3 points
- la SA (Seconde d’atelier)...........cooviiiiiniiiiii e 3 points
- laPM (Premiére main)..........cooiniiiiiiieiiii i e 3 points

Calcul de coiit minute (temps de facon)
Modeéle 6091 :

Prix de fagom ... e 3 points

Modéle 6101 :

|05 Qs [ . (e | 3 points

Modéle 6100 :

i
Prix de fagom ««eeevieoniii 3 pOintS

20 points
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0106-AMAVPCIMC

| u.33 Coefficient 1

MISE AU POINT D’UN PRODUIT
(PREMIERE PARTIE : GESTION D’ATELIER - ETUDE DE CAS)

2 heures

Baréme de correction indicatif (A Pattention des correcteurs).

6091 PA=Al1=6h
A3=3h
A7=4h

13hx180fr=2340fr

SA=AS5=11h
11 hx 150 fr=1650 fr

PM=A2=5h
A4=5h
A6=4h

14 hx 120 fr = 1680 fr
2340 fr + 1650 fr + 1680 fr = 5670 fr

6101 PA=B1l=6h

B3=3h
B7=3h

12 hx 180 fr = 2160 fr

SA=B5=16h
16 h x 150 fr =2400 fr

PM=B2=4h
B4=5h
B6=3h

12hx 120 fr= 1440 fr
2160 fr + 2400 fr + 1440 fr = 6000 fr

6100 PA=Cl=4h
C3=1h
C7=2h

7hx 180 fr = 1260 fr

SA=C5=8h
8 hx 150 fr = 1200 fr

PM=C2=2h
C4=3h
C6=2h

7hx 120 fr = 840 fr
1260 fr + 1200 fr + 840 fr = 3300 fr 2/3
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