BACCALAUREAT PROFESSIONNEL 0106cAMAVPC1M

SESSION 2001

Artisanat et métiers d’art
OPTION : VETEMENT ET ACCESSOIRE DE MODE

E.3

——

EPREUVE PRATIQUE
PRENANT EN COMPTE LA FORMATION
EN MILIEU PROFESSIONNEL

Sous-épreuve C.3 : MISE AU POINT D’UNE FABRICATION
(U.33)

Premiere partie : gestion d’atelier — Etude de cas

Forme d’évaluation : épreuve écrite ponctuelle.

Durée : 2 heures.
Coefficient : 1

Contenu de la sous-épreuve

C.343 - Prévoir les disponibilités des postes de travail.
C.511 - Evaluer les coiits directs et indirects, les écarts.

rd

Evaluation
Elle prend en compte :

- laréalisation et la justification des solutions choisies ;

- la pertinence de la compatibilité des observations, analyses, innovations
proposés avec les données et les contraintes ;

- le respect des cofits, du temps et de la qualité;

Ce sujet comporte cinq documents repérés de 1/5 a 5/5

1/5 : Présentation de I’épreuve

2/5 : Présentation du sujet

3/5 : Situation et contraintes de 1’entreprise.
4/5 : Planning de travail.

5/5 : Calcul de cofit (prix de fagon)
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L.33 Coefficient : 1 2 heures |

MISE AU POINT D’UN PRODUIT
PREMIERE PARTIE/ GESTION D’ATELIER - ETUDE DE CAS

Le planning de I'entreprise « prét a partir » a éte établi du mercredi 13 septembre au 25 septembre
Trois modeéles seront en fabrication (6091 — 6100 - 6101)

Le travail sera réparti sur le personnel (une premiere d’atelier, une seconde d’atelier, une premiére main)
Les dates de livraison de chaque modéle seront planifies (voir planning)

On vous donne :

Les horaires de {"entrepnse.
Les qualifications du personnel.
Une repartition des taches

Les aleas de la fabrication.

Un planning.

On vous demande :

e De specifier, en fonction des aléas de fabrication, les modifications.
¢ De modifier le planning de travail en fonction des aléas spécifiques de la fabrication de chaque modele. Les
modifications étant au niveau :
¢ Des personnels
e  Des materiels
e  Des approvisionnements.

e D’elaborer un nouveau planning avec les dates de livraison. en vous aidant de couleurs differentes sur le planning
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U.33

Coefficient : 1

———

——

2 heures

MISE AU POINT D’UN PRODUIT
PREMIERE PARTIE/ GESTION D’ATELIER - ETUDE DE CAS

Horaires de ’entreprise :

lundi
mardi

jeudi

mercredi

vendredi

9h/13h - 14h/18h
9h/13h - 14h/18h
Sh/13h - 14h/18h

9h/13h -
9h/13h -

14h/18h
14h/17h

Qualifications du personnel :

A - premiére d’atelier : (PA)

Patron
Coupe
Essayage

Contrdle des modéles

B - seconde d’atelier :(SA)

Fabrication

C - premiére main : (PM)
Préparation
Fabrication des doublures

Finitions

Répartitions des tiches

— -
modele 2 ‘::;: préparation | essayage le;r;;?::;n fabnication finition i;)rolzréo]lee ‘:
6091
6H SH 3H SH 11H 4H 4H
A Al A2 A3 Ad AS A6 A7
6100
6H 4H 3H SH 16H 3H 3H
B Bl B2 B3 B4 BS B6 B7
6101
4H 2H 1H 3H 8H 2H 2H
C Cii C2 C3 C4 Cs Cé C7

Aléas de fabrication :

Personnel
la premiére d’atelier a demandé une autorisation d’absence le mardi 19 septembre.

Matériels

Le mécanicien mobilisera les machines plates (fabrication) de Sh a 11h le mercredi 20 septembre

Approvisionnement :
La doublure pour le modéle 6101 sera livrée le mercredi 20 septembre 2 10 h.

3/5




s/v

0106-AMAVPC1M

— .
st 'pung T 'PPUIA 17 pnar 0T 1PN 61 1pae |\ 81 1puny ST IPAIPWIA p1 1pn3f €1 1PN
slclofsivicleln|clolsiviclzvisiclolsvleleilslclols|rlclelils|clolsvlele|ulsclols v |elz |sfelolsivlelelilsic|sls |vlelelsslclols v e |z |1 SAMH
9 R [R) D
od d rd 4| q Nd
9y 124 v v
D
$0
q VS
sq
v
SV
‘ir!
fie) € 1D J
LE €d 19 19 4 vd
\4
LV €Y v
TIVAVIL 3d ONINNVId

SVO dd AdNLA —HAI'TALV.d NOLLSHD : H1LYVd FHdINAHd
LINAOUd N(1.d LNIOd 1V dSIIN

sainay g [ : JUSIdI}}20) £




0106-AMAVPC1M
U.33 Coefficient : 1 2 heures

MISE AU POINT D’UN PRODUIT

PREMIERE PARTIE/ GESTION D’ATELIER - ETUDE DE CAS

Le coit horaire de facon est différent selon la qualification du personnel :

Coiit horaire |

Premiére d’atelier : PA 180,00 F :
| Seconde d’atelier : SA ' 150,00 F :
} Premiére main : MA | 120.00 F |

On vous demande :

En vous aidant du tableau des répartitions des tiches et des qualifications du personnel,
de calculer le prix de fagon des 3 modeéles : 6091

6100

6101

Prix de facon (on vous demande tous les calculs)

6091

6100

6101
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