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PRESSE DETOUREUSE

1- PRESENTATION :

La presse détoureuse permet d'enlever les excédents de matiére : masselottes de coulée,
bavures de plans de joints, sur des piéces réalisées en fonderie pour I'industrie automobile.
Le plan d’'ensemble de la machine est présenté pages 3/17.

2- FONCTION GLOBALE DE LA PRESSE DETOUREUSE :
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PIECES
DEFONDERIE >

\PRESSE DETOUREUSE

3- DESCRIPTION FONCTIONNELLE DE LA PARTIE OPERATIVE :
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Le passage d'un poste a un autre est réalisé par un plateau tournant « SOPAP »
a 3 postes.

Le systéme étudié: bras manipulateur de déchargement automatique des piéces est
présenté page 4/17.

L'ensemble de la machine est géré par un automate « Télémécanique » TSX 37.
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i | VERIN DE PRESSE
HAUT DETOUREUSE : 2990 i
BRAS MANIPULATEUR
S——
DESSOUS NEZ DE PRESSEp)
1840 )
Les outillages he presse ne
sont pas représentés
DESSUS PLATEAU :
A |-
SOL : 000 & Tapis & copeaux

largeur 500

[Table d’indexage ]
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PIECES FINIES
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OUVERTURE
FERMETURE PINCE
VERIN PNEUMATIQUE 3A

BRAS A GAUCHE EN
POSITION PRISE DE
PIECE SUR POSTE 3

BRAS
MANIPULATEUR
(vue de dessus)

ROTATION DU BRAS
AUTOUR DE XX°

\-
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.. Bac de récupération
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BRAS A DROITE EN
POSITION LACHER
DE PIECE DANS BAC
DE RECUPERATION
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GRAFCET BRAS MANIPULATEUR

Point de vue systéme Point de vue Partie Commande

$ o |[o] | B mgoson ¢ [

—~ Conditions Initiales -%X2 . 151 .281 . 381

11 DESCENDRE 11 2Yv1,12
PREHENSEUR

- Préhenseur en bas ~ 282

12 PRENDRE LA PIECE 12 3YVv1,14

-1~ Piéce prise -+ 382

13 MONTER PREHENSEUR 13 2Yv1i.14

-1~ Préhenseur en haut -+ 281

14 PLACER MANIPULATEUR 14 oVl [1YV1A
A DROITE

-1~ Manipulateur a droite -+ 182

15 RELACHER LA PIECE 15 3Yv1.12

-1+ Piéce lachée — 381

16 PLACER MANIPULATEUR 16 ov1 |11Yv1,B
A GAUCHE

— Manipulateur gauche + 181

AFFECTATION DES ENTREES / SORTIES

MODULE D’ENTREES N° 4

MODULE DE SORTIES N° 5
Adresse DESIGNATION MNEMO | | Adresse DESIGNATION MNEMO
API NIQUE APl NIQUE
%14.0 Manipulateur a 181 %Q5.0 Manip. Gauche (1A-) 1YV1.B
gauche

%l4.1 Manip. a droite 182 %Q5.1 Manip. Droite (1A+) 1YV1.A
%l4.2 | Préhenseur en haut 281 %Q5.2 | Montée préhenseur (2A-) | 2YV1.14
%l4.3 Préhenseur en bas 282 %Q5.3 | Descente préhenseur(2A+) | 2YV1.12
%l4.4 Piéce lachée 351 %Q5.4 Lacher piéce (3A-) 3YV1.12
%l4.5 Piéce prise 382 %Q5.5 Prendre piéce(3A+) 3YV1.14
%|4.6 Disponible %Q5.6 Embrayage ov1
%147 Disponible %Q5.7 Disponible
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