BACCALAUREAT PROFESSIONNEL
PRODUCTIQUE MECANIQUE
OPTION USINAGE

Session 2001

E2

Dossier présentation et travail
demandé incluant les documents
réponses

Une P.M.E. sous-traite des brides d’échappement. Celles-ci seront montées
pour raccorder par liaison rotule, la ligne d’échappement catalytique au moteur
de certains véhicules.

Afin de contribuer a I’élaboration du processus de fabrication de cette piéce,
on vous propose de mener I'étude suivante. L’objectif est, dans une démarche
productique, de limiter au maximum le nombre de phases de production.
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DR3

NOMENCLATURE DES PHASES

Piéce : BRIDE

Ensemble : ECHAPPEMENT

Phases Opérations Machine
100 Forgeage du brut Presse d’estampage
200 Grenaillage du brut Grenailleuse
300 Parachévement du brut (planéité face 1) |Presse verticale -1-

Repérage des surfaces

10

10
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CONTRAT DE
PHASE
PHASE N°40

Ensemble : Tuyau

d’échappement catalytique avant

Piéce : Bride

Matiére : S235

Programme : 10 000 piéces

Désignation : tournage

Porte-piéce : Mandrin 2

mors en Vé

Machine-outil : Tour CN bibriche axes B,C.

BROCHE 1

. 0.5 345°

It O3
L]

BROCHE 2

4

N

875201 74m !__210.;

Tolérances générales ISO 2768 - mK

"V (%)

ésignation des opération:

|'Broche 1| Broche 2

Fixe

Tournant




