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MAINTENANCE des SYSTEMES MECANIQUES AUTOMATISES

COMPACTEUSE DE DECHETS PAPIER
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Le systéme ECOLPAP est destiné i la destruction de feuilles de papier et au conditionnement de ces déchets
sous un faible volume en vue de lewr incinération.

FONCTION i

Le processus est défini par sa fonction globale : NEUD A-0

Electrique Choix de programme | ou 2 briquettes

Pneumatique Réglage température four, vitesse tapis 2
Hydraulique [

Dialogue opérateur/machine
W l C R \L E

Feuilles de Papier A4 | Déchiqueter et Conditionner

> des feuilles de papier
en 1 ou 2 briquettes
Film plastique )

Papier conditionné en

1 ou 2 briquettes

A-OL Chaleur
ECOLPAP
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Energies utilisées : ~ €lectrique : 380 V triphasé + neutre |

pneumatique : 6 bars ;
Groupe hydraulique ; 6 I/mn, 160 bars.

Automate Programmable Industriel (A.P.L}: Télémécanique TSX 37-21.

Ce systéme est divisé en 7 sous-sysiémes :

Déchiqueteuse : La déchiquetense est constituée de deux rangées de molettes en acier, entrainées en rotation
par un moteur électrique 230v, La rotation du moteur est déclenchée par une cellule
photo—¢lectrique qui détecte la présence dune feuilie a déchiqueter. Les bandelettes de papier
tombées dans le bac sont évacuées par soufflage vers le compactage.

Compactage : Le compactage est réalisé par un ensemble matrice et piston : vérin hydranlique avec trois
capteurs 4 galets, dont un permettant le réglage en hauteur de la briquette de papier. Une
centrale hydraulique d’une capacité de 25 litres avec un moteur triphasé 230v/400v, 1,5 kw.
Tiroir pneumatique : vérin pnewmatique permettant la sortie de la briquette du compacteur.

Tapis d bande : Bande transporteuse animée par un rouleau motorisé a vitesse fixe 400v, 20W.
Poussoir : Vérin pneumatique sans tige, détection de briquette par cellule photo-électrique.

Guillotine — Soudeuse : Soudure par fils de résistance téflonnés, deux vérins pneumatiques, un pour la soudeuse,
Iautre pour 'immobilisation de la briquette.

Tunnel de rétractation ; Tunnel de chauffe équipé de deux résistances de 1500W, chacune en 230v. Ventilation par
moteur asynchrone triphasé 230v/400v 0,55kw. Régulation température par ' A P 1,
Transporteur @ Chaine : Motoréducteur 24v courant continu. Transmission par chaine et pignon.
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SYNOPTIQUE DU SYSTEME

-

Soudage et
découpage du
film

Rétractation du
film plastique

Transfert
par convoyeur a
/7 chaine

Récupération [5ik

des briquettes
PR

Four

Constitution d’un lot de
2 briquettes (poussoir)

Feunilles a détruire

yd

Transfert par tapis a bande

Compactage

Déchiqueteuse

Soufflage des
® bandelettes

Groupe
hydraulique

PHOTOGRAPHIE DU SYSTEME

Compactage

Soudeuse

Lo

D12

Déchiqueteuse

Armoire de
Commande




—t— Présence papier & lentrée de la déchigueteuse

1 DECHIQUETER PAPIER TRANSFERER PAPIER
- CHIQU VERS.POSTE COMPACTAGE

—+— Papier déchiqueté et transféré

2 |} COMPACTER PAPIER

—— Hauteur de briquettes atteinte —— Hauteur de briquettes non atteinte

3 | |CONVOYER BRIQUETTE

—— Briquette au poste de transfert

4 } | TRANSFERERBRIQUETTE

VERS POSTE SOUDAGE

-t Briquette transférée et deux briquettes au poste soudage

5 |} SOUDER FILLM SUR LES DEUX
BRIOQUETTES

——Film soudé

6 || RETRACTER LE FILM

-+ Brigquette évacude
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'GRAFCET DU CYCLE DE COMPACTAGE SELON

o

emande de compactage

11 HDescendre Compacteuse

- Hauteur de briguette non atteinte L Hauteur de briquette atteinte

22 i Remonter Compacteuse 24 1 Remonter Compacteuse | Incrémenter compteur

—+ Compacteuse en haut

—-Compacteuse en haut ef compteur=3 |~ Compacteuse en haut et compteur<3

23 H Soufflerie pendant 3sec

82 H Descendre compacteuse

- Temporisation écoulée 75 L{Rentrer tiroir | RAZ compteur

4 Pression atfeinie

L Tiroir rentré 86 H Attente température tunnel

L

t- Température tunnel atteinte

A
Fogl

ol

=4
1

Descendre Compacteuse | Incrémenter compteur

Compacteuse fin course bas ¢t pression

-1 atteinte et compizur<2 —+ Compacteuse en bas el pression atteinte et comptenr=2

28 H Sortir tiroir | Descendre Compacteuse | RAZ compteur

27 H Remonter Compacteuse

~1- Tiroir sorti
—+ Compactetise en haut

— 29

Remonter Compacteuse |Rentrer tiroir

=+ Compacteuse en haut et tiroir rentré

87 B Sortir tiroir

- Tiroir sorti et compacteuse en haut

L'information "hauteur de briquette atteinte” est obtenue lorsque 1’on a en méme temps I’information pression atteinte

et capteur réglage hauteur briquette actionné. Si ces conditions ne sont pas réalisées, la briquette n’est pas encore
entiérement constitude.
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B compacteuse
| S
ism, Aok ‘o
l§ 1C
C
-
Ly
| ol 18
e EO-\ Fin course
. compacteuse haut
| 18,
Capteur réglage
] 2NB E hanteur briquette
}
1D | 1s:
A B Fin course
>§ T l E compactense bas
1YVB P T 1YVA
D
i A 00 S

25 litres

Groupe hydraulique
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Liste des Capteurs

Désignations:- | . i Fonctions
SAru ~ Arrét d’urgence
Sm ~ Mise en énergle systéme
SAuto |- Marche automatique
SManu |- Marche manuelle
Spapa - Marche pas i pas
SCede |- Présence papier entrée déchiqueteuse
SReth |- Contact thermocouple (température tunnel de chauffe)
18B; - Pression de compactage atteinte
SDeba |- Briquette devant poussoir (vérin C3)
Sfiop - Denx briquettes présentes au poste soudage
SAcde |- Acquitiement défaut
186 - Fin de course haut du vérin hydrauligue
18, - Capteur réglage hauteur briquette
18, ~ Fin de course bas du vérin hydraulique
2S5, - Tiroir sorti
28,4 - Tiroir rentré
35, - Poussoir rentré
354 - Poussolr sorti
48, - Soudeuse rentrée
48,4 ~ Soudeuse sortie
SRaz - Remise a zéro
SReam |- Réarmement
Liste des Pré-actionneurs
Désignations Fonctions
- Chgd - Chien de garde,
HDef - Voyant Défaut Tapis N°1
KM1 - Rotation déchiqueteuse
KM2 - Mise en chauffe tunnel
KM7 - Ventilateur tunnel de chauffe
KM3 - Rotation Tapis N°1
KM6 - Démarrer groupe hydraulique
KM5 - Chauffage soudeuse
KM4 - Rotation Tapis N°2
0YV14 |- Mise en énergie
1YVA - Descente compacteuse
1YVB - Montée compacteuse
2YVA2 |- Sortie tiroir
2YV14 |- Rentrée tiroir
3YV12 |- Rentrée poussoir
3YV14 |- Sortie poussoir
4YV12 |- Rentrde soudeuse
4YV14 |- Sortie soudeuse
5YV14 |- Soufflette transfert papier poste compactage
HTefo - Voyant température four atteint

DT8




................................................................. . Vérin hydraulique

Zone d’étude dela ™., B (compactause)
liaison entre la tige du :
vérin hydraulique et le
piston de compactage
\‘\\ """""" Zone d’étude du ™,
. bloc de guidage
Z
Piston de compactage

Orifice d’alimentation

Orifices d’échappement

Papier
———encowrs de————

Vérin pneumatique

(tiroiry O\ T —compactage_ _
Tiroir d’éjection
I
l
' /
............................................................................. TTTRIT7
" Zone d’étudedela
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24 25

DETAIL

Représentation sans

L,/
N

Plaque arriére

Tige vérin T— -

Vis CHC Mlb

Vis CHC M8
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5

21

30 1 [Joint racleur VD4 30 407 10
29 1 Joint de tige K1310303886
28 1 |Joint torique R29
27 1 Joint torique R19
26 1 |Joint diamétre 60 SIM K06
25 1 |Vérin hydraulique
24 1 Coupleur méle CCM3/8 AERO
23 1 [Coupleur femelle CCF3/8 AERO
22 1 |Bride de fixation vérin hydraulique |S235 Etiré 80x12 zingué blanc
21 1 [Bloc de guidage 5235 Etiré 35x130 zingué blanc
20 1 |Guide colonne supérieure 5235 Etiré zingué blanc
19 1 |Ecrou butée vérin hydraulique £340 - Zingué
18 |- 1 |Bride embout vérin hydraulique E340 Zingué
17 1 {Embout de vérin hydraufique E340 Zingué
16 2 |Colonne de guidage Acier traité Zi_n_gué blanc
15 1 |Plaque avant HS Cr12 Traitement sous vide
14 2 |Couteau supérieur HS Cri2 Trempe 58 / 60 HRC
13 2 {Couteau inférieur HS Cr2 Trempe 58 / 60 HRC
12 2 [Lardon supérieur CusSni2P
11 | 2 |Lardon inférieur CuSni2P
10 1 jPiston 8235
9 | 1 Plaque arriére HS Cr12 Traitement sous vide
8 | 1 |Plaque latérale E340 Etiré
7 1 |Couteau tiroir HS Cr12 .
6 1 [Bride vérin pneumatique 8235 Etire 40x5 zingué blang
5 1 |Embout vérin pneumatique E340 Zingué blanc
4 1 {Plague de guidage 40 Cr Mn Mo 8 (Zingué blanc
3 | 1 |Tiroir 40 Cr Mn Mo 8 |Zingué blanc
2 1 [Guide supérieur Prétraité 120Kg
1 1 |Rail de guidage 40 Cr Mn Mo 8 [Zingué blanc
Rep | Nb Désignation Matiére Observations

Fo-

COMPACTAGE "Ecolpap”




Contacteurs

Encombrements

pages 1/80 a 1/83
Schémas :

pages 1/84 et 1/85

Types LC1-D et LP1-D pour commande de moteurs

LC1-DOS01Tee

LC1-D25100e

- -

LC1-D95110e

Référence de base
& compléler par le

N

Tepérs de Ja tension {2

raccordemant {1}

LCi-D0%01ee

L&i-Giz000e
_LE1D12i0ee

LE1-D1201ew

LC1-D1B10se

LC1-D1301ee

__LC1.07500ee {3;

LC1-D25100e

LCi-D2501es

LC1-D3200ee (3)

LE1-D3Z01ee

De 9 4 95 A, tripolaires

Circuit de commande en courant alternatif

Références

Puissances normalisées Courant Contacts

des moteurs triphasés assignéd auxiliaires

50/6Q Hz en catégoria AC-3 d'empioi instantanés

en AC-3 I Fixation,
_ 440V

220V 380V 66OV jusqu'a W

230V 400V 415V 440V 500V 690V _

KW kW kW kW kW kW A

22 4 4 4 55 55 9 ~_ = _  LEi-Dosoves (3}
1= LEiB0sioes
- 9

8 55 35.55 75 75 12 - - LY
t - -
- 1

4 75 98 9 10 10 18 - = Lci.01800es {3)
1 - .
- 1

55 1 11 18 18 25 = -
1 — Ll ) )
- 1

75 15 15 15 18,5 18,5 32 - - .
1. = LCI-D32i0ee
- 1

11 185 22 23 22 a0 40 11

v 22 25 30 30 33 . 50 1 1

185 30 37 37 37 37 65 1 1

22 37 45 45 85 45 80 1 1

25 45 45 45 5B5 45 95 i 1

Nota : blocs de contac!s auxiliaires et modules : voir pages t/46a 457,
(1) Pour LC1-D09 & D32 : par enciiquetage suf profilé 1T de 35 mm AM1-DP

Pour LG1-D40 & D95 : par encliquatage sur peofild Lr de 35 mm ou 75 mm AM1-DL.
Bornes puissance : LC1-D0Y & D95 protégdes contre la toucher et vis maintenues dessarrées,

(2) Tenslons du circuit de commande existantas

Tansions

usuelles

87 E7 F7T M7 Q7
BT E? FTM7 Q7
87 E7 F7 M7 Q7
B7ETFIMI Q7
B7 ET F7 M7 Q7
B7 E7 F7 M7 O7
BY E7 F7 M7 07
87 E7 F7 M7 Q7
BYE7 FTM7 Q7
BTE7F7M7Q7
BT E7 FIM7 Q7
BT E7 F7 M7 Q7
B? ETFTMT Q7
B7E7FT M7 Q7
BYE7 F7 M7 QT
BS E5 F5S M§ Q5
B5ESFSMS Q5§
BSESFSM5 G5

BSESFSM5 Q5

{detai variabla, consultes notre agence régionala),

.
¢
i
V
'
i
i
.

1

f

Volts 24 42 48 110 220/230 230 240 3B0/400_ 400, 415 440 560 8GO
50tz B6E D5  E5 F5 M P5_U5_ Q5 Vs N5 RS 55 Y5
60 Hz . B6 06 F6__F6_ M8 - Us Q8 - - m - -
50760 Hz B7 D7 _Er__E7 M7 P7 U7 Q7 V7 N7 Rm? - T

Autres tansions enire 24 ef 660 V, consultar nolre agence réglonale.

{3) Contacteurs tripolaires sans contact auxiiaire (norme EN 50012).
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Capteurs a seuil de pression

a implanter sur vérins

Caractéristiques
page ¢-26
Encombraments ;
page 4-27

Capteurs & seuil de pression modulaires " tri-technologiques *

A utlliser en_association avec Ies banjos de raccordement

Fenclion da Fonetion de Raccordemnett  Caractéristiques Rsfdrenca ) y
detection sortie ‘ da sortie o
Capteur Pnaumatique  connexions Vanang EC PWS-P111
aseull instantarides  débit A 6 bars
¢t pression B4 mm 90 Yrnn ANR )
Electrique 3 fils de coptact " QF * PWS-M1072 i
) 0,5 mm2 2,5 A/250V~ )
lonqueur2m  SW/4BV . ) :
Electronique 3 fils de typa PNP "0 PWEEID '
8,1 mm2 1W0/30V={1) :
FW5-P111 PWS-M1012 PWS-E101 iongueur2m 75 mA .- "F' PWS-EN i

Banjos de raccordement

Avec clip de vemouillage des modules de détection

Fllotags pour  Taraudage pour Serrage par Retdrence i
grifice vérin faccordement e e .
NS M5 clé plato da 8 mm .. PW3.4i55 :
e e clé Atlen de 5 mm _Pws-B1ss :
_ ua® 1/4" cié Allen de 8 mm . PWE.H100 :
3" 2/8" clé Alien de 10 mm _ PWS-B110 I
12" 112" deAMlende12mm  PWSBi22 T

PWS-B199 -

Capteurs monoblocs a sortie pneumatique

Avac connexlon instantande & 4 mm aur orifices de pression of ds sortls

Symbole Filstage pour Taraudags pour Réidrance \
graphique orifice vérin orifice alimentation o
M3 M5 .. PWS.c1145
lig” /8" .. . BwWs-Calas :
1 14 . .. PWS-CT149 :
. LM o PWS-C4143 i
12 172" ... PwscCriaz ;
PWS-Conea | o ‘

{1) Ondulation comprlse

Principe de détection et assoclation des capteurs 4 seull de prassion

Détection Association

R |
ot creux
P riveay

7T gion metien A, 2T
Contra-preasion i
Séchappemem B § .

-
~

PHZ Lo i et et [ T ‘ tr
I aﬂu* Arrﬂ’ Tormee s ' ¥ g
Pt o
du dstributeur By viein ::!:'-w s B )T\..
[
we AN 1

hiwu e RN
matansey 2 4 mm By (BN)

Seul de
dépictage

DR2

0 et Sl RIS



