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BAREME DE CORRECTION

DESIGNATION Désignation des piéces Points
1 ILe respect de la tenue vestimentaire 25
2 |JEXECUTION
i Le corroyage des piéces de bois brutes TH2-MT1-TB3-PX7 40
L’exécution des plates-bandes a la T.0.V. PX7-PX9 30
L’exécution des rainures de 10x10 mm a la T.O.V. TB5-TB13 20
T L MTI-MT16-TH14-TH4- -
L’exécution des mortaises a la M.O.C. TB13-TBS 25
3|LE REGLAGE
Le réglage de la S.C.P. et la découpe des panneaux PX7-PX9 30
Le réglage de la T.O.V. pour les rainures de TH14-MT16-TB5-MI6- 50
Sx10mm MT1-TH2-TB3
Le réglage de la T.E.D. TH14-TB5-MI6-TH2-TB3 40
4 |L’ASSEMBLAGE
Le collage et le chevillage de I’ensemble fagade Z._._o-._.mmmwwaww-gm- 50
Le montage a blanc de I’ensemble coté TH2-TB3-MTI1-PX7 40
5 LA FINITION
De I’ensemble fagade MT16-TH14-TB3-MI6- 30
PX9
De ’ensemble coté TH2-TB3-MT1-PX7 20
TOTAL/ 400
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