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DESCRIPTIF :

Table a ouvrage de style Louis xvi qui présente un dessus

ouvrant sur un caisson en ceinture,repose sur quatre pieds gainés en acajou relids
par une tablette d’entrejambes |

La ceinture est frisée de placage de palissandre raccord en V ,et encadrée de
placage d’acajou en fil

Dessus et tablette d’entrejambes sont frisés en « aile de papillon «
palissandre et encadrés en fil acajou .

I\

RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES

-

Traverses de ceinture , dessus et tablette ont respectivement pour support un
panneau de particules 19 mm et 16 mm , alaisé d’acajou puis plaqué .

\

\\

\

o e et

e
\

\

\

Traverses et pieds sont assemblés par tourillons . Le fond du caisson,plaqué
d’acajou,est assemblé en rainure .

La tablette d’entrejambes est entaillée dans chaque pied,le dessus ouvre par deux
charnieres en laiton .

Les pieds regoivent a leur base un sabot carré en laiton .

/.u\
\

Dessus et tablette d’entrejambes sont bordés d’une galerie en laiton ou moulurés .
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DOCUMENT REPONSES DE LA

QUESTION N°1

CONTRAT DE PHASE

NE RIEN ECRIRE

DANS CE CADRE

CLIENT ELEMENT N°

ENSEMBLE DESIGNATION

SOUS ENSEMBLE MATIERE

Nombre de piéces o
PHASE N° DESIGNATION
MACHINE-OUTIL o
Opérations d'usinage Elément de coupe

Repé . . e
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— |Compléter le contrat de phase en indiquant les cotes réglage machine.
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DANS CE CADRE
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COMPETENCES : C2 04: TRADUIRE UNE SOLUTION TECHNIQUE

OBJECTIKES : Vous devez établir un mode opératoire logique

iMODE OPERATOIRE l

ENSEMBLE : e MATIERE

SOUS-ENSEMBLE :

PH |S.p|Op. Désignation M.O | Outil

Croquis Schéma
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Fiche outillage

Extrait de catalogue

:_mB am: 3@3 %% Plaquettes | Référence
7 [125]320|s0| Y712
U 1414
8 |125[320|s0| VY812
U 1414
a
! || 10 |12s|a20|s0| Y1912 | pgaoss
AN _ | U 1414 )
i | 12 |125]|320| 50| Y1012
U 1414
14 [125]|320] 50 | Y1212
U 1414
15 |125|320] 50 | Y1212
U 1414
PORTE-OUTIL FEUILLURE EXTENSIBLE
@ Jeu de 2 porte-outils feuillure extensi-

ble.Réglage par bagues.A plaquettes
HM réversibles.

Ref.Art. D E d Z Code Prix
F 11803 150 | 20/40 | 50 2+2 C20

mon |2, 3&3 :Q: Plaquettes | Référence

U 1414 G2
438 47 12001 50 P 92052
U 1415
d 5210 |37 |180|50 |Y1414C25 | o onnes
“ U 1415

5310 |47 |200| 50 |Y1414C25 | [ oonen
U 1415

6212 |60 [250[ 50| U1414C3 | pasnss
U 1415

' Tableau :

1ype d'outil

—
——p—]

USINAGE DES BOIS EN SECURITE

Zone de DANGER

\itesses tror tasses

4 T35

42 ) S8 W&l 75
i 100 Risque de rejet 47189 TWBEmmnang et
il | D 129 | Mauvaisas conditions Cutiisation EIREY EYA BT TR ETITD e o)
_1 : | ,mo 51 55 IR ANSTN ) 103
A 150 a2 %5 maijifas | 100
M 189 a7 18E11 05 |64
E 200 42 52 LETIED Y]
OUTIL MONOBLOG M w% “o e o ol
en acier au cvome 5 52 2] 52
CUTIL A PASTILLES BRASEES E 250 44151 RIS
en acier rapice 300 47 55_ pasil 9 Zone de DANGER
Ve. vitesse de coupe 50 3 60 m/s 320 50 =9 ] 84 Vitesses trop élevdes [
350 55 RN 52 Risque déclatement [
360 60 v 0 59 Bruit trop imoortant e
400 E3 g ]
420 i 7 38
PORTE-OUTILS A FIXATION -
MECANIQUE 40 ! 82 &4
Lame en acrer rapide ou carbure m m m m m m
: 1HBE IE THHEBHE
Ve vitesse de coupe 40 3 50 m/s " s —
. s . FREQUENCE DE ROTATION ( t/min )
Tableau 2
Vitesses d'avance, avance par dent.
o 8
Ebauche A
| — — 13 T /[ >
o ) -
a 12
Moyen | § LAl AN A\
) 1 / /
O
Lol g9 AN
c|E /
o| 08
ol c Exemple de leclure
- c| @07 Pour une bonne finition avec
Finition | ¢ | = ™ N ;
s|c 7 une machine tournant 3
o 1 06 6000 t/mn et une fraise a 3
] dents, ce qui représente 18 000
] DOm coupes minute: Nous choisis-
B ol §7 sons une avance par dent de
& < 0.6 mm*, ce quireprésente une
(o] > - ' .
O <qa vitesse d'avance de 11 m/mn
Q s .
e Ao.m. a 0,9 mm, en fonclion du
mmc_.um? g n:o:_..% la matiére, des diman-
inition | £ sions de la piéce a usiner
§ a3 p ).
[+4]
{72
‘@ ¢
3 u /
(5} / N
s N
Q2
3mille 5]

8 10 12 14 18 1820 24 28 32 36 40
Nombre de milliers de coupes par mn (S 2)
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Liste du parc machines

| Machine Abréviation | N°de poste }
Scie a ruban SR 1
Scie circulaire & trongonner SCT 2
Scie circulaire a déligner SCD 3
Scie circulaire & panneaux SCP 4
Dégauchisseuse DE 5
Raboteuse RA 6
Corroyeuse COR 7
Mortaiseuse a couteaux MOV 8
Tennoneuse a dérouleurs TEO 9
Toupie a arbre verticale TOV 10
Perceuse a colonne PE 11
Défonceuse a commande numérique DCN 12
Cadreuse CD . 13
Ponceuse calibreuse POC 14
Code examen : 510 23401 | , mov.._.”.mﬂoww._“““_.““ﬂ_ﬁ“:w:nwnu_ﬁ_..m“ menuiserie Ep2 s2001 | DS 6/11
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Imﬁmﬂﬁ‘" - Orggnes 'de . 1 Exemple de ferrage
298 Do Loragaie ° .
g ks O | |
3 g 2 2| e §“ 5 ® éﬂ o ;
g £[8/3/8/2/5 2188/ %1 -
= o o £ .= el .
HHENHHI S © 1 O
E|5|2|s|<|&||E]SFE< | i
otage (odbieu] = g = - O
Aboutage {intérieun) o l
Agglomérés (extérieun) i,- _ e L
Aggloméeés (atérieu) el "% B -
Aluminlum sur bois = - ' s Tl X Finftion 42 o] Fixation par vis & téte fraisée
Assemblage bos (meuble) — g = % laiton lissé i ___'1:{"' ’ O voir tableau.
. Assemblage b.ois vemis (meuble) = = - i laiton poli _ i ‘ o
Assemblage si¢ge - B faiton brossé ma —m A=
Bande de chants B = — © CHARNIERE | nicketé brillant
Bois moulés - - i MASSIVE nickelé mat
Bouchage de neeuds | ENLATON | chromé betant
Caoutchoue sur bois = ] chromé mat
Charpente lamelié-collé (exténeur) YL ] -y . teinté brun
Charpente lamefié-colté (intédeur) {5 L kP
Coltage haute 'requence £ o -3 £ — i 3 PN ¥ y nbre |Din
s = = (= " st | dt | d2 | S1 | S2. |nbre|Ding7) | .COt. |rdiiind2:) rous| 0
Construction havale c ‘b mm | mm | 'mm | mm:|tous|. 2 FaX b MMt LJ"m
: ax s .8 (8XE ¢
Contrecollage papier décor (meuble) L] : ‘ o1 2 | 20 50x40 | 45 | 25 6 | X
Contrecollage PVC décor (meuble .| 20x16 | 35120 | 13N ' 0 | 55|30 6 | 3
Contreplaqué (extériew) *g ' = i asem0 40 | 25 [ 15 | 12 4 25 60 x 3 ) = - -
Contreplaqué (intérieur) dL_sh =3 = : 0x20 | 40 | 25 | 15| 12| 4 | 25 50x50 | 50 [ 30|20 |1 :
Enrobage (meuble} B ‘ 0x20 | 40| 25 | 15|12 ] & |25 60x50 | 50 | 30 |20 |15 | 6 |
Matire plastique Sur bois 4k 16 I |-y 30x30 | 40 | 25| 15[ 12 ] 4 |30 B0xS0 | 65 | 35 [25 [20 | 6 | 3%
Menuiseries (extéceur) 1 ] . 20x30 | 40 | 25 | 15| 12| 4 |30 B0x60 | 60 | 35 |25 [20 | 6 | 3%
iseries {inténeur] d
Mmm?mtns o bZ)is - 0x20 | 35125 L0818 e e [0 | 40 |25 | 22| 8 | &
Métaux - & o dl et s0xe0 | 45| 25|13} 15( 4 |30
Mousses sur g ]
Panneautage lamellation (extérieur) ~ - ) Exemple de ferrage
Panneautage tamefiation (intéreur) = ,' X q 3 N
Panneaux sandwichs (cloisons) | ; Lk ] \\
Parquets . - ‘
Placage bois S ] = ] A \
Portes planes : : . 1 )
Postiormage £ T @5 . .;_',k 1\;‘.:4? : r/
Puhvérisation - .k _1F ; - i ‘ y l:‘“' ()
n . . R . LS, - ==
:ﬁ:’;’:";::dgms 2 . W[ e | o o i
N - R b i
- - . 3 * - : A PIANO G -1 - 0-— @ P L ::‘
Stratifié 4 roid - S e ot Y P £ POt X a
Stratifé par contact émuision ‘ ;.’ - V1 38 oo » ! L . “ L
Stralifié par contact sotvant = e ™" g ' !
Tourilion {extérieur) : , =
Tourillon (interieur) i et £ ® .
) "~ Angle d*ouverture -
Matiére : bloqué & 115 °.
laiton massif
N
Q.
o
&
g
[\]
-]
Ut
-
o
by Vernls Nitro- Hydro- Aminoplastes o Photopolymérisables |
. olyuréthannes Polyesters
3 A alcool cellulosiques | diluables Pré- Bi- sans solvant | ' sotvants
ey catalysés composants e
o :r x.- i Physique Physique Physique Physique Physique Physique Chimique Chimique Physique
g Pt L’y { et chimique | et chimique et chimique et chimique et chimique
.- Vitesse' r“{" ""g X Rapide Rapide Moyenne Rapide Rapide Moyenne Moyenne Instantanée Trés rapide
;“ da séchaga_,;tﬂ . ; 4 moyenne 4 moyenne alente 4 moyenne 4 moyenne alente a lente :
g_-_ Extrait sec {,g-f* 3 15325 15440 30a50 152335 20450 20450 90 a 100 100 25460
[ & Pemplol (%)3:- 31
5B emplol, (%) :
g o Stabilité gdu; afockagé’ Bonne Bonne Bonne Moyenne Bonne Base : Bonne Limitée Limitée Moyenne
5 5’_ [15‘ Cc <T425' Cy [v ) {craint le gel) Durcis. : limitée
a o Duirée de vie en pot ;: - - - 6 mois 2a48h 30°424h | 15'a 1 heure n -
-+ - - : .
g_ 3 i Faible Faible Moyen Moyen Bon Moyen Excellent Excellent « Trés bon
s 8 4 moyen 4 moyen a bon abon
2_ S‘ Mauvaise Faible Faible Assez Bonne Trés bonne Bonne Bonne . Bonne
-] 4 bonne bonne atréesbonne | -~ .
x
% £ Faible Faible Moyenne Bonne Bonne Trés bonne Bonne Bonne ' Bonne
g; # a trés bonne
] Q; Tenue 2 I'ea Mauvaise Faible Moyenne Moyenne Moyenne Bonne Bonne Bonne Bonne
8 & . ,|q§ E a bonne i trés bonne
3 Réslstance’ . Faible Moyenne Moyenne Bonne Bonne Trés bonne Moyenne Moyenne Moyenne
% mécanique’ 5 4 bonne 4 bonne A bonne
g' 0" - Faible Moyenne Bonne Moyenne Bonne Trés bonne Faible Bonne A Bonne
% Ten & bonne trés bonne
: o - Faible Moyenne Bonne Bonne Trés bonne Bonne Faible Bonne Bonne
m -
"8 Facllité de réparation Excellente Bonne Moyenne Bonne Mauvaise Mauvaise Mauvaise Mauvaise . Mauvaise
- Bonne Moyenne Moyenne Moyenne Bonne Moyenne Moyenne Difficile
a bonne a bonne L 4 difficile a difficile P
"th
g
[
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