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BAREME

Questions Baréme CAP Baréeme BEP

Etude technologique (/30) (/30)
I a) 6 6
Ib) 4 4
Le) 1) 3 3
2) 2 2
3) 2 2
4) 1 1

5) 2 2
6) 2 2
7 2 2
8) 2 2
9) 4 4

Etude graphique (/10) (/25)
1d) 1) 10 10
2) 15

Mécanique (/25)
II a) 1) 6
2) 15
II b) 4

Total : 40 pts 80 pts
510 25403 | B.E.P. Carrosserie Epreuve EP. 2 Communication technique $. 2001

Epreuve EP. 2 Communication technique S. 2001
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500 25411 | C.A.P. Carrosserie réparation
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- - - Pd
Désignation des métaux et alliages ANNEAUX ELASTIQUES FOUR ALESAGES w £ i fem
i NF A 32-101, HF A 32-201, NF A 32-701, NF A 32-707 :mm R
= | Les fontes i 008 pression de ser- .
. . PRt rage iniforme. —
« 1| Fontes & graphite lamellaire « |2 Fontes malléables
Fontes & graphite sphéroidal MoKTAGE o ] ©
Elles sont désignées par le symbole FGL suivi de la valeur en  Elles sont désignées par un symbol‘ o (MB, MN, FGS) suividela MANDE !
mégapascals' de la résistance minimale & fa rupture par  valeur en mégapascals’ de la résistance minimale 4 la ruptwe | voir igure choone. el =t .
extension. par extension et du pourcentage de la valeur de I'allongement E il
Exemple : FGL 200.  aprés ruplure. Exemple : FGS 400-15. | EXEMPLE DE DESIGNATION : L
K F (H13] C : espace libre
- Anneey éastique pour aiésage, D X E, NFE245 | o nécessaire au montage
Buanos .| 7P - Emplals Noancs |Remin | Nunce | Remin | Nuxce | Remkn 0| E|]c | F| @ |twa] K [Fe | O] €] c| | a [Tea] K | Fe
FGL150 Bonnes moutabité. Bonne usinabifté. MB3042 | w0 |MNSOS | %o jFGSSOT 1 8 Lo | 32 |08 | 14 | tom) o8 | 2 45 | 175 | a8 | 145 | a8 |0+0zs| sm | 4
FGL200 ~ - | Bonne dtanchéité, Bonne résistance & Pusure par frotiement! MB 400-5° 20 MN 5504 350 | FGS600-3 n 7 o p m " o o 2 FRE % 2% o T Y
FGL25%0 Bon amordssement des hradonsfarers bt fwmasor | o |Nesos | oo FOSEO2 | @ | ety [0 [ Twa w | ¢« | 12 e |2 & ¥ |«
BEPRERE MB350-10 | 20 [MN700-2 | &% |FGSB00-2 | - Hn
FGL 300 Boones carnctiistaues mé i Fostone | am FRE ol Tns | " | 4 80 | 2 “e | 215 | & | +0%| a5 | &
FOL3%0 - Bosne dtanchét plocs mteurs, R ATy yomrremivutis B |7 [ wm | ws | 5 | 65 |25 | aa [ s @ | o |45 |
FGL 400 o Emplols . { eqs. Bonnes cansctiristiques miécaniques et frotank 7|1 ML | 2 | T0 | 25 [ 934 | 265 | T8 TLas [
2 1 08 | 11 20 [0+018) 15 12 6|25 584 | 285 n 45 18
FRE we [ [a |18 1 80 | 25 |2 | 285 | ms TR
. 25 | 12 15 13 %2 18 us (R E 3 | 315 | ws 5% |
N
a2 Les aciers  NrEN 10025, 1C 10, NF EN 10027 2w 2 Twi 0 Tml ' [ s w3 TR ECRET +:.s 2 | m
ificati i 22 Classification par composition 0 ]2 1w |9 | 3| a1 ] 513 [ T4 | KE 55| W
« 21 Classification par emplois chi-m ique np p a1z T T T o] s s T o Tiw | Fr Y TR
«2it Aciers d'usage général 2 Aci olié 35 |15 [2#2]s | o [v T ss j105s] % | 415 | 109 | +ose| ¢ %
e on alliés
La désignation commence par (a letlre S pour les aciers d'usage =221 Aciers non 0 | s [ oe | s | as a5 | s | 110 [ 4 [ w2 | aw [ | o [& s
générai, el la letire E pour les aciers de construction  Teneur en mangangse <1%. - 452 ANNEAUX A MONTAGE RADIAL
mécanique. L2 désignation se compase de & letire C suivie du pourcentage SEGMENTS D ARFET A MONTAGE RADIAL W L 5590 S
Le nombre qui suil indique a valeur minimale de 1a limite  d fa teneur moyenne en carbone multipliée par 100.
lasticité & J . s Is de réaliser des wonts de heutewr assez
d'élasticité en mégapascals’. Exemple : C 401 _ oy m ::-rlen-n‘ i-o«t:l:.‘
Exemple : § 235, 40 : 0,40 % de carbong. que pect supporter les snnsaux & montsge axial (§ 45.1). /
PR . 2 I3 » * o i H d ' Arle / /
S'il s'agit d'un acier mouké fa désignation est précédée dela STl s'agit d'un acier moulée a désignation est précéaBe dela | 2 batun e e cocerten oot et b B e e o 7
letre G. lttre G. canrioge)
Exemple : GE 295. Exemple : GC 25.
- EXEMPLE DE DESIGNATION : *eg8 t=0,02
Nuance*™ Rmin | Remin Emplols Nuance Amin | Remin Emplols Segment d'ami, dia, 4 e, Noowel (VF L 23:200) e>9 t=003
5185 A3y | 20 s | c2 xc18) | o 255 5 Page - .
$25 (E24) | o 25 o mbtat c25 XC25) | 60 28§ Jutiisation] ¢ f [} k | Fa* e { '] k | Fa™
S5 . (€ 28) 440 25 sl M.twﬂl& [+51] XC 33 510 Eit] :;“'MT' 1. 1 a4 02 2 02 | 68 Y] 1 ] IYYT] Y] " 094 7 15 1
§3% (€3 | I . |es (XC38) | sn 3% cargue 14 | a2 | o3 [3 Jem | 121 es | u2 9 ITHE ® {15 | s | =
E 235 s} | < 75 ::u','".'"m'" c4 xc4q | e 35| Cesacien 2 2 825 | o4 | & Jom | 15 681 21 10 | waww |41 |ws] 18] 9 | 2 | s,
E33% K60} | sn us | ¥ c45 xc4s) | s L 25 | 2512 o5 | 45 [ o056 | 19 | 1 % i1 ] vats [ 12 |2 [ 125 ] 0 | 2 350
Ex0 (AT0) | &m0 %0 c80 XC50 | 100 N5 _ | themiques et au forgeage. 3 Y] 6 | 6 |es | 29 [ 1 0| 19 nAw |13 |2 | 15| 12|25 o
Mouape G5 235 - G5 275 - 6§ 355 55 (CS4) ) 10 ad 4 Y] o8 | v |es | 221 6 [ 16 KR ERERERE ™
o GE 295 - GE 335 - GE 360. ce& (XC€9) WA 8T _ 6 547 [ o7 (s Jom{ e 1121 o] 20| 240 [ o5 |5 |18 {19 |35 ] 1
R « réslstance minimale d (2 ruphure par extension (MP]. mboksationne 8 . Sicoliiase. [] € it o7 | 1 |5 | 12 ] 15 | 25 | 2438 |2 |44 | 206 | ¢ | 4 [0
, Re minz Gmite mnimate mmnl::‘m:z;: {MPa). .Mil Cette aton ae s'spplaue pis aut aclecs de décoletage. 7 749 07 12 ::" 6 12 1% — - - - - - - -
*1MP x ) N * Force axiale admissible sur Tanneau en kN. ** Force axisle admissible sur lannesu en daN.
“ Sruee par spondance avec anceme sy Fabrication : Nomel, 61550 FertéFrenel
(Origine DT 3/3: guide du dessinateur industriel A.Chevalier)
510 25403 | B.E.P. Carrosserie Epreuve EP. 2 Communication technique S. 2001 DT 2/2
500 25411 | C.A.P. Carrosserie réparation | Epreuve EP. 2 Communication technique S. 2001
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ISOLEMENT DU LEVIER 6

[Echelle : 10mm => 5 N]
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