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Dessin de dMinition PX 9 Ech : l/l 
Dessin de definition PX7 Ech = I/l ’ 
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FICHE DE DEBIT GENERAL 

I 

Charnière “piano” [ i 
-- l .-- 

670 I 1 I 15 1 15 [ 

I Vis “UBA” 1 20 1 15 3 
1 1 

I (pour charnière 
Cheville aluminium 40 21 I 5 1 5 1 

I FICHE DE DEBIT POUR LA REALISATION DE LA FACADE ET DU COTE 1 

BEP Bois et matériaux associés EPl r 

Code exomen : 510 23401 
Folio 

dom : Fabrication indufirielle de mobilier et menuiserie Réalisation 
52001 

III13 
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TRAVAIL DEMANDE On demande : 

On donne : 

l Le dossier technique du cofie à jouets comprenant : 
q Le schéma descriptif et la désignation de chaque élément. 
o Le dessin de définition du coffre à jouets folio 3 / 13 
0 Les coupes AA et BE3 folio 4 et 5 / 13 
o La vue de gauche du coffre à jouets folio 6 / 13 
CI Les dessins de définition de : 

n TH 14 et TB5 folio 7 / 13 
. hll6,TH2etTB3folio8/13 
. hlT 16 Gauche et MT 16 Droit folio 9 / 13 
g PX9etPX7folio10/13 

l La fiche de débit générale et la fiche de débit de l’ensemble façade et coté droit 
folio 11 / 13 

l Les pièces de bois brutes TH 2, TB 3, MT 1 et PX 7 

l Les pièces de bois corroyées MT 16, TB 5, TH 14, MI 0 et PX 9 

l le réglage des machines suivantes : 
1. T.0.V réalisation des plates-bandes sur PX9 et PX 7 
2. T.0.V réalisation des rainures de 10 x 10, sur TB 5 et TB 13 pour 

recevoir PF 18 
3. hl.0.C 

l Les moyens de mesure et de contrôle 
a. un comparateur pour la T.O.V. 
b. un calibre à coulisse l/lO’ de mm 

1. L’EXECUTION 
0 Le corroyage des pièces de bois brutes TH 2, MT 1, TB 3 et PX 7 
0 L’exécution des plates-bandes à la T.0.V sur PX 7 et PX 9 
l L’exécution des rainures de 10 x 10 à la T.0.V sur TB 5 et TB 13 
0 L’exécution des mortaises à la M.0.C sur MTl, MT16, TH14, TH4, TB13, 

TB5 

2. LE REGLAGE 
l Le réglage de la S.C.P et la découpe des panneaux PX 7 et PX 9 
0 Le réglage de la T.0.V pour les rainures de 8 x 10 sur TH 14, MT 16, TB 5, 

MI&MTl,TH2etTB3 
0 Le réglage de la T.E.D pour les tenons sur TH 14, TB 5, MT 6, TH 2 et TB 3 

3. L’ASSEMBLAGE 
0 Le collage et le chevillage en parement, avec chevilles aluminium de 

l’ensemble façade ; MT 16, TH 14, TB 3 et MI 6 avec PX 9 
l Le montage à blanc entre TH 2, TB 3, MT 1 et PX 7 

4. LA FINITION 
l De l’ensemble façade et coté 

On exige : 

l La réalisation de l’ensemble façade et coté du coffre à jouets dans un temps 
alloué de 12 heures. 

l Le respect de Ia sécurité sur les machines outils. 
0 L’utilisation des moyens de mesure et de contrôle. 
0 Le respect de Ia tenue vestimentaire. 
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BAREME DE CORRECTION 

LE REGLAGE 

i 
1 

? 
! 

3 
1 

Le réglage de la S.C.P. et la découpe des panneaux 1 

Le réglage de la T.O.V. pour les rainures de 
3~1 Omm 

Le réglage de la T.E.D. 

L’ASSEMBLAGE 

Le collage et le chevillage de l’ensemble façade 

Le montage à blanc de l’ensemble coté 

LA FINITION 

De l’ensemble façade 

i 

J 

>IT16-TH14-TB3-MI6- 
PX9 

De l’ensemble coté 

DESIGSXTIOS 1 Désignation des pièces 

Le respect de la tenue vestimentaire 

EXECUTION 

Le corroyage des piéces de bois brutes 1 TH2-MTl-TB3-PX7 

L’exécution des plates-bandes à la T.O.V. PX7-PS9 

L’exécution des rainures de 10x10 mm à la T.O.V. 1 TB5-TB13 

L’exécution des mortaises 8 la M.O.C. MT 1 -MT 16-TH 14-TH4- 
TB 13-TB5 

PX7-PX9 
I 

TH14-kIT16-TBWMI6- 
3lT 1 -TH2-TB3 

I TH14-TB5-kII6-THZ-TB3 

MT16-TH14-TB3-MI6- 
PX9 

I TH2-TB3-MTl-PX7 

F t -l- 
f 
i 
F -Y i 

i 
1 
+ 

I THZ-TB3-hiTl-PX7 

TOTAL l 

Points 

25 

30 

30 

20 

25 

30 

50 

40 

50 

40 

30 

20 

400 
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