
IMPORTANT : 
POUR I’ANONY MAT, GLISSER CE DOSSIER DANS UNE COPIE EN. 

TRAVAIL DEMANDE 

ONDONNE: 

- Le dossier technique de la table louis XVI 
- Les outils de coupe : 
- Les moyens de mesure et de contrôles. 

ONDEMANDE: 

- De débiter à l’aide de la machine mise à disposition par 
le centre la traverse de particules arrière de la table. 

- De corroyer l’alaise. 
- De régler la toupie pour le profilage des rainures sur la 

traverse et la languette sur l’alaise supérieure. 
- De coller l’ensemble. 
- De couper la traverse a longueur. 
- De régler, mettre en position et percer les trous de 

tourillons. 

ONEXIGE: 

- De respecter les caractéristiques dimensionnelles des La tablette d’entrejambes est entaillée dans chaque piedJe dessus ouvre par deus 

usinages. charnières en laiton . 

- De respecter les consignes de sécurité. 
- De respecter le temps alloué pour le réglage et le 

profilage. 
Les pieds reçoivent à leur base un sabot carré en laiton . 

Dessus et tablette d’entrejambes sont bordés d’une galerie en laiton ou moulurés . 

THEME 

TABLE DE STYLE LOUIS XVI 

DESCRIPTIF : 

Table a ouvrage de style Louis xv1 qui présente un dessus 
ouvrant sur un caisson en ceinture,repose sur quatre pieds gainés en acajou reliés 
par une tablette d’entrejambes . 

La ceinture est frisée de placage de palissandre,raccord en V ,et encadrée de 
placage d’acajou en fil . 

Dessus et tablette d’entrejambes sont frisés en (( aile de papillon u 
palissandre et encadrés en fil acajou . 

RENSEIGNEMENTS TECWNLQUES 

Traverses de ceinture , dessus et tablette ont respectivement pour support un 
panneau de particules 19 mm et 16 mm , alaisé d’acajou puis plaqué . 

Traverses et pieds sont assemblés par tourillons . Le fond du caisson,plaqué 
d’acajou,est assemblé en rainure . 
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CONTRAT DE PHASE CONTRAT DE 
CLIENT --~ EL 

CLIENT ELEMENT No 
ENSEMBLE DESIGNATION 
SOUS ENSEMBLE 

MATERE %%&I~~uLFS 49~. 
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, 
PHASE No 40 - - 
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Opérations d’usinage 
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