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EP2. - 
PREPARATION ET MISE EN OEUVRE. 

DUREE : 8 heures. 

SpéCiédité : SERRURERIE - MÉTALLERIE 
Code Spécialité : 5025428 

Session 
200 ? 

Épreuve: EP2- Préparation et Mise en Oeuvre 
N’ Sujet: 0 l-18 7 

/ CoeFient: 1 7; 

RENDRE LA TOTALITÉ DU SUJET ET L’AGRAFER DANS LA COPIE MODÈLE EN 

E.P.2 
REALISATION ET 
MISE EN (lUJVRE. 

Composition du dossier. 

On donne : 
Présentation du travail à réaliser. 

Folios 1 et 2/7 
Dossier technique. 

Folios 3 à 4/7 
Documents EVAL,UATION EN COURS DE FABRICATION. 

Folios 5 et 617 
Temps conseillé de lecture globale du sujet : 15 mn. 

Barème de Notation folio 7 /7 

I Travaux à réaliser : I 

On demande : 
l D’effectuer les deux évaluations : traçage sur épure et rédaction de la feuille 
de débit. Ces évaluations ont un temps imparti de 2 heures maximum. 
l De réaliser Le chassis fi xe figurant sur le folio 3./ 7 avec toutes les 
exigences demandées dans le barème de notation du folio ?‘/%Cette fabrication 
a un temps imparti de 8 heures maximum. 
Dans tous les cas, l’épreuve ne doit pas dépasser le temps de 8 heures. 

AUCUNDOCUMENTAUTORISÉ 

NOTE GLOBALE OBTENUE : /200 1 

[ C.A.P. ] Spécialité : SERRURERIE - MÉTALLERIE 
Code S&cialité : 5025428 

; preuve : EP2 - Préparation et Mise en Oeuvre Coefficient: Folio 
N” Sujet : Ol-181 6 217 
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