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TRAVAIL DEMANDE

1°) Schéma de principe :

Compléter page 2 en utilisant le schéma du procédé et la description .
2°) Bilan matiére :

Afin d’obtenir une formule NPK de 1’engrais fabriqué , on ajoute de I’acide phosphorique et de
I’ammoniac a différents endroits du procédé . On contrdle le rapport d’ammoniation N/P ( nombre
de moles NH; / nombre de moles P,Os ) . Compléter le schéma du bilan d’ammoniation page 3 afin
d’indiquer les différents flux de matiére .

Joindre les calculs sur copie .

CONSEIL : Faire d’abord un bilan global sur P,Os puis sur le lavage des gaz .

3°) Bilan thermique :

On veut déterminer la quantité de chaleur qu’il faut fournir pour chauffer I’air de séchage .
Utiliser le document ressources ,pages 5 & 8 pour faire cette détermination .
Répondre sur copie .

4°) Automatisme :

L’atelier d’enrobage est piloté par un automate . En utilisant les informations fournies,
compléter le document page 4 .
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BILAN D’AMMONIATION

H3P04
LAVAGE DES GAZ BUEES
P-O: | 84.5 mol/h N/P = 4.02
NH; mol/h
A J P,0Os mol/h
EAUX DE LAVAGE
N/P = 1.40 T
NH; mol/h
on_s mol/h
AMMONIAC MELANGE
P>
NH; mol/h N/P =1.45
H,PO, NH; mol/h
P A
P-0s 300.9 mol/h P,0s mol/h BUEES
N/P=4.02
AMMONIAC GRANULATEUR
_ L 2 NH; | 4574 molh >
NH; |29.17 mol/h SOLIDE
N/P =145 P205 mol/h
AMMONIAC NH; mol/h
NH; mol/h P,0s mol/h A
¥
: | SECHOIR 1 BUEES
* /P =4)02
H;PO, SOLIDE
N/P =1.51 NH; mol/h
P305 700 Mol/h
NH; mol/h P.Os 33.77 mol/h
P,0s mol/h
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Mise en service :

AUTOMATISME

Situation Réaction du systéme Etape n°
- systéme en marche
-T1 alarrét
- systéme en marche
- T1 en marche
- arrivée de produit
- systéme en marche
A partir de I'étape n°2 ( dans le cycle ) :
Situation Réaction du systéme ~__Etapen®
- Arrétde T1 - Arrét rotation
- Produit sur T1 - Arrét injection
- Arrét T2
- __Alarme alimentation
-Arrét T1
- Pas de produit sur T1
- T1 en marche 01
- Pas de produit sur T1

Le systéme est en alarme d’alimentation : proposez une amélioration de I'action du systéme

a I'étape correspondante ; justifiez votre réponse :
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