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Session 2002 0209

E 2 - EPREUVE DE TECHNOLOGIE

SOUS EPREUVE B2 - PREPARATION D'UNE FABRICATION

U 22

Durée : 2 heures - Coefficient : 2

Documents remis au candidats : 7

- DOSSIER TECHNIQUE Feuilles 1/8 DT - 8/8 DT

- Contrat écrit Feuille 1/7

- Document ressource Feuille 3/7

- Documents réponses Feuilles 2/7 et 4/7 a 7/7
LIMITE DE L'ETUDE

Le travail sera limité i 1'étude de la fabrication des éléments d'un tank pour excédents de créme. Il
portera sur le support agitateur ainsi que sur I’arrivée vapeur dans le pasteurisateur : feuille 1/8 DT
et 5/8 DT.

Les feuilles 2/7 - 4/7 - 5/7 - 6/7 — 7/7 devront étre encartées dans une copie anonyme

Attention : Le dossier technique doit étre rendu en fin d’épreuve.

NOTA : Dés la distribution du sujet, assurez-vous que l'exemplaire qui vous a €té remis est
conforme i la liste ci-dessus ; s'il est incomplet, demandez un nouvel exemplaire au responsable de

salle.
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Dimensicns du Rayon de cintrage 2 Cdte A Cdte entre-axe des
tube en mm 'axe du tube en mm en mm sabects en mm
17.2 x 2 48.5 10 175
21.3 x 2.3 853.5 12 245
26.8 x 2.3 71 15 315
33.7 x 2.8 94 20 385
42,4 x 2.8 150 32 455
483 x 2.8 163 35 535
80.3 x 3.2 220 47 585
PRINCIPE DE CINTRAGE POUR UN ENTRE—AXE DESIRE - COUDE A SO
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Feuille 3/7



POSITIONNEMENTS DES EXTREMITES DU TUBE
DANS LA CINTREUSE 0209 -REATA

1*“extrémité du tube :

Observation :

Cmi1 e

eme £ .
2" “extrémité du tube : Observation :

Feuille 4/7



L/ 8ine

L

A X

A

V L Vdd - 60¢0

&




L/l 2NN

000000000000000

saliejuswiuio)

V L VId - 6020

‘doy
Sjuswigiy

JOVINOW 3d FHAVHO

Tuoneubiseg




L/9 A1t q

pz : doy
qz : doy
‘N IDVNNOONIOd
ey : doy
e —
53 ms -
z g g VINSV'Id pz: doy
& =
= =
g qz : doy
AIVITIVSIO
p —
9 3 L]
“Su m - ey : doy
m m m -c.<-2
ge" pz : doy
e
S qz : doy
2 e _ ADVANOIAXO
523 oL
== ey : doy
5~ Z
g o
pz : doy
S
% e
w2 T qz : doy
§&c VINSV'1d
2 25 | 3390uNT AAOULOATE
g & vy : doy
suonedysne [ neaalN | :doy * $9pad0.g u _ suonedyNIISne | neaAIN | :doy | $9pasot g
TOGE[(JUIASSE ISEY g TOETENA TR |

(pZ‘qzey : (s)day) ww p anassiedy, p syuawid[ s3] anb 3dwod ud sapusad aN
<andje)de joddns np sjudWIIER SIp ITB[qUIISSE 3D UOHEBSIBIY

wueytodunt snid 9 jreaed snoa mb 2uuId I juesIrd W x10Yd Aa30A ZOYYsnp

( 99depeu]’ udio) ‘uog ‘uoq $I]) ‘nedAtu Jf 1anbipujy

: 98epnos ap 39 338dnodIp Op SIPOYIIW SAJUIIIJIP SA]  JISSBII (Y

: JPUBWIP SNOA UO B[ ANOJ

‘LA 8/S d)1ndj anajejide jroddns np s)uawdpd S| JIjquIIsse 33 1adnodap ap asodoad as uQ

NOILDONAOYd ANNA NOLLVIVdJTUd

v L vda¥ - 6020 - T



