AA

Echelle :..1 : 1




Bulbe

27 01 Cu ETP

26 01 |dJoint Perbunan A 77

25 01 {VisCBSM3-08 25 CrMo 4

24 | 01 |Rondelle L3 S 255 (E34)

23 | o1 |Joint |Perbunan A 77 |

22 Rondelle W 4 C 60

21 Vis CS M4-10 25 CrMo 4 (25 CD 4)
20 01 |{Canalisation d' arrivee Cu a2 -

19 | 01 |Ecrou creux de liaison Cu Zn39Ph 2

18 01 ‘|Embase du filtre Cu Zn39Pb2

17 | o1 |Filtre Cu Zn39Pb2

16 | 01 |Bague Cu Zn39Pb2

15 | 01 |Joint Perbunan A 77

14 | 01 {Ecrouépaulé Cu Zn39Pb 2

13 01 |Corps de vanne Cu Zn33 Al 5

i2 | 01 |Bouchon Cu Zn39Pb2

11 | 01 |Tige de commande - ~Ix6CrNi18.08

10 |*01 |Bague Filetée Cu Zn39Pb2

09 01 | Douille filetée Cu Zn39Pb 2

08 | 01 |Ressort . C 60 ( XC 65)

07 01 | Support de clapet Cu Zn Pb 1 '

06 | 01 |Clapet Cu Sn12 Zn'1

05 01 |Siége de clapet Cu Zn Pb 1

04 01 | Boite a soufflet Cu Zn38Pb2

03 01 |Soufflet Cu Ni262Zn17 .

02 03 | Tige de poussée (& 120°) X6 CrNi18.08 (Z6 CN 18-08)
01 01 |Tube de liaison Cu ETP '

Rp| Nb | Désignation Masse Matiere Observations
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Support technique REGULATEUR THERMOSTATIQUE

BESOIN :

* Pour obtenir le maintien en température d'une chambre froide , le refroidissement est obtenu
par la détente d'un fluide réfrigérant pour lequel il faut réguler le débit .

MODE DE REGULATION DE LA TEMPERATURE PAR LE DEBIT :

* L' augmentation de la température dans la chambre froide modifie le volume du fluide
de commande "emprisonné " dans le bulbe 27, le tube de liaison 1 et la boite 4
soufflet 4 dont la cloison déformable : soufflet 3 , dont la partie supérieure agit sur le
deébit du fluide refrigérant par lintermédiaire de 3 tlges de poussée 2 .

TRAVAIL DEMANDE :

1 - REPERER par coloriage dans chacunes des vues lorsqu'ils sont VUS

-en iauhe , le fiuide réfrigérant ( le circuit le plus direct ) ......... /1 ‘
~-enbleu , le fluide de cOMMANGE ......coo.ovvvvreeeeiecenes e, ./1
- enrouge, les tiges de poussée ,repé&re 2 ... /1

-envert | I'écrou de réglage repére , 14 ( vues de face et B-B ) ... / 5

2 - COMPLETER le tableau suivant en indiquant les éléments mis en mouvement
‘ ' ~ par le déplacement de la partie supérieure du soufflet 3 :

REPERE /25
'3 COMPLETER le tableau en lndlquant le type d'étanchéité qui existe entre chacuns
des couples de pieces : :
Mettre une croix dans chacune des cases correspondante
TYPES | | , ' Etanchéité indirecte
, | Etanchéité directe parjoint | parsoudure
REPERES ( mettreunecroix}) | ( indiguer le repare du joint ) ( mettre une croix)
01/04| RED&ME oo - /
04 /13 | Repére @ .. /I
10 7 13 REPRI® e | A
13 / 18 o . | Repére © ... ‘ /|
18 / 20 REDRIE v | 7

Sous total :..../12




4 - ETUDE DE LA TIGE DE COMMANDE 11 :

4 - 1 - Indiquer le type de mouvement qu'il faut iui imposer pour modifier le réglage :

.......................................................................................................................

A

4 - 2 - Indiquer le nom de la forme réalisée sur 11 pour pouvoir lui transmettre ce
MOUVEMENE  ..oooeevereeceeveseveeeeee e, et ettt n ettt en e |

4 - 3-Quelle représentation graphique aeté utilisée pour definir ce type de forme :

N

4-4- Completer le tableau suivant d'aprés les modifications de forme ou de
position ( mouvement ) des elements 08 et 14 lors de Iél manoeuvre de 11 :

08

Type de ressort @ .......ccceeiviirecrnnes

| {choisir parmi : de traction , de compression , de flexion , de tortion , § spirale )

N

14

( choisir parmi : rotation , transtation ou rotation avec translation )

mouvement : ............cciccecemeeees

N

5- ETUDE DE LA LIAISON : du corps de vanne 13 avec I'écrou épaulé 14 :

5-1~ Compléter le tableau suivant en cochant le type de liaison .

Pivot |

Glissiére

Hélicoidale

Pivot-glissant

Encastrement Linéaire

Appuli-plan

Rotule

S5-2- Compléter le tableau suivant en cochant le type de schéma .

>

___©__

=

6 - CONDITION DE FONCTIONNEMENT :

Completer le tableau suivant en cochant e type de schéma .

d > e

d = e

d < e

A

| Sous total :,.../9
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8 - 2. COMPLETER e dessin du corps de boite & souffiet 04 | & I'échelle 2 : 1

* en vue de face 1/2 coupe AA (& gauche )

*. coter les usinages
recevant les vis repére 21
( dimension et position )

BN\

* en 1/2 vue de dessous.

* en vue partielie coupe B-B

©
'/
- | A\
| -

I | 7 |
Ve SN
o i 1// | }_

-A_H"_ ..H-_--f ------- —ILI-—-—'—‘—‘—"""“" 1 A

.| Cotation : .......... /2/

Pages | Notes

Wz

ya /o
5

3/3 /os

12,5

|
|
|
|
|
|
| 1 2/3
|
|
|
|
|
i
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7 - ETUDE DES MATERIAUX :
7 - 1-Quelle est la désignation normalisée de ia matiere du

compsdevanne 13 . /1

7 - 2-Compléter le tableau suivant en cochant la case de la famille de matiére
dont fait partie la désignation ci-dessus (Corps de vanne 13 ):

Alliage de fer

Alliage Alliage
d'aluminium de cuivre Acier " Fonte

7 - a-Compléter la designation normalisée de la matiére de la tige de com-
mande 11 (X6 Cr Ni 18-08) - :

X : Acier fortement allié

6 :6 % de carbone

o

-
N
152

.
.
NI o crancetreresenrnussrennms s s msassransssansnn asearnasananassren [

N

18 :18% de Cr

08 : 08 % de Ni

7 - 3-Quelle est Ia particularité d'un acier auguel on a ajouté les éléments

 d'adAIION CF # NI cucvrvvsieseissscrsessseasssseesessessassssssssessssassassssessasessees S / |
‘ : 1

.' 8 - REPRESENTATION GRAPHIQUE

8 - 1- TRACER la section sortie CC du corps de vanne 13 , al'échelle 1 : 1

______ _i_______-__ ' /5

Sous total :"'45'




