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SCHEMA REPRESENTANT LE TRANSFERT DU SAC VIDE
MODELISATION DU SYSTEME : VERS LE BEC DE REMPLISSAGE
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t!}:“-; ATTENTE

1

Descendre porte ventouses

[ Porte ventouses position basse -

2

Prendre fe sac vide dans magesin

[ Sac présent sur ventouse

3

R {e sac vide

Sac position haute

GRAFCET "POINT DE VUE SYSTEME"
POUR LE REMPLISSAGE D'UN SEUL SAC

[ dey. Prisence sac daps magasin - Charlot porte pinces position arritre - Porte ventouses posttlon havie

3

Fermer les plnces de maintlen du sac vide

Pinces fermies

5 Quvrir la valve du sac vide
k Sac ouvert
Avancer grande vitesse le
6 chariot porte plnces

1 Fin de grande vitesse avant

Avaneer petite vitesse le
charlot porte pluces

I Sac en position sur le hee de remplissage

Detecter présence du sac sur
te bec de rempllissage

«+ Szc présent sut le bec

Maintenir le sa¢ sur le bec de remlissage

b S2¢ maintenu sur be hee

10

Cunrir les pinces

-

Sac relaché du chariot porte pinces
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Chariot parte pinces position arviére
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Remplir Ye sac grand débit

+ Finde remplissage grand débit
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86 : Capteur fin de course S3:10,5 2D+ 00’9
gra'nde vitesse arridre 751 : 10,6 1D +; 00,10
57 Capteur fin de course 681 : 10,7 3D +:00,11
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T2 : Temporisation de soufflage du 57 : 10’13 P: 00. 13 |
bec etde Ja trémie SS'.ID 14 113 : E)O 14
KMS : Evacuation du sac par tapis IS;) : I,O 15 ; 00
roulant du sac plein. 551 : 10'1 6 it +-. ol
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51 2 Joint d'étanchéité
50 2 Vis H M8
48 3 Rondelle W6
47 1 Rondelle frein
46 1 Ecrou 4 encoches M 15
435 Série
44 Série
43 Type IE
42 1 Roulement-N% 16003 -S X-F- Série 00-double étanchéiré | -
4] 1 Chapeau
40 1 Ecrou de réducteur C40
39 1 Flasgue palier opposé FGL 150
38 1 Flasque palier de sortie FGL 150
37 1 Vis sans fin 16Ni Cr 6
36 1 Roue creuse CuSn9p
35 1 Arbre de roue creuse 50Crv4
34 1 Carter de réducteur FGL 150
33 1 Clavette
32 4 Vis CHC
31 3 VisHM 6
30
29 1 Carter frein EN AC - 6061
28 1 Grille persienne Plastique
27 1 Electro-aimant fixe bobiné $235
26 i Ressort cylindrique de compression 558i7
25 i Rondelle d'arrét
24 1 Ecrou CuZn40Pb3
23 1 Guide de ressort C40
2 1 Assise de ressort S 355
21 1 Support
20 3 Colonne de guidape C10
19 2 Garniture
18 1 Disque de freinage C40
17 1 Grille de protection Plastique
16 i Guide d'air S 355
15 1 Plateau support EN AC-2014
14 1 Douille cannelée 20Ni CrMo 2
13 2 Circuit mobile S 235 ]
12 1 Rondelle C40
11 1 Ventilateur EN AC - 6061
10 1 Entretoise S 355
9 1 Bague C40
8 1 Couvercle de point fixe C40
7 1 Déflécteur ‘ENAC:-2014"
6 1 Flasque palier c6té réductenr EN AC-2014
5 1 Flasque palier c6té frein EN AC-2014
4 1 Arbre 50Crv4
3 1 Rotor S 235
2 1 Stator S 235
1 1 Carcasse
Rep Nbre DESIGNATION MATIERE OBSERVATIONS
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Série 438
Type : CIS-NA/DM

VERINS DOUBLE EFFET @ 32-63 mm
prevus pour détecteurs magnétiques de positions
Conformes aux normalisations ISO-CETOP

- Avec amortissement élastique —~— —

SELECTION DU MATERIEL
CODES* REFERENCES CODES* REFERENCES
Alésages| Courses i ; : Raccor- Alésages|Courses : h Raccor-
& préciser ala | a préciser A la & préciser Ala | 4 préciseraia
(mm} (mm) commande commande dement {mm) (mm) c?ommande commande dement
25 CIS 50 NA 25-DM
25 CIS 32 NA 25-DM 50 CIS 50 NA 50-DM
50 ICIS 32 NA 50-DM 100 CIS 50 NA 100-DM
100 * |CIS 32 NA 100-DM 160 CIS 50 NA 160-DiM
232 160 Ci3 32 NA160-DM| G 1/8 250 200 CIS 50 NA 200-DM| G 1/4
200 CIS 32 NA 200-DM 250 CIS 50 NA 250-DM
250 CIS 32 NA 250-Di 320 CIS 50 NA 320-DM
400- CIS 50 NA 400-DM
. 25 CIS63 NA 25-DM
2 [ossona s = S N 50D
100 - ICIS 40 NA 100-6M 100 CIS 63 NA 100-DM
160 . |CIS 40 NA 160-DM 160 CIS 83 NA 160-DM
@40 | 200 . [CIS 40 NA 200-DM| G 174 oes | 220 S NAZ-DM g
250 118 40 NA 550.DM 50 CIS 63 NA 250-D 3
320 ~ ICIS 40 NA 320-DM 320 SIS &3 A 820-DM
10::|CIS A 400-
400 CIS 40 NA 400-OM 500 - |C1S 63 NA 500-DM
Série 438 VERINS DOUBLE EFFET @ 32-63 mm
Type : CIS-A Conformes aux normalisations ISO-CETOP
Avec amortissement pneumatique réglable
SELECTION DU MATERIEL
CODES REFERENCES CODES REFERENCES
Alésages| Courses b : Raccor- Alésages|Courses h . Raccor-
4 préciser &1a | & préciser 4 la apréciserala | & préciserala
{mm) (mm) commande commande dement {mm} (mm) commande commande dement
50 CIS50 A 50
50 CIS32 A 50 100 CIS 50 A 100
100 CIS 32 A 100 160 CIS 50 A 160
@32 160 CIS 32 A 160 G1/8 2 50 200 CIS 50 A 200 G 1/4
200 CIS 32 A 200 250 CIS 50 A 250
250 CIS 32 A250 320 CiS 50 A 320
400 CiS 50 A 400
50 CIS63A 50
2 g 08 129 15 83 A100
160 CIS 40 A 160 o0 SIS eaAls0
4 A20
@40 | 200 SlSaonz00 | G/ @63 | 250 CISE3A250 | G a/8
320 CIS 40 A 320 320 o 63 az20
400 CIS 40 A 200 doo CIS 63 A 400
500 C1S 63 A 500

- Série 438

Type :

CIS-A/DM

VERINS DOUBLE EFFET ¢ 32-63 mm

prévus pour détecteurs magnétiques de positions
Conformes aux normalisations ISO-CETOP
Avec amortissement pneumatique réglable

SELECTION DU MATERIEL
' . - CODES* | REFERENCES :
AlésagesiCourses a ?épce.szfa la :’!j ?:Eggg'cfg Raccor- Alesages| Courses a préciserala | & préciserala E?aﬁfec:':t
(mm) | (mm) [ & O commande | dement (mm) | (mm) | Commande commande
’ 50 CIS 50 A gg-om
0 CiS32 A 50-DM 100 CIS 50 A 100-D
180 | Cis 32 A 100-DM 160 CIS 50 A 160-DM .
232 160 CIS32 A160-DM | G 1/8 @50 200 CIS 50 A200-DM{ G 1/
200 1 CIS 32 A 200-DM : 258 g:g 55,8 ﬁggg-gm
- 32 -
250 CIS 32 A 250-DM 400 . ~'| CIS 50 A 400-DM
50 “|cise3 A 50-DM
50 CIS40 A 50-DM 100 2| C1S 63 A 100-DM
160 CI5 40 A 100-DM 160 "2 1S 63 A 160-DM
160 CiS 40 A 160-DM 200 E OIS 63 A 200-DM
@40 | 200 CIS40 A200-DM | G 1/4 @63 | 250 <1 CIS 63 A250-DM | G 378
250 CIS 40 A 250-DM 320 “1 CIS 63 A 320-DM
320 CIS 40 A 320-DM 400 -~ CIS 83 A 400-DM
400 CIS 40 A 400-DM 500 2 CIS 63 A500-DM
Série 438 VERINS DOUBLE EFFET @ 32-63 mm
Type : CIS-NA Conformes aux normalisations ISO-CETOP
Rvec amortissement élastique
: ' ) CODE REFERENCES
AléSEQESICOUrSeS CODES REFERENCES |5 ccor- AlésagesiCourses . : Raccor-
apréciser dla | & préciserala & préciser A la | a préciser ala
{mm) | (mm) : gommande dement (mm) 1 (mm) | commande commande | 9ement
CIS50 NA 25
CIS32 NA 25 CISS0NA 50
SR R
CIS 32 NA 100
32 CIS32NA1E0 | G1/8 &350 CISS50NA200 | G1/4
CIS 32 NA 200 CIS 50 NA 250
CIS 32 NA 250 CIS 50 NA 320
CiS 50 NA 400
o son s cESm B
CIS40 NA 50 CIS 63 NA 100
CI3 40 NA 100 CIS 63 NA 160
CIS 40 NA 160 CIS 63 NA 200
240 CIS40 NA200 | G 1/4
63 CIS63NA250 | G 3/8
CIS 40 NA 250
CIS 63 NA 220
CIS 40 NA 320 IS 63 NA 950
00 :
| CIS40NA4 CIS 63 NA 500
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LUBRIFICATION REDUCTEUR

Lta bonne lubrification est fondamentale vu le factewr de .
frottement élevé du cinématisme sans fin. (Si, CSI, TR).

La base de I'huile peut &tre synthétique ou minérale. Lhuile
synthétique, plus chire que I'hulle minérate, améliore le
rendement du réducteur & l'avantage d'une majeure garantie

dans le temps.

Il est essentiel que les additifs E.P. présents dans les huiles
solent légers et sans action agressive sur le bronze et les joints.

Le graissage n'est conseillé que si I'on uliise des graisses &
base synathdtique et trés fluides (NLGt 00); if est préconisé pour
des services qui présentent des chocs élevés et pour des
fonctionnements intermittents.

L'emploi de la graisse & la place de Ihuile entraine un

refroldissement plus difficile, une réduction du rendement au
prix d'une usure accrue.

Les tableaux ci-dessous sont utiles

te plus approprié.

pour sélectionner Je lubrifiant

HUILE MINEFiALE HUILE SYNTHETIQUE
MINERALOL SYNTHETIKOL
ISO VG 460 320 220 320 220 150
Tempér, ambiant
Rau‘,’mempmmf 5%+ 45° 0° + 40° -5° +85° -20° + 90° 257 4 80? 305+ 70°
VISCOSITE IS0 VG CONSEILLEE / EMPFOHLENE VISKOSITAT ISO V&
Type d'huile Nombres de tours nv St-SMI
Chyp Drehzah 28-40 50-63-70 85- 110 130- 150 - 180
HUILE MINERALE 1400 320 - 460 320 220 - 320 -
MINERALOL 2800 320 220 - .
HUILE SYNTHETIQUE 1400 320 - 480 220 220 150 -220
SYNTHETIKOL 2800 220 - 320 220 150- 220 -
POSITIONS DE MONTAGE (SI-SMI-CSI-CSM
VERSION N
VERSION ol 02 03
S
1
D
F
MPE LUBRIFIANT S1-SMI Huile Graisse Hujte Graisse Huile Graissa
| ~02% = 0,027 ¢ - ol Gt Fatt o Fatt o Falr
28 027 - 027 o027
40 A70 R EN] a0 130 A70 130
50 280 230 L1280 230 280 230
63 550 450 L300 4350 530 £50
70 700 LEQC 450 600 700 £20

indices de protection (IPXX)

Degré de protection des envelo

NF C 20-010

ppes des matériels électriques selon normes CEI 529 et

1- chiffre :

protection contre les corps solides

2° chiffre :

protection contre les liquides

R
2 ¥
{\Oﬁv =

L R L

corps sofides supé-
figurs & 12 mm (ex. :
doigt de la main)

P tests P tests
0 Pas de pratection
[+] Pas de protection
Prrlotégé conr:? les
chutes verlicales
1 m de gouttes d'eau
B 50 mm,Q Protégé contre les N4 {condensation)
! \ corps solides supé-
1 O rieurs & 50 mm {ex, :
\ / contacls involontaires o Prolégé contre les
N de la main) 2 - chutes de gouttes
d'eau jusqu'a 15° de la
. J verticale
232mm g Protége contre las

Protégé contre les

Protége contre 'eau en
pluie jusqu'a B0° de la
verticale

3 \@25mm :
1 >=. corps solides supd-
3 ! O / rieurs A 2,5 mm {outils,
L vis )
Rt f-‘rcnléu;.]scf:ﬂI qgntre lesé'
H v@1mm | comps solides sup
4 =. O ,5m rieurs 3 1 mm (outils
. ¢ fins, petils fils)

Protégé contre les pro-
jections d'eau da tou- |
tes directions

Pratégé contre fes
poussigres (pas de

Protégé contre les jets
d'eau de toutes direc-
tions A la lance

dépdt nuisible) Totalement prolégé
& G ay accimibies aox
paquets de mer
. : Totalement prolégé
6 @ . gggg:ié?:s 7 % s{icglésgc?eﬁ?nm[::;%sion
Pratégeé contre les
8 effets de Immersion
prolongée dans des
conditions spécifiées
FORMULAIRE
P = Pression exprimée en daN /em” ( bar )|
1) P= _E F = Force du vérin exprimée enrdaN
S S = Section du piston exprimé en cm’
N=tr/s
2) V=314xDxN V = Vitesse linéaire (m/s)
D=m. .
. ¥ T = Contrainte (M Pa)
3) T = — F = Force appliquéeen N -
S S = Surface en mm’
¥
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Constituants de protection

Encombrements :
pages 1/264 4 1/266
Schémas:

page 1/267

Relais tripolaires de pfotection thermigue
réglables de 0,1 & 93 A pour la protection des moteurs

Références

Relais de protection thermique différentiels 2 associer & des fusibles

Relais de protection thermigue

- compensés, & réarmement manue! ou automatique,
- aveg visualisation du déclenchement,

- pour courant alternatif ou continu,

Zone Fusibles a associer Pour montage Rélérence Masse
de régiage au relais choisj sous
du relais Type contacteur
aM ol BSas LC1, LP1
A A A A kg
Classe 10 A {1)
0,10...0,18 0,25 2 - D0g...D32 LR2-D1301 0,165
0.16...0.25 05 2 - D0S...032 LR2-Di302 0,165
0.25...0 40 1 2 - D0g...D32 LA2-D1303 0.165
040...0,63 1 2 - DOS...Da2 LAR2-D1304 0,165
LR2-D{3ee
0.63...1 2 4 - D09...D32 LR2-D1305 0,165
1...1.6 2 4 B D09...D32 LA2-D1306 0.165
1,6...2,5 4 6 10 D09...D32 LR2-D1307 0,165
2,5...4 8 10 15 D09...D32 LR2-D1308 0,185
Constituants de protection
Sectionneurs
Références
Encombrements ;
pages 1/216 4 1/218
Schémas :
page 1/219
Blocs nus tripolaires
Calibre Taille des Nombre de Dispositif Rétérence Massa:
cartouches contacts de contre la marche _
fusibles précoupure (1) en monophasé (2) kg _
25 A 10x 38 i Sans LS1-D2531A65 {3) 0,240 ;
2 Sans LS51-D253A65 (3) 0,240
Y 50 A 14 x 51 1 Sans GKi-EK (4} E
LS1-D2531A65 Avec GK1-EV (4) 0470
2 Sans GK1-ES (4) 0,470
Avec GK1-EW (4) 0,510:

ouveaulds

Micro-automates TSX 17

Encombrements :
page 4/22
Raccordements @
pages 4/23 a 4/27

Références

Micro-automates de base TSX 17-10 non extensibles

Alimentation Nb Nb d'entrées Nb de sorties Référence {1) Masée
E/S =24V _kg___-
~ 110...240V 20 12Eisolées B S relais TSX 170 2028M 1,590
e S =24V . 20 12 Enonisolées 8 S lransistors (2)  TSX 170 20020 1870
TSX 170 2028M Micro-automates de base TSX 17-10 extensibles ’
Alimentation Nb Nb d'entrées Nb de sorties Référence (1) Masse
E/S =24V _ kg 4
~ 110..240V 20 12 E isolées 8 S relais T5X 971 2028F 1560
34 22 E isolées 12 S relais TSX 171 3428F 1,660
=24V 20 12 E nonisolées B S transisiors (2) TSX 171 2002F 1,610
40 24 E nonisolées _ 16 S transistors (2)  TSX 171 4062F 2,080
Micro-automates TSX 17
Références
_Encombrements :
page 4/22
. Raccordements :
- pages 4/23 & 4/27
Extensions d'entrées/sorties “Tout ou Rien”
Désignaticn ~ Almentation Nb d'entrées Nb de sorties Référence Masse.
. kg
Blocs ~110...240V 8 E - 24 Visolées 16 S relais TSX DMF 2424 1,500
d'extension
22 E =z 24 Visolées 12 S refais TSX DMF 342A 1.440 -
22 E ~. 110V isolées 12 8 redais TSX DMF 344A 1.440
=24V 24E =24V nonisolées 16 S transistors (1) TSX DMF 400 1.680
24 E ~ 24 V isoléas 16 S transistors {2) TSX DMF 401 - 1.680
GROUPEMENT EST Session 2002 | DOSSIER |TIRAGES
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SEEFE
roulements rigides a une rangée de hilles

Série de dimensions 02

Millimétres
Roulement
Na

d 3] B

6200 10 30 9
01 12 32 10
02 15 35 i1
6203 17 - 40 12
04 20 47 14
113 25 52 15
6206 30 62 16
07 35 72 17
08 40 80 18

roulements rigides a une rangée de hilles

Série de dimensions 00

. Millimétres
Roulement
Nn
d D B
16002 15 32 8
03 17 35 8
04 20 42 8
16005 25 a7 8
06 30 B5 9
Q7 35 62 9

IS

roulements a deux rangées de hilles
a contact oblique

Série de dimensions 32

Millimetres
Roulement
N* d o B
3200 10 30 14
01 12 32 15,9
02 15 35 15,9
3203 17 40 175
04 20 47 20,6
05 25 572 20,6

CLAavETAGE

l A
ECROUS A ENCOCHES, RONDELLES FREINS, BOUTS D'ARBRES 4 1—”% A
{NF E 22-306 / 307).
NE E 22-175/-177/-060 Slol 11l
Ecrous i encoches Rondelles-frains d%?ggs v 1]
St 3 [V
355 1 “0137 |4 Lencoches B—:-%L_
18 | 4 10 ] 15 |21 {85 ] 3| a 9| &5 | 2
__22_”_4 X 12 | 17 .25 >_‘H‘J,S IOV T < 10,5 4 o
EXE ) mos RlEs S LY e iy Bl Gl B 3 oo ed R B 1357175 25
28| 5 17 4 32 | 155 [ 4 |4 1 11| 7155 |75 2T 5
r3_2_“ 6 . 20 a5 185 | _ 4 4 18 5
BE34RTI6R 2 [FooivegT|oagy T20.5% [T I4T 207N S T A
33 5 32 42 23 S 5 23 6
42 4 7 ,28_1 96 | 48 26 T - 2% |6l B
45| 2T 2303849 |7 s T s A28 LG | ——pe— &Y
43 32 1 20775 95 (57|75 30 6 g, ié-
S_|_52_{ 8_ 35 | 44 1 57 | 325 | B | 5 |125) 13 39 € . - 5| e
2 N i B el AN E S0 T627 |7 5| 6T | U6 TnsT|e =
65 | 101 25 45 | 56 | 69 | 425 |6 | & 425 |78 g
70 | 11 50 B1 74 475 B .l.6 475 B
¥, y
Arbre-mayen Clavelies
Ajustement a a b P
% Libre  zrbre H9 ke [-q—
moyes 010 ng h si b= 2 = ,
~ Normal  arbre Mg h9 -
moyeu Jsg h9 htsib=a £ min
Serré arbre P9 hg k - t
mayeu Pg h9 I
Tableau 3. Ajustements arbre/clavetie et moyen/clavette. i:’
. - Tolérances ~ Usuedle ", 5] 2 o 7:Mince |
- OL = 0
p sur § =100 d<22 4= 50
de..a |6 B | 8 10 | W12 1217 | 1722 | 2230 | 30 38 0 ‘
= ~ 200 d<130 d=150
f d-12 -1, g-2.5 ¢-3 d-35 d-4 g-5
I : 8 +100 d<22 d=5
k d+i d+14 | d+18 ) d+23 d+28 | 0+33 | 0+33 Sur k o
r 0.08 0,16 0.16 0.16 025 0,25 §.25 +200 d< 130 <150
Fig. 2 et tablean 1. Formes of dimensions dans Larbre et le mayel. 0
*de ..... a inclug Tableau 2. Tolérances surj et kb,
différents types da joints
JOINTS A LEVRES NFR 91-011.
IBM - 3
i Série de dimensions 3
% r
e
Routement Milliraétees
No
d D B
3302 15 42 19 >
03 17 47 22,2 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 B 10
[92: " 20 52 22,2
1 1 1 1 i 1 1 1 1 1 1 1.5
3305 25
06 30 g% %gg 13 IE I IE e 5 I:EEL Iz 1E 1 e ElEEL
’ el =
07 35 80 34,9 EL IELLIEL | Bl
* D'aprés documents PAULSTAA.
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