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NOMENCLATURE DU COMPRESSEUR D’AIR

Rep |Nb Désignation Matiére Observations
1 1 |Bielle 35CrMo 4
2 3 VisISO 7045 - 6 M4 x 50-6.8-Z
3 1 Cylindre C 60
4 1 {Piston EN AB-44200
5 1 {Joint de piston Néoprene
6 1 |Bague de maintien EN AW-1050 Li€e 4 4 par sertissage
7 1 |Joint plat CW113C
8 1 |Filtre  air Mousse Emboité sur la culasse
9 1 | Poignée de maintien EN AW-1350
10 | 1 |Manométre Gradué en bars
11 I | Moteur électrique U=12 V N=8000 tr/min
12 1 | Arbre du moteur C 40
13 | 1 |Pignon moteur Z=11 dts m=0,75 CW506L
14 1 |Culasse EB AB-51300
15 1 | Couvercle ABS Encliqueté sur 35 et 36
16 1 |Pastille c40 Liée a 14 par sertissage
17 | 1 [Ressort de compression CWIGIC
18 | 2 |Clapet ) POM
19 1 [Ressort de compression CWI101C
20 | 1 |[Platine C 40 Liée a 14 par sertissage
21 1 {Axe du piston 25CrMo 4 Mont¢ serrant sur 4
22 1 |Maneton 25CrMo 4 Monté serrant sur 25
23 | 1 {Rondelie CW502L
24 1 {Coulisse EN AW-1050
25 1 |Plateau - EN-JS 1030 Monté serrant sur 31
26 | 1 |Coussinet Bronze fritté BP25 | Autolubrifiant
27 1 | Support EN AB-21000
28 I {Roue dentés 7=64 dts m=075 POM
29 | 1 | Anneau élastique pour arbre 6 X 0,7 51817
30 1 |Bague de guidage Bronze fritté BP25 | Autolubrifiant
31 1 | Arbre 25CrMo 4
32 2 | Conducteur électrique
33 1 i Interrupteur
34 | 2 |VisISO
35 | 1 jCorps droit ABS
36 | 1 {Corps gauche ABS
37 1 |Socle EN AW-1050
38 | 4 |Patin amortisseur Caouichouc
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EXTRAIT de NORME

Les annecux élastiques sont des annequx
ouverls ef destinés & arréter en trcmsluhon le
mouvement relatif de deux pigces.

RemARQuE

La forme des anneaux est éiudiée afin d obtemr
une pression de serrage umforme
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DESIGNATION des MATERIAUX

56=1 Fontes NF EN 1561 & 1563

FONTES A GRAPHITE LAMELLAIRE

56x11 Foutes 3 graphlte lamellaire e oot o vt

Désignation numérigue 1| Bonne rsistance & fusure par frottement

Aprés le préfixe EN, les fontes sont désignées par le symbole JL

IR A Bonnes caractéristiques mécaniques
suivi d'un code numérigque. o ot - Bomne lanché
Exemple : EN-JL 1010. {blocs meteurs, engrenages...) -
Désignation symbolique FONTES MALU?\_BLI_?S

Aprés e préfixe EN, les fontes sont désignées par le symbole
GJL suivi de la valeur en mégapascals' de la résistance mini- '_ T
male & la rupture par extension. j m Maiéabiité améliorée

¢ Mt T [PIéOBSW‘EIES}
 Exemplo : EN-GJL 100. _ . mufgﬁ%

5612 Fontes malléables
Fontes 2 graphite sphéroidal

Désignation numérique

Aprés te préfixe EN, les fontes sont désignées par le symbole
JM ou JS suivi d’un code numérigue.

Exemple : EN-J$ 1010 {fonte & graphite sphércidal).

Désignation symbolique

Aprés le préfixe EN, les fontes sont désignées par fe symbole
(GSMW, GIMB, GJS) suivi de la valeur en mégapascals' de la
résistance minimale  la rupture par extension et du pourcentage
de I'allongement aprés rupture.

Exemple : EN-GJS-350-22

56w2 Aciers NE EN 10025, IC 10, NF EN 10027 ﬂ f"‘*’"ﬁ‘i-- | avuswre. Bonnes qualités rottanies.

ACIERS D’ USAGE GENERAL
56=21 Classification par emplois T

La désignation commence par la letre S pour les aciers
" d'usage général et par la lettre E pou les aciers de construction ot métaliues générales
mécanigue. a5 | assembiées ou soudées.
Le normbre qui suit indique la valeur minimale de la limite d'élas- 25 | Cos aciers ne conviennent pas
ticité en mégapascals’. 355 | aux traitements themmiques.
Exemple : § 235. i
G5 235- G5 275 - G 355
$'il s'agit d'un acier moulé la désignation est précédes de la £ 295 - GE 335 - GE 350
fettre G. R miin = résistance minimale A I3 rupture par extension (MPa).
Exemp|e - GE 295. ’ Re min = Emile minimale apparente d'élasticité (MPa).
1 MPa = 1 NmmZ . * Entre parenthbses conespondance approximative avec Fancienne symbalisation.
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