Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.
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CORRIGE

faites apparaitre les surépaisseurs d'usinage en rouge
sur toutes les vues.
On prendra 3 mm pour les surépaisseurs d'usinage.

Les @ bruts inférieurs & 23 mm seront obtenus
directement par usinage.

En vous aidant de I'6tude de moulage document DT 5/5,
coloriez en vert les surfaces obtenues par le noyau
sur toutes les wvues.

Donnez la nature des surfaces S1 @ SB6 en choisissant dans
la liste donn&e en dessous du tablecu.

Complétez ensuite les paramétres dimensionnels de ces
surfaces dans le tableau ci-dessous en vous aidant d
quatre figures ci—dessous.

Note: la surface S1 est donnée comme exemple.

Paramétres dimensionn

Nature Longueur L1|Largeur L2 | Rayon R1 ayon R2
S1 |Cylindrique |L1= 64 mm 1= 24 mm
S2 | Cylindrique |L1= 28 mm 1= 24 mm
S3|Cylindrigue |L1= 14 mm Ri= 6 mm
S4|Torique 1= 4 mm |[R2= 48 mm
S5 | Plane Li= 68 mm|L2= 14 mm
S6 | Cylindrigue |L1=138 mm 1= 20 mm

Types de surfaces: Plane — Cylindrique — Cénique — Torique

R2: (Rayon du bolayoge)

4— DOCUMENT DT4/5 : A partir de la tolérance générale donnée sur le document

DT 4/5, donnez les val

eurs Maxi et mini pour les deux cotes

_ 15 suivantes.
/1,
| 92 R4
Cote Maxi 92 + 0,3= 92,3 mm . 4 + 0,6= 4,5 mm
Cote mini 92 - 0,3= 91,7 mm 4 — 0,5= 8,56 mm
Cotation tolérancée: tolérances générales pour dimensions individuelles (ISO. 2768—1)
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Etats de surface

1Symbole

Signification

Symbole

Signification

a4

symbole de base avec spécllcotion de | Ra
{€tot de surfoce: limite supérieure de

ia rugosits Re=3,2 um.

Ra 0.8

v

surfoce ovec spEcification obtenue par
usinage. Ra doit 8tre compris entre
0,8 et 1,6 pm. {0,8 € Ra < 1,5)

Ro 16 /

surface avec spécification obtenus sans
enldvement de matfdre: fonderie, mouloge
plostique, forgeage, extrusion ...
Ra= 18 pm,

surfuce usinée avec une surpaisseur
d'usinage de 0.5 mm. .

PROCEDES

Rugosité Ra en ym (0,001 mm)

— DOCUMENT DT3/5 : A I'aide des deux tobledu ci—dessous, donner la rugosité
énérale @ inscrire pour les surfaces brutes de moulage.
?symbole plus valeur du Ra)

Cadre réponse

4

BRUT

moulag

forgeage—estampage

sable
moule métallique
sous pression
cire perdue

4 chaud

50 4 125 % 32 1% 08 %" 02

Résultats de votre recherche:
Ra 6,3

Ra 50
a

laminage d froid—callbrage

extrusion

maotrigage

I cos usuels

P77 777773 cas moins frEquents

Les tableaux sont exiraits du guide des S.T.| aux Editions NATHAN.
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ACADEMIES DU GROUPEMENT EST

BEP /CAP

SESSION 2002

Spécialité :
C.A.P.

Epreuve :

MODELAGE MECANIQUE

EP1 — Communication technique

OUTILLAGES—- Dominante: Modelage mecanique

Durée : 3 heures

Coefficient : 4

Note éliminatoire moins de :




. /4 - Y
18, N
- I )
. o
Z 1 ). -
"ol &
= M~
e é?i <
: 4 /| i
NG !
G, Il . E
o %R
[
$ !
. | z "
40 ]
, — -
- 42 . 68 _ 28
|
' 10

1/2 weG de la
face avant de 1

(
| / }
7 ' i
<
©
Z
o ﬁ. b ]
A 0
_ - 80
74 ::JX
-
|
)
P4
™) Ra 1,6/
Rugosité générales: |
q"\ — Tolérances générales: SO 2768 mK
- i 1
il

- KEchelle 1:2 2/5

ACADEMIES DU GROUPEMENT EST

BEP /CAP

SESSION 2002

Spécialité :

Epreuve :

C.A.P. MODELAGE MECANIQUE

EP1 — Communication technique

OUTILLAGES— Dominante: Modelage mécanique

Durée : 3 heures

Coefficient : 4

Note éliminatoire moins de :
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ACADEMIES DU GROUPEMENT EST BEP/ CAP SESSION 2002

Spécialité : QUTILLAGES- Dominante: Modeloge mécanique
C.A.P. MODELAGE MECANIQUE

Epreuve :

EP1 -~ Communication technique

Durée : 3 heures

Coefficient : 4

Note @liminotoire moins de :
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travail demandé: A pfirtir de X udgsde mou[o%e document DT 5/5

ermiinez k& trd¥ demies sections 1-1 , 2-2 , 3-3
n corps d’abreuvoir. '
te; lo s 4—& yous est donnée pour exemple. -
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) . “Echelle 1:2 4/5

ACADEMIES DU GROUPEMENT EST - BEP/CAP SESSION 2002

Spécialité : QUTILLAGES— Dominante: Modelage mécanique Durée : 3 heures

C.A.P. MODELAGE MECANIQUE Coefficient : 4

Epreuve ) EP1 — Communication ‘tEChmque Note #liminatoire moins de :




Note: /4

A pcurﬁr de I'étude de moula 'Ie du produit document DT 5/5,
dessiner la perspective isometrique du modéle du corps d'abreuvoir
repéré 1 & main levee sans les raccords ni les arétes cachées.

On admetira une erreur de précision de Tmm pour le tracer.

Données:

face avant partielle
face arriere partielle
face supérieure partielle

Echelle: 1:2 ~ | : : 5/5

ACADEMIES DU GROUPEMENT EST BEP /CAP SESSION 2002

Spécialité: QUTILLAGES— Dominante: modelage mécanique Durée : 3 heures

C.A P, MODELAGE MECANIQUE
1 Coéfficient : 4

Epreuve: EP1— Communication technique
. Note &timinatoiremoins de




