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RGANES PRINCIPAUX (photo 1 et fig. 2) 
bâti 

En fonte ou en tôle mécano-soudée, il supporte tous les organes de la machine. 

table 

Reçoit la pièce à usiner pendant son passage. 

La table est réglable en hauteur jusqu’à une ouverture maxi d’environ 250 mm. 
Un blocage de la table en hauteur assure une identité des cotes pour toutes les pièces pas- 
sées avec le même réglage. 
La largeur de la table, ou capacité de passage, va de 150 mm pour les petites combinées et 
machines d’etnbli 9 1 m CI plus pour les machines lourdes. 

Certaines machines possèdent un ou deux rouleaux lisses dans la table montés libres ou 
fous ct dont la saillie dc quelques dixiémes de mm, réglable par l’opérateur, facilite l’éva- 
cuation des pièces cn rompant localement Ic contact du bois sur la table. 
Lorsqu’il n’y a qu’un rouleau de table, il est à l’aplomb du rouleau lisse de sortie. 
Le deuxième, lorsqu’il existe, est à l’aplomb du rouleau cannelé d’entrée. 

wbre porte-outils 

Il a une conception identique à celui de. la dégauchisseuse : 
- diamètre moyen 120 mm; 
- nombre de fers : 2, 3 ou 4; 
- longueur : légèrement supérieure à la largeur de la table. 

système d’entraînement 

II comprend le rouleau d’entrée et le rouleau de sortie tous deux montés sur ressorts pour 
assurer une pression sur la pièce. 

le rouleau d’entrée 

Il est cannelé de façon à entraîner parfaitement la pièce. 

PRINCIPAUX (fin) 
II pcuf être : 

- monobloc (ftg. 1), 
- sectionné (fig. 2), ce qui permet de passer simultanément des pièces qui ont quel- 
qucs mm de différence d’épaisseur. 

le vodeatr de sortie 

Il est lisse de façon à ne pas marquer les pièces. 

Rouleaux d’entrée et de sortie doivent être régulièrement nettoyés pour remplir leur fonc- 
tion. 

Les bois résineux notamment engorgent rapidement les cannelures du rouleau d’entrée 
qui alors se met 3 patiner. 

s presseurs 

De part et d’autre du porte-outil se trouve un presseur qui applique la pièce sur la table 
dans la zone de travail, empêche toute vibration et assure ainsi l’obtention de cotes préci- 
ses. 
Lorsque le rouleau d’entrée est sectionné, le presseur d’entrée l’est aussi. 

Dans tous les cas, le presseur de sortie est monobloc. 

dispositif anti-recul (fig. 3 et 4) , 

Un dispositif anti-recul s’oppose au rejet de la pièce. 
II GSI constitué par un ensemble de pièces m<talliques appelées rochets ou chiens d’arrêt, 
montées sur un axe commun de façon telle qu’elles n’entravent pas le passage dans le sens 
normal d’avance des bois mais s’opposent de par leur forme au recul de la pièce. 

Une barre de sécurité située à l’entrée de la machine au-dessus de la table limite I’épais- 
seur’maximum de la profondeur de passe. 
Cette épaisseur maximum, qui correspond à la différence de hauteur entre le chant infé- 
rieur de la barre et la circonférence de coupe, est généralement de 8 à 10 mm. 

ne faut jamais 

- Ne jamais regarder au niveau de la table car il y a toujours, malgré les dispositifs anti- 
recul, un risque de rejet de n<ruds ou d’éclats. 
- Ne jamais ouvrir le capot avant l’arrêt complet de la machine. 
- Ne jamais effectuer des passes trop importantes surtout sur des pièces larges, 
7 Ne jamais introduire des pièces de longueur inférieure à la distance entre les rouleaux 
d’entree et de sortit (250 ri 300 millimètres suivant les machines). 

rouleau 
presseur 

rouleau lisse de 
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de sortie porte-outil 
presseur 

Sortie 
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