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126 FRAISE RAINURE, 4 + 4 dents, extensible, HSS et CARB.

126

= 15 mm.

Y

alésage

Réglable par bagues fournies, profondeur maximale avec fraise neuve

120 140
30 50

epaisseur de coupe;
{uniquement en qualité CARBURE)

epaisseur de coupe:  HSS et CARBURE

1.68/3.4 ou 25/4,8

47,5 ou 7.5/14.5

mm.

IYHTL

mm.

mm,

Obs.: Pour les epaisseurs 1,8/3.4 et 2 5/4.8 mm., les denls sont avec
limitateurs de profondeur {voir pholo ci-contre)
+ 4 dts. arasantes. extensible, HSS et CARB. 127

Régiable par bagues, fournies,pour travail dans le sens et en travers
du bots, bonne finition,
e 120 140 180 mm.
alesage 30 50 50 mrm.
prof. maxi rainure 25 25 45 mm,
epaisseur de coupe: 4i7 5 3.5 nngs  mm.
{pour les 3 )

128 FRAISE HAINURE, 4 dents + 8 dts. arasantes, extensible, 128

avec antirecul, HSS et CARB

Prévue principaiment pour scie radiale,
Bien adaptés pour rainure profonde et enfourchemsnt aussi bien dans
le sens des fibres, qu'en travers.
e 200 250 300 mm.
alesage 25 25 30 mm,
prof. maxi. rainure 50 75 100 mm,
épaisseur de coupe: 5i9,5 10/18.5 - 15/29.6 mm,
{pour les 3 ()
Obs. Autres alésages, contre supplément.
7 Al A - Qe [ (4 Durée: | Session )
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130 FRAISE A ENCASTRER, CARB 130

Travail sur machines portatives,
genre LAMELLO. VIRUTEX, ELU, pour
pose de lamelles d'assemblage

100 x 4 x al. 22
qualité CARBURE

réf. 130/1 - 2 dts. et 2 + 2 araseurs
ref. 130/2 - 12 denls droites

131 PORTE-OUTIL A ENCASTRER, CARB. 131

Porte-outil, corps en acier
2 + 2dents et 2 + 2 araseurs

pour pose de lamelles d'assemblage sur machines portatives, genre
LAMELLO, VIRUTEX, ELU, etc..,

Z1100x 38,87 xal. 22

Couteaux de rechange:

coupe = ref. 326/141 vOIr page 98
araseurs = ref. 326/140  voir page 98
droites, HSS 121

Pour travail dans le sens des tibres du bois,

. 120 140 180 mm,
alesage 30 50 a0 mm.

LY

épaisseurs de coupe: 3-4-5-6-7-8-9.10-11-12 - 15 mm.
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P e e

ABAQUE DES VITESSES DE COUPE
COTES DE FABRICATION
LE DIAMETRE en mm _
Les cotes, portées sur le dessin de fabrication, nécessaires a la réalisation de tous les usinages d’un élément
résultent des procédés d’usinage, des matériels (machines, outillages et outils mis en ceuvre) et des 80 38
réglages imposés par le bureau des méthodes. 80 S0
100 R
120 R N 50
140 st 55 | 5o fi 5l s
160 59 : 84
m » o 180 SEd et o 85
B COTE MACHINE “Cm 200 o | &
Cote mesurable entre une surface fonctiomnelle Cm 1 220
de l'usinage et la surface de la piéce liée au + 250
référentie! de la machine. Elle est obtenuse par 280
un réglage sur la machine outil, du référeentiel 300
par rapport a I'outil ou de I'outil par rappoort au m 320
référentiel. e 45 _ &) 350
] ﬂ ) 380}
K 1-2 400] 52 |
420 55 | Aa0 Sim 77
Le aﬁmﬂm‘:zm_ .am mise en co@ﬁ: de la .ﬂ@.mmm Cm1  cote machine 1 450] o [Eel il o
est -‘ooﬁmm:a mmﬂ les symboies normaiisés Cm? - cote machine 2 slsiglsleslslelelelesleleleslz]ls]s
numerotes de 1 a € (NF E 01-013). SR || @a]FIgl|a|8lg|elalgs|lgl=1]2¢8
FREQUENCE DE ROTATION de I'arbre porte outil tr/mi
M COTE OUTIL “Co” om 1 —_—
La cote outil correspond a la distance ¢entre I _
deux surfaces fonctionnelles d'un usirnage _ _ -
o R ; : 3 -OUTILS A ~ |ouTIL MONOBLOC OUTIL A
r raf il o : | PORTE-OUT “
genere par les arétes tranchantes d'un outtil ou S | W/me_xﬁ_oz ~ len acier au chrome PASTILLES
de deux outils associés. © _ N\ MECANIQUE ~ |OUTIL PASTILLES BRASSEES en
< 4-5 | /f X lames en acier .. |BRASEES carbure de tungsténe
r B _. MM;W/ rapide ou carbure en acier rapide
! wﬂ N vitesse de coupe vitesse de coupe vitesse de coupe
3 1-2 W40 & 50 mys 50 4 60 m/s 60 4 75 mis
- Exemple d'un seul outil : N
Fraise a rainer : Co = largeur de la rainurre. . .
_ La vitesse de coupe est la distance parcourue en une seconde par la pointe d'une dent.
Q
. 5 O
- Exemple de deux outils associés : | _ Y
- " 4 ", _
Pmﬁmm.cx a tenonner " fermés " : _ n ve= Dn Ve = vitesse de coupe en ms
Co = épaisseur du tenon. _ 60 D = diamétre de l'outil en m
n = fréquence de rotation en tr/min
n =3,14
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