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CONTRAT

Pour la réalisation de meubles en moyenne série (50 u), vous devez préparer, organiser et optimiser un
processus. . .

ON DONNE

- Le dessin de définition folio 3

- Un document extrait du CTBA folio 4

- Des informations du logiciel XYLOS folio 5

- Des documents extrait d’un catalogue outils folio6 et 7

- Des informations sur les cotes de fabrication folio 8

- Un abaque des vitesses de coupe folio 9

- Un abaque des vitesses d’amenage folio 10

- Un parc machines et un rappel des parametres d’usinage folio 11

- Un document sur les symboles d’usinage folio 12

- Un document sur la symbolisation des prises piéces folio 13
ON DEMANDE

% De répondre aux questionnaires folios 15 et 16

“  De compléter le document de la nomenclature des phases
pour la fabrication des montants de la porte.
Chronologie des phases d’usinage. (un usinage = une phase) folio 17

@ De compléter le document du contrat de phase du profilage
mtérieur du montant. folio 18

< De compléter le processus de fabrication
(Avant projet d’étude de fabrication) pour la fabrication

des montants de la porte. folios 19 et 20
ON EXIGE
Que les réponses aux questions soient justes / 30 points
Que le document de nomenclature des phases soit établi / 10 points
Que le document du contrat de phase soit complété / 20 points
Que le processus de fabrication soit établi et complété / 40 points
Total / 100 points
(( B.E.p. |Spécialité: Bois et Matériaux Associés . _u%_%m : mwmww:j
Dominante : Menuiserie Agencement Code Spécialité : 51 234 01
Epreuve :EP 2 : Analyse d'un dossier et rédaction d’'un mode opératoire Coefficient:(  Folio
L . N° Sujet : 01.2078 6 14120 )




MISE EN (EUVRE - REALISATION

A - Vous devez réaliser des portes de meuble. Les montants et les traverses sont en pin sylvestre.
Les piéces seront sans nceud et auront une finition 3 vernir.

1) Déterminer la classe de bois que vous allez prendre : (folio 4 / 20)

2) La section des montants est de 70 x 22 mm.
Déterminer a 1’aide du tableau en minimisant les pertes la section sur commande nécessaire afin
d’obtenir les montants. (folio 4/20)

3) Déterminer la quantité de matiére nécessaire pour usiner cent montants en métre linéaire
sachant que vous disposez d’une section sur stock de 75 x 175 mum. (épaisseur de lame 4mm)

4) Le logiciel XYLOS vous fournit des informations sur le pin sylvestre (folio 5 /20 )
Quelle dénomination locale lui donne t-on ?

5) A partir des caractéristiques physiques et mécaniques, quelles sont les applications qui peuvent
lui étre données ?

Articles de sport Ebénisterie (si€ges)
Baguettes et Moulures Menuiserie extérieure
Charpente Menuiserie intérieure
Mobilier urbain Ponts
(cochez la ou les réponses)
q B.EP Spécialité : Bois et Matériaux Associés Durée: | Session )
=" | Dominante : Menuiserie Agencement. Code Spécialité : 51 234 01. 4h 2002
| Epreuve : EP 2 : Analyse d’un dossier et rédaction d'un mode opératoire Coefficient:| Folio
r N° Sujet : 01.2078. 6 15/ Nok
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MISE EN (EUVRE - REALISATION
B - Vous devez réaliser la rainure sur le montant qui recoit le panneau de la porte du meuble ; en
vous reportant aux documents du choix de fraise (folios 6 et 7/ 20 ) et au dessin de définition.
(folio 3/20) . Votre toupie posséde un arbre de diamétre 50 mm.
1) Choisir le type de fraise, indiquer la référence et les caractéristiques.
Référence + Nom
Diamétre
Alésage
Epaisseur de coupe
2) En vous aidant du document ressource (folio 8 / 20 v ; indiquer la cote outil Co nécessaire a
'usinage de la rainure.
Co:
3) Déterminer les cotes machines Cml et Cm2.
Cml :
Cm2:
4) Déterminer la vitesse de coupe (Vc), en fonction du type outil choisi (voir abaque folio 9/20).
5) Déterminer sa fréquence de rotation (n), si le diamétre était de 180 mm.
6) Pour I'usinage de la moulure ; vous disposez d’un outil monobloc.
Sachant que la finition est  vernir, quel pas d’usinage (fz) allez-vous choisir pour usiner la
moulure ? (voir abaque 10 / 20).
7) En prenant un pas d’usinage de 0,6 mm, déterminer la vitesse d’avance (V1) qui
permettra de régler I'entraineur sachant que ’outil a quatre dents et a une fréquence de rotation de
6 000 tr/min (voir abaque 10 / 20) .
1 B.E.P Spécialité : Bois et Matériaux Associés Durée : | Session )
"= * | Dominante : Menuiserie Agencement Code Spécialité : 51 234 01 4h 2002
Epreuve : EP 2 : Analyse d’un dossier et rédaction d’un mode opératoire Coefficient:|  Folio
L N° Sujet : 01.2078. 6 16/20 )
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AVANT-PROJET D'ETUDE

Ensemble : MONTANTS DE PORTE

VOIR
DE FABRICATION Elément : 3/20
. 12/20 4 14/20
Matiere : 17/20
PHASE SOUS-PHASE MACHINES SCHEMA DE PHASE
N° OPERATION OUTILLAGES
10 Trongonnage SCR 5 ¢ 4¢
@
Cf1=560 mm ] 2
@
3
P>
Cfl
20 Délignage SCD
]® <«
Cf2=27 mm 4
@ 3
4_
w1
5
< Cf2
Folio

19/20




AVANT-PROJET D'ETUDE Ensemble :
DE FABRICATION Elément :
Matiére :
PHASE SOUS-PHASE MACHINES SCHEMA DE PHASE
N° OPERATION OUTILLAGES
(( B.E.P Spécialité : Bois et Matériaux Associés Durée: | Session )
"=*"* | Dominante : Menuiserie Agencement Code Spécialité : 51 234 01 4h 2002
Epreuve : EP 2 : Analyse d’un dossier et rédaction d'un mode opératoire. Coefficient:[  Folio
6 20/20
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AVANT-PROJET D'ETUDE Ensemble :
DE FABRICATION Elément :
Matieére :
PHASE SOUS-PHASE MACHINES SCHEMA DE PHASE
N° OPERATION OUTILLAGES \
( Spécialité : Boi Ari ié Durée : | Session )
B.E.P pecialite : Bois et Matériaux Associés -
o Dominante : Menuiserie Agencement Code Spécialité : 51 234 01. 4h 2002
Epreuve : EP 2 : Analyse d’un dossier et rédaction d’'un mode opératoire. Coefficient:|  Folio
u N° Sujet : 01.2078 6 20b /20)




