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37. Crash test

Déroulement du test :
Lacher d’'une masse de 15 kg d’une hauteur de 1 métre, sur un ensemble miroir de courtoisie (EMDC). Ce test
est effectué par prélévement de 5 pare soleils montés pour conducteur (MDC G), et 5 pare soleils montés pour
passager avant (MDC D). Ce prélévement est effectué tous les 10 000 ensembles (serie économique).
La production est validée si tous ces 10 ensembles ont respecté les 4 conditions suivantes :

1. Pas de débris miroir

2. Pas de sortie boitier du pare soleil

3. Pas de sortie couvercle du boitier

4. Pas de casse sur les axes couvercles

Dans le cas ou les ensembles ne répondent pas & I'une de ces conditions, tout le lot des 10 000 ensembles est
isolé pour analyser les raisons des défauts.
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4. Présentation des moules

Moule « couvercle »

b BB IS
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5. Fiches matiere
51. Fiche matiére polycarbonate Makrolon 2205
MAKROLON 2205
Propriétés rhéologiques
Densité 1,2
Tempéralure 300 e
rge 1.2 kg
Relrait au moulage (paraiiéle) * G
Ratrait au moulage {perpendiculaire Yo
Propriétés mécaniques 23°C / h.r. 50%
Maoduie en traclion {Imm/min) 2300 MPa
Contrainte découlement {S0mm/min) 83 MPa
Défarmatan au ssuil d'écouiement {80mmimin) 8 )
Dielormation nominale a la rupture {50mm/min >ED 7S
Contrainte pr. une déform, de 50% {(50mmi/min * MPa
Contrainte a & rupture {5mmimin) * MPa
Delormabon & ia rupture Bmmimin - Y
Moduie de fluage en fraction ﬁh i 2100 MPa
Modue ds fluags en iraction {10000} 1704 MPa
Résistance au choc Charpy (+23°C N KJrm*
Résistance au choe Charpy {-30°C; N k.Jim?
Reasisiance au choo Charpy {entailflé)  {+23°C) * kdim?
Résigtance au choc Charpy {erdalllé)  {-30°C) * kJ/m?
Résistance au choc en traction {+23°C) : kJrm?
Beripration - force maximum (23R - N
Parfgration - force maximum [.30°C) N
Perfgration - Energis {+23°C) - J
Parforation - Energie (-30°C) - J4
Propriétés thermiques
Tempéraiure ge fusion ) {(10°Cimin) * “C
Temperature ce trensition vitreuse {(10°Cimin) 145 “C
Temperature de fléchissement sichrg  {1.8 MPa) 122 “C
Temperziure de fléchissement s/ichrg  (0.45 MPa} 137 C
Tempérsture de fléchissement sichrg (8.0 MPa) - C
Temperature de ramolliss. Vicat (507G 50N) 144 “C
Coefic. de gilatation therm. lindigue {paraliéls) 0.7 E-4/°C
Coeffic, de gilalation therm. lingigue {nmmai&} 07y E-4°0
inflammabniiité ULed sp. nom. 1,6 mm  {I1SO 1210) -2 Classe
Epaisseur de 'eprouvetie 15 mm
Yellow Card UL -
inflammabilité ULS4 pr épaisseaur h {1ISO 1210) V2 Classe
Epaissour de leprouveits 2.8 mm
Yehow Card UL -
inflammabilitd ULS4 8V pr. épaisseur b {150 10351) . Classe
Epaisseur de l'aeprouveite - mm
Yeiow Card - -
Aptitude & I'alilumage 26 %
Propriétés électriques 23°C /h.r. 50%
Parmittivité relative 100Hz 3 -
Parmittivité relative 1 MHz 29 -
Facteur de pertes 100Hz 10 E-4
Facteur de portas 1 MHz 100 E-4
Hesistivite transversale >1E£13  Chm™m
Resislivité superficielle 1E15 Obm
Rigidite diglectrique 30 K\imm

e o o i, o, s o~ . " e m T m mw % mm m m m m o w o =
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52. Fiche matiére polycarbonate Makrolon 2807

MAKROLON 2807

Propriétés rhéologiques

Densité
Temperalure
Charge

Retrail au maulage

Retrait au moulage

{paraliéie)
{perpendiculaire)

Propriétés mécaniques 23°C / h.r. 50%

Mogdule en raclion

Comtrainte d'écoulement
Dafarmation au seull d'écoulement
Deformation nominale a la rupture
Contrainte pr. une geform. de 50%
Contrainte 2 i3 rupture

Dafnrmation & I8 rupture

todule de fluage en traction

Module de fluage en traction
Résisiance au choc Charpy
Rasistance au chog Charmpy
Rasistance au choc Charpy (entaillé)
Resistance au choc Charpy (entaillg)
Résistance au choo n fraclion
Parforation - force maximum
Parforation - lorge maximum
Perforation - Energie

Perforation - Energis

Propriétés thermiques

Temperalure de fusion
Temperature de fransition vitreuse
Temparature de flachissemant sichrg
Température de fléchissement sichrg
Température de fidchissemeant sichrg
Temparanre de ramoiliss. vicat
Coaffic. de dilatation therm. Iinéigque
Casffic. de dilatation therm . linéique
inflammablité UL94 &p. nom. 1,6 mm
Epaissedr de 'éprouvette
Yeliow Card
inflammabilité U84 pr. épaisseur h
Epaisseur de Péprouvetie
Yetiow Card

{1mm/min)
(BOmm/mm)
(SOmmmen)
S0mmyfmin)
(50mmi‘min)
{Bmmimin}
{(Brmmimin)
{1h}
{1000h;
(+23°C)
(-30™C)
(+23°C)
-30°C)
(+23°C)
(+23°C]
-30°C)
(+23°C)
(-30°C;}

{normale)
(1ISO 1210}

(IS0 1210

inflammabilité UL84 BV pr épaisssur b (IS0 10351}

Epaisseur de 'éprouvetie
Yediow Card
Agtitude g faliumage

Propriétés électriques 23°C /h.r. 50%

Parmitivité relative
Parmittivité relative
Facteur de perles
Factaur de peries
Resistivilé transversaie
Reésistivité superfivielle
Figidile delecingue

100Hz
1 MHz
100Hz
1 MHz

m e s T e T T o i, S, . o . T T, Ve, B S T S0V S, . e e T, e e mm % . n

1,2

300 *C

1.2 kg

- %

* %
2400 MPg
83 wMPa

6 %

>HB] %

* MPa

* MPa

i %
2200 MPa
1800 MPa

N KJim®
Y KJ m®
- K
* kJim®
= KJm#*
- N

- N

- J

- J

»* ’}C

148 *C

129 C
138 *C

- =?C

145 *C

0.7 E-4/°C
0.7 E-4/°
-2 Classe
1.k mm
UL -

V-2 Ciagse
2.4 mm
UL -

- Classe
- mm

26 %

3 -

2.8 -

10 E-4
100 E-4
>1E13 OChm'm
1E1E  Chm
30 KvIimm
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53. Fiche matiére polycarbonate Makrolon 3108

MAKROLON 3108

Propriétés rhéologiques

Densité

Termparatuyre

Charge »
Retralt au moulage {paraiiéle;
Ralrall au mouiage {psrpendiculaire)

Propriétés mécaniques 23°C / h.r. 50%

fModule en traction {trmm/min)
Contrainte d'écoulement {B0mmimin)
Dgformation au seull d'écouiement {50mmimin)
Deformation nominale a la rupture 1B0mmeming
Gonlramte pr. une géform. de 50% [SOmmimin)
Contraints 2 i3 rupture {(Bmimdmin)
Deformation & 2 rupture {5numvmin
Moduie de fluage en fraction {1h)
Modide ge fuage en traction {1000h)
Réciglance au chac Charpy (+23°C)
Réeistance au choc Charpy (-30°C)
Résisiance au chog Charpy (entailié)  (+23°C)
Résistance au choc Charpy {entaillé}  (-30°C)
Reésistance au choc en fraction {(+23°C)
Perforgiion - force maximum {+23°Cy
Perfarstion - force maximum {-30°C)
Perforation - Enargie {+23°C)
Perforation - Energie {-30°C)
Propriétés thermiques
Teamperature de fusion 210°Clming
Tempéerature de fransiion vitreuse {10°C/min}
Tampérature de fiechissement sichrg (1.8 MPa}
Température de féchissemsent sichrg  {0.45 MPa)
Tampérature de fachissament sichrg (8.0 MPa)
Tempéraiure de ramolliss. Vicat {B0°C/h50N)
Cosffic. de dilatation thenm, lindigue {paraliele)
Coeffic. de dilatation therm . ingigua  {normale)

Inflarumabilité ULSS ep. nom. 1.6 mm
Epalssewr da 'gprouvetls
Yellow Card

inflammabiiité ULG4 pr épaisseur h
Epaisseur de 'éprouvette
Yeliow Card

150 1210)

e

{150 1210)

inflammabilité UL94 BV pr épaisseur b (1SO 10351)

vasneur de Féprouvetie
Yellow Card
Aptitude a 'allumage

Propriétés électriques 23°C /h.r. 50%

Pemitivité reiative 100H2
Permiltivité retative 1 MHz
Facteur ds peries 100Hz
Facteur de peries 1 MMz

Resistivité lraneversale
Résistivité superficielis
Sigidhe diglactrique
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7. Paramétres de production
71. Fiche de réglages « boitier »

DIRINGER S.A.
2 s

FICHE DE REGLAGE BOITIER
INJECTION

N° 194.08

MOULE N* M 184

PRESSE : P1 08

JCODES ARTICLES : 47497.6
1194001(J3200)

PROG N° : M194_01

NB.EMP : 2

Avec Robot :
CYCLE
Sans Robot : 29,7 s

CADENCE - 240 p/h

CLIENT :

COLORANT : 2 %

MATIERE : MAKROLON 2807 70/955

Code article : 031255

% utilisation : Voir récipient

Polymere : PC

Etuvage:2a 4 h - 120°

% rebroyée :

MASSE PIECE : 52,4 g

MASSE GRAPPE : 104,8 g

PARAMETRES MACHINES :

Diffusion . INJECTION ( Dossier M 194)

Températures :
Buse | Zone 5| Zone4 { Zone3 | Zone 2 | Trémie | Réelle | Plage conseillée Reéchauffeur T. moule conseillée Reelie
T(°C) 65% | 315° | 315° | 310° | 310° | 310° 280-320 90° 90°
AT (°C)] 10 10 10 10 10 10
Dosage :
CD Temps Succion vitesse succion | Contre pression Vit. Rotation Vis Dosage réel
X 88 mm 15,4 20 mm/s 5 bars 70 t/min 94 mm
TAX 1mm
Injection :
Vitesse (cm/s) Commutation Comm. maintien | PLIN | Temps |Dynamique mesuré|

X 85 6 mm 84 mm 160 b | 1.25s
*AX 0,3s
Maintien

Pression passage Pression 1 Temps 1 Pression 2 Temps 2|Tps refroidissement Nourrissement Matelas
X 32 bars 1,5s 35 bars 25s 19s 4 mm 2mm
+AX
Ejection / Noyaux : Vitesses en mm/s

Pression avance |Vit. av. 1| Course 1 Réelle [vit. av. 2| Course 2 Réelle | Pression retour &j. Vitesse retour
[x 15 bars 40 13 mm 90 28 mm 50 bars 90 mmi/s
Ouverture moule : Vitesses en mm/s, Point de commutation en mm

Quverture moule | Vit. 1 | Comm | Vit. 2 | Comm | Vit 3 | Comm | Vit. 4 | Comm Vit. 5 Pression
|;< 262 mm 50 23 329 43 600 206 102 262 90 80 bars
Fermeture moule :  Vitesses en mm/s, Point de commutation en mm

Pression] Vit 1 ]| Comm. ] Vit 2 | Comm.| Vit3 | Comm. | Vit 4 | Comm.| Vit.5 |Cour. sécuPres. sécu] Force verrouillage
R 50 b 782 250 872 250 796 31 321 13 95 60 mm | 30 bars 1400 kN
PERIPHERIQUES :
Regulateur : Zone 1 2 3 4 5 6 7 8

T{) 315° | 315° | 290° | 310° { 290°
Robot : oW NON Programme N°:
Cotorateur o NON
Observations : Les valeurs de sortie des éjecteurs sont les valeurs réelles (Vaieur affichée sur la presse - valeur en position reculée)
Entre cycle : 0,2 s






