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SESSION 2003

Baccalauréat professionnel PRODUCTIQUE BOIS

DUREE : 4 heures COEFFICIENT : 2

E1 - EPREUVE SCIENTIFIQUE ET TECHNIQUE

SOUS-EPREUVE A1 - UNITE U11
ETUDE D'UN SYSTEME DE PRODUCTION

SPECIFICITE : 1ére TRANSFORMATION

DOSSIER TECHNIQUE

CE DOSSIER EST COMPOSE DES DOCUMENTS : DT 1/6 a DT 6/6

L’exploitation
du dossier
commence
par les pages
centrales
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CONTEXTE

L’entreprise « PAL BOIS » est spécialisée dans la fabrication de palettes
et de palox*. Située au cceur du massif forestier des Landes, elle s’approvisionne
uniquement en pin maritime.

Les secteurs d'activités de [Iagro-alimentaire, les cimenteries, les
laboratoires pharmaceutiques, ragriculture et lindustrie sont leurs principaux
partenaires. Cependant tous les bois de qualité menuiserie sont friés et vendus
séparément ainsi que quelques bois pour la charpente.

L’entreprise « PAL BOIS » fabrique toute une gamme de palettes et palox :

- Palette Export 1000 x 1200 4 entrées
- Palette Lourde 1000 x 1200 4 entrées
- Palette Européenne 800 x 1200 4 entrées
- Palette Brique 800 x 1200 4 entrées
- Palette Export 800 x 1200 4 entrées (bois sec)
- Palette Enduit 1070 x 1070 2 entrées
- Palette Ciment 950 x 1150 2 entrées
- Palox Pomme 1200 x 1200, h 750

- Palox Pomme 1000 x 1200, h 750

- Palox Prune 1000 x 1000, h 1000

- Palox Prune 1000 x 1000, h 450

*Palox : Caisse de bois fixée sur une palette destinée a stocker des fruits.

Caractéristiques Machines :

Scie a Ruban :
- Epaisseur trait de scie 30/10 mm

Scie Alternative :
- Epaisseur trait de scie 35/10 mm

Scie Déligneuse Multilames :
- Epaisseur trait de scie 50/10 mm

Scie Déligneuse Costa :
- Epaisseur trait de scie 50/10 mm

Scie Tronconneuse Circulaire :
- Epaisseur trait de scie 50/10 mm

Renseignements Divers .

Approvisionnement des bois : pin maritime longueur 2,5 m.
Décroissance métrique moyenne sur le diamétre 1 cm/m.
Ecorce : épaisseur de 2 cm sur le rayon (taux moyen 20%).
Rendement matiére moyen sous écorce 51%.

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE BOIS

Epreuve E1 — Sous-épreuve A1 — Unité U11 — Etude d'un systéme de production

Durée : 4 heures Coefficient : 2 DOCUMENT TECHNIQUE : 1/6
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SAC PROFESSIONNEL "PRODUCTIQUE BOIS”

Spécificité : 1ére Transformation
Epreuve E1 : Sous-épreuve A1 Unité U11

Etude d'un systéme de production
DUREE : 4 heures COEFFICIENT : 2

DOCUMENT DT 2/6
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124 +) 142 | pointe

:54 +) 141 | Pointe torsadée
3 112 | pe 145 % 145 % 78
6 111 Dé 145 = 100 % 7B
2 132 | Frise intermédiaire 1200 * 100 * 22
1 133 | Frise centrale 1200 * 145 % 22
3 121 | Traverse BOD * 145 x 22
1 102 | Semelle centrale 1200 % 145 = 22
2 131 | Frise derive 1200 = 145 = 22

j 2 101 | Frise derive 1200 = 100 = 22

Nbre de| Repeér Désignation des piéces Dimensions nominales
pi

PALETTE PLATE EUROPEENNE EN BOIS, A
QUATRE ENTREES 800 mm * 1200 mm
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BAC.PROFESSIONNEL "PRODUCTIQUE BOIS”

>.€8<_m_o:_‘_o3m3 ncﬂ_a_m: de 100 m3 sur écorce. _v Biles _ Spécificité - 1ére Transformation
CIRCUIT Billes,dont surcote 50 a 100mm, de longueur < ou = 2,50 m. , Epreuve E1 : Sous-épreuve A1 Unité U11
multiple des cotes 1200, 1000 , 800 mm ou combinées. ! Etude d'un systéme de production
DE Diameétre moyen = 250 mm, {150 & 350 mm et plus}. [ Ecorgage ] DUREE : 4 heures COEFFICIENT : 2
g DOCUMENT DT 3/86
Perte moyenne d'écorce 20%. )
FABRICATION Rendement moyen : 51% en produits finis montés ou vendus. , | ! — ——
M@\ . [ Sciage 1" débit ]
| ‘
! W
Embranchement |  ou ] ~Non ou | _ . ‘[l
w _ embranchement r Trongonnage auto. _ i _jz_: ruban de reprise _ ?oﬁom largeurs
W _ ﬁ “ | et épaisseurs.
| | 80<h <ou=145mm h>ou=145mm | ﬁ | |
M _ _ Dél. "Costa” _ LTSN | ﬁ M _l Alternative multiple _ M %\ & _
L , Juacmes:ay |\t
| — ] = | T P
/ Chanfreinage (1 a(N\
/_ Ecornage Deligneuse h <ou=80mm
e multlames _
@ &=
_ Tri-empilage _ — Tri-empilage _ _ Tri-empilage _
| T T
i \h I S 0_ i
| | I | | | [ | | _
_ Déchets _ Pl flacheuses Pl. palettes _ Chevrons _ _ Déchets _ _ Chevrons _ Pl palettes Pl. fldcheuses Pl. fiacheuses _ Pl. palettes L _ Chevrons _ _ Déchets
ou défectueuses et palox * m et palox ou défectueuses ou défectueuses
| ¢ |
Trongonnage
_ Trongonnage manuel _ automatique des dés _ Trongonnage semi-auto. _
|
*
[ Comoyage | | Chanfreinage | [ Chanfreinage |
1 ﬁx
| ;
, |
Traitement _ _’ Traitement _
ﬁ Palettes ou palox au pistolet cloueur _ r Palettes & 'automate cloueur
|
| <
|  Ecomage ||| Reparaion | | Ecomage | | |
4 , ] v 4 | ( 4
Nota : \ 4
-
Le corroyage s'applique aux palox et |
aux produits revendus.
L'écomage s'applique aux palettes |
montées, exceptionnellement aux —— |
éléments destinés a la réparation — ) Produits corroyés aussi.
de palettes. Palox pommes, poires,... 2 enfrées 2 enfrées Palettes 4 enfrées Produits revendus : menuiserie, charpente, avivés palettes et coffrage.
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Temps de
Fagonnage par
Machine et par D1 D2 D3 D4 DS
Bille
Scie a Ruban a
Grumes 295dmh| 295dmh| 340dmh| 413dmh| 481 dmh
Scie Déligneuse
Costa 79 dmh 79 dmh 79 dmh
Scie Alternative 185 dmh| 185 dmh
Scie Déligneuse 45amp|  ATdmh|  49dmh g? gm
Multilames 45 dmh 47 dmh
47 dmh
Résistance des matériaux :
[omai =N/S <Rpc=Rr/n|
OMaxi = N/ S Rpc=Rr/n omaxi< Rpc

o = Contrainte admissible en MPa.
N = Effort Normal en Newton.

S = Surface en mm3.

Rpc = Résistance pratique a la compression en MPa.

Rr = Résistance a la rupture en MPa.

n = Coefficient de sécurité.

Résistance a la rupture en compression axiale du pin maritime = 39 MPa.

Coefficient de sécurité = 10.

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE BOIS

Epreuve E1 - Sous-épreuve A1 — Unité U11 — Etude d'un systeme de production

Durée : 4 heures

Coefficient : 2

DOCUMENT TECHNIQUE : 5/6
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Convoyeurs :

Conception d’un convoyeur longitudinal 3 rouleaux lisses :

Il est nécessaire d’empécher le basculement des produits entre deux rouleaux.
La distance entre deux entraxes de rouleaux consécutifs doit étre égale a la longueur

minimum des produits & convoyer, divisé par deux.

b

Conception d’un convoyeur transversal a chaines :
- Cote a = 10 cm (Ecart de sécurité).

- Cote L = Longueur minimale des produits

L

M’é x1=L-2a

ﬁf jfz j}H x2= 2L-4a

ﬂfé i x;&f ?; ' x3=4L-8a

Butée

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE BOIS

Epreuve E1 - Sous-épreuve A1 — Unité U11 — Etude d'un systeme de production
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