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Approvisionnement quatidien de 100 m3 sur écorce.
Bllos avec une surcole de 100mm delonguewr <ou=250m

BAC PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE 80IS
Spécificité: 1 ére Transformation

Epreuve E2: Sous Epreuve A2 Unité U 21
Rédaction de document de production

montées, exceplionnellement aux
ts destinés alaréparation
de paeties.

4—  Comespond d
un poste effectif.

QUESTION 2 : Suivi de fabrication

Compléter le tableau en notant le nombre de produ |

CIRCUIT
muktiple des cotes 1200, 1000 , 800 mm ou combinées.
OE Diamétre moyen = 250 mm, {150 & 350 mm). | Ecorgage | DUREE: 3 heures COBFFICIENT: 15
Perte moyenne d'écorce 20%. DOCUMENT CORRIGE 1/7
FARRICATION Rendement moyen : 51% en produils finis monlés ou vendus.
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[Nota:
Le rabotage s'applique aux palox.
L'écornage s'applique aux paeties

Produls revendus | menuisesie, charpente, svivés paiettes of coffrage.

chaque poste pour confectionner 1000 palettes.

Fiche Suivi de Fabrication de 1000 Palettes Européennes

Code Piéce Dimensions Chanfreinage Rabotage ;;Z"g; ?1222: Trodneg;ogg:ge E(%Z';g?tgee
montée
112 145x145x78 3000 3000
111 145x100x78 6000 6000
132 1200x100x22 2000
133 1200x145x22 1000
121 800x145x22 3000
102 1200x145x22 1000 1000
131 1200x145x22 2000
101 1200x100x22 2000 2000
Palette montée 1200x800x144 1000

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE BOIS

SESSION

Epreuve E2 ~ Sous-épreuve A2 — Unité U21 — Rédaction de documents de production

Durée : 3 heures

Coefficient: 1,5

DOCUMENT CORRIGE : 2/7
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e BAC PROFESSIONNEL "PRODUCTIQUE BOIS"
R B Spécificité : 1ére Transformation
L Epreuve E2 : Sous- épreuve A2 Unité U21
A ———— Rédaction de documents de production
COEFFICIENT : 1,5

DUREE : 3 heures

DOCUMENT CORRIGE 4/7




Question N° 4
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BAC.PROFESSIONNEL "PRODUCTIQUE BOIS"

Spécificité : 1ére Transformation

Epreuve E2 : Sous- épreuve A2 Unité U214
Redaction de documents de production

DUREE : 3 heures
DOCUMENT REPONSE 5/7

COEFFICIENT : 1,5
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QUESTIONS : Sécurité Ergonomie sur la corroyeuse

51. Citer ce qui géneére les bruits les plus importants sur une corroyeuse.

- Phénomene aérodynamigue =outils.

- Aréte tranchante sur piéce et arrachemeyit des copeaux vibration du

bati et de la piece a usiner.

- Origine Mécanique = roulements, lourd des rotorg de moteur ou de

porte outils, vibrations du bati ou

rganes de comyhande a I'exterieur de 'enceinte.

QUESTION 6 : Sécurité sur la scie Radiale a commande manuelle

Constituer une fiche prévention sécurité pour I'utilisation de la scie radiale
manuelle. /

PREVENTION — SECURITE B \

SCIE W>U_>\Rm
3 Commande Manuelle

Nota :Toute proposition cohérente gst a accepter
Sécurité Opérateur :

Pas de vétements amples, relever les manches.
Enlever les bagues des doigts Ou porter des gants.

Protection auditive.

CORRIGE

Utilisation Machine /.

S'aséurer que la lame/ne déborde pas de la table.
Nutiliser que des odtils correctement affités.

Régler le protecjéur au plus prés de la piece a
usiner.

Veiller constamment au maintien de la piece de bois
contre le guide.

Travaillef uniquement en tirant le porte outils vers
SOis.

Ne jgmais placer la main gauche ou I'avant bras
sur/a trajectoire de la lame.
INTERDIT DE DELIGNER

'BACCALAUREAT PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE BOIS SESSION

Epreuve E2 - Sous-épreuve A2 — Unité U21 — Rédaction de documents de production

Durée : 3 heures Coefficient : 1,6 DOCUMENT CORRIGE :6/7

BACCALAUREAT PROFESSIONNEL PRODUCTIQUE BOIS SESSION
Epreuve E2 - Sous-épreuve A2 - Unité U21 - Rédaction de documents de production
Durée : 3 heures Coefficient : 1,5 DOCUMENT CORRIGE : 7/7




