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0306-MMI T CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME * CATALOGUE DES TEMPS " Produit. CHEMISE HOMME ~

Sous élémentss COL Sous éléments:  COL ( suite)
Fichier: COL1 Col avec pied de col séparé Fichier: COL2 BOUTONNIERE,BOUTON
Codes Croquis des sous éléments Désignation Codes Croquis des sous éléments

CO1A Tombant sans baleines EERVENEE

BCOL hN /r 1 Bouton 1 Boutonniére
TEm EE
co18 Tombant avec baleines —7 T
== /z -
BPCOL m \ 2 Boutonniéres
ooy LET
CO2A Tombant avec balgines amovibles
co28B Tombant avec baleines amovibles et pointes
renforcées

PCO1 _.u.na de col " Simple surpiglre *

PCO2 Pied de col * Double surpiqlire *
Fichier: COL2 Col avec pied de col 3 méme

Codes Croquis des sous éléments . Désignation

Triol e Renforts Thermocollontd
Baleine

CO3A o Col avec baleines fixes

co3B Col avec baleines amovibles

COL OUVERT

Codes Croquis des sous diéments Désignation

CO4A Col entoilé avec baleines

co4B
Col non entollé avec baleines amovibles




- 0306-MMI T

'EICHIER: COL1

CATALOGUE DES TEMPS “ Produit: CHEMISE HOMME *

CATALOGUE DES TEMPS " Produit CHEMISE HOMME *

FICHIER: COL2

. COL AVEC PIED DE COL SEPARE COL AVEC PIED A MEME
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitaive §Tps Total Tps unilaie |Tps Total
CO1A |Thermocoller dessus tombant Thermocolteuse 90 c03A |Plaguer baleines sur renfort (thermocoliant) P.Plate 301 15
Coulisser dessus/dessous B2 TSZSZKT | pplate 301 45 Thermocolter dassus col _ ]Thermocolteuse| 90
Dégarnir, retourner m Ebardeusa 15 209 Coulisser dessus/dessous Z P Plate 301 49
Surpiguer tombant I P Plata 301 38 Dégarnir, cranter, retourner .q Ebardeusa 61 338
Affranchir tombant M.a affranchir 21 Surpiquer tombant et pied de col P Plate 301 84
Affranchir pied de col M.2 affranchir 21
Pointer milieu pied de col Pointeuse 15
CO1B |Plaquer baleines sur renfort (thermocollant) P.Plate 301 15 ] ll“lh#“‘ll“.ﬂnﬂulﬁmﬁ
Thermocoller dessus tombant - Thermocolleuse 90
Coulisser dessus/dessous AV P.Plate 301 45 224 CO3B |Glacer dessous pointes colldessous col P Plate 309 46
Dégarnir, retourner WtH\h Ebardeuse 15 aig escamotable
Surpiquer tombant P _Plate 301 38 Thermocoller dessus col Thermocollauss 90
Affranchir tombant M.a atfranchir 21 Coulisser dessus/dessous %ﬂﬁ Nuw P.Plata 301 45 362
Dégarnir, cranter, retourner e Ebardeuse 61
] e Surpiquer tombant et pied de col P Plate 301 84
CO2A |Glacer dessous paintes col/dessous P Plate 309 46 Affranchir pied da col M.a affranchic 2
tombant aig escamotable Pointer milieu piad da col Pointeuse 15
Thermocoller dessus tombant Eﬂ\qqiﬁd Tharmocolleuse 90
Coulisser dessusidessous ) E P.Plate 301 45 255
Dégarnir, retourner Ebardeuse 18 COL. OUVERT ,
Surpiquer tombant P Plate 301 38 CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Affranchir tombant M.a affranchir 21 :
CO4A |Plaquer baleines sur renfort (thermocaltant) P.Plate 301 15
g% —_————e .ﬂjmaﬂ:go__wn dessus col .3‘6..._‘308:@:00 90
CO2B |Glacer dessous pointes colidessous P Plate 309 46 Assembler parementure et dessus col PAAAXX P Piata 301 2
tombant aig escamotable Surjeter partementure et dessus col Mdﬂ\ Surjeteuse 3fils 83 280
Thermocoller dessus tombant | Thermocolteuse 90 Plaguer vignette et étiquette/dessus col — P.Plate 301 39
Coulisser dessus/dessous insérant les B £3 | P.Piate 301 49 259 Coulisser dessus/dessous jusqu'au cran P.Plate 301 46
pointes de renforts L % e
Dégarnir, retourner ” Ebardeusa 15
Surpiquer tombant P.Plate 301 s CO4B [Glacer dessous pointas col/dessous col P Plate 309 46
Affranchir tombant M.3 affranchir 21 asig escamotable
Poser baleines [ Main 15
e ] Assembler parementure et dessus col 5 P.Plate 301 27 236
PCO1 |Thermocoller pied decol Thermocolleuse 80 Surjeter partementure et dessus col = - | Surjeteuss 3fits 63
Préparer dessus pied de col DT:NIX b P Plate 301 13 Plaquer vignette et étiquetie/dessus col P.Plate 301 39
Assembler dessus/desous en insérant | P.Plate 301 62 211 Coulisser dessus/dessous jusqu'au cran P.Piate 301 46
tombant -
Retourner, surpiquer piqire de montage XS P.Plate 301 26
Pointer milieu piad de col Pointeuse 15 Finition: bouton, boutonniére _ .
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
=
PCO2 |Thermocoller pied decol Tharmocolleuse 90 BCoL nmmm,,. 1 bouton nw.w n.,o:. Z.moc.co. b
Préparer dessus pied de col Mx— be—rtx P Plate 301 13 Réatiser 1 boutonniere cdté gauche M.Boutonniere 14 28
Assembler dessus/dessous en insérant o 1 1| P.Plate 301 62 T"N"l(xllllll.!alllllll g“i
tombant 238
Retourner, surpiquer pigiire de montage et | (7<% ¥ - ? Plate 301 a8 BPCOL |Réaliser 1 boutonniére pointe col droite M.Boutonniére 16
1/3 hauteur pied de col et gauche a8
Pointer mifieu pied de col Painteuse 15 Poser 2 boulons sur devant M. Bouton 20




" 0306-MMI T

CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME "

‘ FICHIER: COL3

Assemblage / encolure

coLav

coLav

Assembler dessous col / encolure
Rabattre dessus col

Contréler 'aplomb encoiure

Assembler dessous col / encolure

Finir de coulisser parementure / devant
IOmomS: les angles, cranter

Retourner, ressortir angles

Conformer col

Surpiquer parementure gauche, col,
parementure droite

Préparer rempli, Rabatire col entre les
apaules

P.Plate 301

Main
P.Piate 301
P.Plate 301
Ebardeuse

Presse
P.Plate 301

P.Plate 301

CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Contréler 'aplomb encolure Main 24

COL1/V Assambler pied de col/encolure P Plate 301 65 155
Rabattre pied de col 66

65
66 131

24

93
12

109
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CATALOGUE DES TEMPS “ Produit. CHEMISE HOMME *

CATALOGUE DES TEMPS

“ Produit: CHEMISE HOMME *

FICHIER: HPO
HAUT DE POCHE )
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitawe | Tps Totat
HPO1A |[Piquer rempli haut de poche N el ) P.Plate 301 15 15
L s
HPO1B {Surjeter haut de poche L 2 Surjeteuse & [
g ﬁ
HPO2A |Ourler haut ds poche / 0-0 WHU P Plate 301 2 21
HPO2B |Ourler haut de poche / -0- *l ) P.Piate 301 24 24
r——— =
HPO3 |Plier, surpiquer haut de poche f-o- mmmHHHHU P Plate 301 21 21
E e e e
HPO4 jAssembler revers sur haut de poche P.Plate 301 16
Retourner, surpiquer — Hﬁ 18 52
Rabattre revers sur poche 18
PLI POCHE
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
PLIt |Piquer exirémités pli e —— P.Ptate 301 15 15
PLI2 |Piquer milieu pli rond ﬂu P .Piate 301 12 12
PLI3 [Piquer plis plats m Mw 3 P.Plate 301 24 24
) Finition: bouton, boutonnidre
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
BHPO |Réaliser 1 boutonniére M.Boutonniére 12
Poser 1 bouton sur devant M.Bouton 9 21

Sous éiémemts POCHE

Fichier: HPO HAUT POCHE

Codes Croquis das sous élémants Désignation
HPO1A e e e Rempli surjetd

HPO1B . | Rempli piqué

HPO2A Qurlet / 0-0

HpPO2B Quriet / -0-

HPO3 Revers & méme

HPO4 Revers rapparté
PLI POCHE

Codes Croquis des sous élémenis Désignation
PLIt Pli creux
PLIZ Pti rond
PLI3 Pli plat piqué
BOUTONNIERE

Codes Croquis des sous élémants

Lo
BHPOQ i : 1 Boutonnidre

* Temps pour 1 poche




0306-MMI T- CATALOGUE DES TEMPS “ Produitt CHEMISE HOMME ™ CATALOGUE DES TEMPS “ Produit: CHEMISE HOMME *

. . FICHIER: POC
: CHE
Sous siéments: POCHE (suite) | POCHEIDEVANT _ .
Fichier: POC Forme de poche CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
. - . Tps unitaire | Tps Total
t
Codes Croquis des sous éiéments Désignation Préformer o Presse 25
™ o \ POC1 |Plaguer poche sur devant Arrét droit IR P _Plate 301 48 68
Arrét triangle I 67 87
T ] Arrét rectangle 79 99 .
| i
- _ ¥
C1 ! L Poche droite :
PO i ! Préformer poche Presse *20
] 1 1 POC2 [Plaquer poche sur devant Arrét droit e P.Plate 301 65 85
{ | \ Asrét triangle T 84 104
L Arrét rectangle 96 116
1 === 1
Aot Préformer poche Presse 20
1 POC3 |Plaquer poche sur devant Arrét droit e e P Plate 301 56 76
Arrét triangte 75 95
1 Arrét rectangle 87 107
POC2 ] Poche en pointe e “[
Préformer poche Presse *20
POC4 |Plaquer poche sur devart Arrét droit L P.Plate 301 59 79
3 Arrét triangle 78 98
,_f ﬁ Arrét rectangle ' 90 110
{— | * Le temps de préformage est incius dans le plagage poche
Q * Temps pour 1 poche
L
POC3 w Q Poche coins arrondis
| \
_ ” .
ﬂ!n?li!é»tn|l\|tlé!f}¢l.4
1) ﬂ_
POC4 I ﬂ Pache coins cassés
+
Ar
¥ o e




CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME ~

CATALOGUE DES TEMPS " Produit LREMISE RUKIML

0306-MMI T
Sous éléments. RABAT et PATTE FICHIER: RAB
. . RABAT HAUT DE POCHE -
Fichier: RAB Rabat poche CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Codes Croquis des sous éléments Désignation Tps unitaire {Tps Total
RAB1A [Coulisser extrémités rabat N P.Plate 301 9
RAB1A Rabat droit 1 MORCEAU Retoumaer, conformer listlu|q!§»l+lv Presse 8 M
Surpiquer P.Plate 301 17
RAB1B Rabat droit 2 MORCEAUX
RAB1B |Coulisser rabat P Plate 301 15
. Ebarder angles Ebardeuse 5
RAB2 Rabat en pointe Retourner, conformer I Prasse 10 47
Surpiquer P.Plate 301 17
RAB3 Rabat cains arrondis RAB2 |Coulisser rabat P Plate 301 18
Ebarder angles , Ebardeuse 7
! T Retourner, conformer o mv Presse 12 55
RAB4 4 Rabat coins cassés Surpiquer PPlate 301 8
[ \ RAB3 [Coulisser extrémités rabat 3 P.Plate 301
RABIDV [ ] Rabat sur devant Retourner, conformer m Prasse 12 41
_ Surpiquer \ P.Plate 301 15

Fichier: EPAT Patte d'épaule
Codes Croquis des sous éléments Désignation
\
EPAT1 I Ppatte d"épaule droite
EPAT2 Patte d'épaule en pointe
EPAT3 o / Patte d'épauie arrondie
EPAT4 .n.\v

p_unzo d'épaule coins cassés

Fichier: FIN

BOUTONNIERE, BOUTON

RAB4 [Coutisser rabat
Ebarder angles
Retourner, conformer
Surpiquer

P.Plate 301
Ebardeuse
Presse
P.Plate 301

24
10
16 75
25

BRAB2 |Réaliser 2 boutanniéres
Poser 2 boutons sur poche

e

RAB/DVIPlaguer rabat sur devant mu\\ P .Plate 301 1"
Surpiquer plagage P.Plate 301 8 19
~Finition: uo:»m.:. boutonniére
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
BRAB1 [Réaliser 1 boutonniéra M.Boutonniére 8
Poser 1 bouton sur poche M.Bouton 8 18
e

M.Boutan

M.Boutonniére 16

16 32

Codes Croquis des sous éléments
* Temps pour 1 rabat
i 1 ou 2 Boutonniéres
BRAB _
R N * |1 ou 2 Boutons
sy T
BEPAT e 1 Boutonniére 1 Bouton
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CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME "

FICHIER: EPAT

EPAT2 |Coulisser patte
Ebarder angies

Retourner, ressortir angles
Presser

Surpiquer

EPAT3

Coulisser patte
Retourner, presser
Surpiquer

PATIE DEPAULE

CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitaire | Tps Total

EPAT1 {Coulisser patte P Plate 301 48

Ebarder angles 4 Ebardeuse 10
Retourner, ressortir angles m Main 19 310

e Presse 30

P.Plate 301 48

P.Plate 301
Ebardeuse
Main
Presse
P Plate 301

P Plate 301
Main/Presse
P.Plate 301

24
28 452
36
69

280

58
24
58

EPAT4 [Coulisser patte P Plate 301 79

Ebarder angles e Ebardeuse 32

Retourner, ressortir angles Main 37 460

Presser . Prasse 40

Surpiquer P .Plate 301 79

Finition: bouton, boutonniére

CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
BEPAT JRéaliser 1 boutonniére . M.Boutonniére 14

Paser 1 bouton sur épaule M.Bouton 14 56

* Temps pour 2 pattes d'épaules
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CATALOGUE DES TEMPS * Produit: CHEMISE HOMME " CATALOGUE DES TEMPS " Produit CHEMISE HOMME
FICHIER: GORG
. e e ———————————
Sous éisments: GORGE DEVANT OUVERTURE DEVANT TOTALE
' - CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Fichier: GORG1 Quverture totale - o Tps unitaire {Tps Total
Codes Croquis_des sous éléments Désignation GORG1 [Ourler gorge coté droit ou gauche wil D) P Plate 301 a8 38
. GORG2 §Assembler parementure / gorge devant P.Plate 301 33 )
droite et gauche 148 {
GORG1 Ourtet Retoumer, rabattre sur 0-0 41 ,
GORG3 |Plier, surpiquer 1° coté devant gauche P _Plate 301
v Plier Zéme fois, surpiquer 2° cota 41 71
_
GORG2 _\ ~ Parementure rapporté
GORG4 | Thermocaller patte coté gauche Themmocolleuse 38
Barder patte / ouverture 2R X | P.Plate 301 54
Hnn + guide bordeur] 30 120
Surpiquer patte P.Plate 301
GORG3 Patte & méme
T —
OUVERTURE DEVANT PARTIELLE —
GORG4 Patte rapporté no_,umw DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
GORGS [Border pattelouverture caté droit et gauche P.Plate 301 54
OQuverture partielle - + guide bordeur
Codes Croquis des sous éléments Désignation Surpiguer patte droite et gauche P.Plate 301 63 189
Cranter, piquer extrémité patte droite ciseaux 19
Préformer bas de patte gauche Presse 12
Surpiquer bas de patte gauche P.Plate 301 41
GORGS Patte polo |
GORG6 |Assembler parementure / ouverture gauche |
et droite ﬂ\
Rabattre parementure caté droit en - 80 247
effectuant 1 pli plat P.Plate 301
Rabattre parementure cité gauche en 290
terminant en carré
GORGE Ouverture avec pli
Finition: bouton, boutonniére o
DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
. BGOR1 |Réaliser 6 boutonniéres devant gauche M.Boutonniere 84
Boutonniére, Bouton Poser 6 boutons devant droit M.Bouton 84 168
Codes Croquis des sous éléments Désignation
BGOR1 O ,! 6 Boutons 2 ou 4 trous BGOR?2 |Réaliser 3 boutonniéres devant gauche M.Boutonniére 42
) ! 6 Boutonniéres Verticales ou Harizontales Poser 3 boutons devant droit M.Bouton 42 84
= %H"L
BGOR2 Q - 3 Boutons 2 ou 4 trous
o | 3 Boutonniéres Verticales ou Horizontales BSUP1 [Poser 1 bouton bas devant gauche M.Bouton 8
. BsUP2 [Poser 2 boutons bas devant gauche M.Bouton
8




0306-MMI T CATALOGUE DES TEMPS * Produit: CHEMISE HOMME * CATALOGUE DES TEMPS “ Produit CHEMISE HOMME *

Sous stéments: BAS de MANCHE COURTE FICHIER: BMAC
, MANCHE COURTE — e
Fichier: BMAC CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
i ! Désignation i Tps unitaire [Tps Total
Codes Croquis des sous éléments g MAC1A [Ourier bas de manche a.plat - }{ P.Plate 301 18 36

MAC1A

- 3 plat —— S .
Qurlet ||* MAC1B [Ourler bas de manche en tubulaire #mll y P.Plate 301 30 60

MAC1B tubulaire

Plier, Piquer bas de manche & plat P.Plate 301

MAC2A a piat Plier, Piquer bas de manche en tubulaife m P.Piate 301 34 68
Revers & mame

Maczsl @ FEEEEEEEET ¥ tubulaire

rb!\lthI\!tllll'J MAC3A |Assembler reversibas de manche a plat

P.Plate 301 18
Retourner, rabattre revers/manche E— 30 96
MAC3A A plat
Ravers rapporté ||_ MAC3B jFermer revers P.Plate 301 10
Mac3gl 202020 FEEETEEEET = tubulaire Assembler reversibas de manche - 18 124
[ . en tubulaire m
nnnnnnnnnn Retoumer, rabattre revers/manche 34

* Temps pour 2 bas de manches droite et gauche




0306-MMI T

CATALOGUE DES TEMPS * Produit CHEMISE HOMME ~
Sous éléments:  OUVERTURE BAS DE MANCHE
Fichier: PATT
Codes Croquis des sous éléments Désignation
e
PA1 Fente bordée
- -
PA2 Patte indéchirable

PA3 Fente ourtée
PA4A Patte n:o.:mumn.‘ capucin avec sous patte
PA4B Patte chemisier capucin ourlet
BOUTONNIERE, BOUTON
Codes Croquis des sous éléments Désignation

i

BPA
o

1 bouton 1 boutonniére

10

CATALOGUE DES TEMPS " Produit CHEMISE HOMME ™

FICHIER: PATT

——————————————————be

PA2 |Assembler paite sur bas de manche

Réalisar arrét haut patte

PA3 {Qurier fentes

PA4A lAssembier sous patte sur bas de manche
Assembler patte sur bas de manche

OUVERTURE BAS DE MANCHE
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitaif Tps Total
PA1 |Border ouverture manche Jﬁu\ P Plate 301 77 54
- Hw + guide bordsur]

P.Plate 301
+ guide bordeurn
P.Plate 301

P.Plate 301
+ guide ourleur

P.Plate 301
+ guide bordeur

104

70
140 420

Qurier ouverture dessous manche P.Plate 301

+ guide ourleur
Assembler patte dessus P.Plate 301 72 216

ﬁ. + guide bordeur

Finition: bouton, boutonniére
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
BPA [Réaliser 1 boutonniére M.Boutonniére 14

Poser 1 bouton sur épaule M.Bouton 14 - 56

* Temps pour 2 ouverture bas de manches droite et gauche



0306-MMI T CATALOGUE DES TEMPS * Produit. CHEMISE HOMME * CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME "

. Sous siéments: MANCHE LONGUE FICHIER: MAL
Fichier: MAL . ‘ [ MANCHE __ — ___
Codes Croquis_des sous éléments Désignation CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN

Tps unitaire | Tps Total

e e i MAL1 [Voir fichier: CORP )

MAL1 . f , {Manche 1 pidce MAL2 jAssembler dessus et dessous manche o M Bras Déporté] 28 56

oo + guide double
— rabatteur
EMMANCHURE / VETEMENT |

T . CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
f EM1 |Assembler manche / vétement m Safety 35 70
MAL2 Manche 2 piéces :
EM2 |Assembier manche / véterent P.Plate 301 a8 76

lﬁ + guide double
rabatteur

EM3A JAssembler manche / vétement en insérant - Safety 60 120
patte

EMMANCHURE
Codes Croquis des sous éléments Désignation

EM3B |Assembiler manche / vétement en insérant - P.Plate 301 65 130

EM1 jAssemblage Safety patte , (M + guide double
I rabatteur

*Temps pour 2 manches droite et gauche

EM3 Assemblage avec insertion patte d'épaule

EM2 % ’ Assemblage couture rabattue

11
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CATALOGUE DES TEMPS * Produit CHEMISE HOMME *

CATALOGUE DED TEMFY — FTOCGUIL LRERIOL. FILNINE

Sous éiéments. POIGNET
. FICHIER: POIG
: Fichier: POIG POIGNET
Codes Croquis des sous éléments Désignation CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
" Tps unitaive §Tps Total
N \ Thermocoller poignet Themmocolleuse 25
PO1A =T ;Q. AV Poignet droit " 1 morceau " . |Remplier dessus poignet P.Plate 301 22
- PO1A |Plier, coulisser extrémités _ = P Plate 301 24 218
Retoumer, réssortir angles Ebardeuse 19
Conformer poignet Prasse 19
PO1B - VIV \ Poignet droit " 2 morceaux” Thermocofler poignet Thermocolieusa| 25
\\,L ' - Remplier dessus poignet P Piate 301 22
T ey PO1B |Coulisser poignet P.Plate 301 30 230
Retourner, ressortir angies Ebardeuse 19
Conformer poignet Presse 19
PQ2 —ucmﬁaﬂn bord arrondi B % %
Thermocolier poignet Thermocolleuse 25
Remplier dessus poignet P _Plate 301 22
PO2 JCoulisser poignet P.Plate 301 26 194
Retourner, Conformer paignet Presse 19
PQ3 Poignet bord angles cassés
Thermocoller poignet Thermocolleuse 25
Remplier dessus poignet P.Plate 301 22
PO3 |Coulisser poignet P.Plate 301 28 262
Retourner, dégarnir, ressortir angles Ebardeuse 36
PO4 Poignet mousquetaire Conformer poignet Presse 20
PO4 [Thermocoiler poignet Thermocolleuse
Remplier dessus poignet P Plate 301 22
BOUTONNIERE, BOUTON Coulisser poignet P.Plate 301 34 238
Codes Croquis des sous siéments Retourner, ressortir angles Ebardeuse 19
Coriformer poignet Presse 19
8rPO1 1 Bouton 1 Boutonnidre Y™,
\ — o \ , Finition: bouton, boutonniére
CODES DESIGNATION SCHEMAS ! MATERIEL TEMPS CMIN
3 « BPO1 |Poser 1 bouton M.Bouton 8
BPO2 2 Boutons 1 Boutonniére Réaliser 1 boutonniére M.Boutonniére 8 32
- 10 O. uw
— BPO2 JPoser 2 boutons M.Bouton 16
3 > Raaliser 1 boutonniére M.Boutonniére 8
BPO3 2 Boutonnidres ( bouton manchette )
<« e — g
. BPO3 ]Réaliser 2 boutonniéres M.Boutonniére 16 32
e
-8 — —
BPO4 ] 4 Boutonniéres  ( bouton manchette ) BPO4 |Réaliser 4 boutonnidres M.Boutonniére | 32 84
1 B

12
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FICHIER: POIG
‘Asemblage / bas de manche

CATALOGUE DES TEMPS * Produit CHEMISE HOMME *

CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Assembier poignet / bas de manche avec P.Plate 301 k1]
plis

POKGIV [Rabatire poignst 43 218
Surpiquer contour 30

* Temps pour 2 bas de manches droite et gauche

13




0306-MMI T CATALOGUE DES TEMPS * Produit: CHEMISE HOMME ™ CATALOGUE DES TEMPS " Produit CHEMISE HOMME "

Sous éléments: DEVANT FICHIER: DEV
‘ DEVANT .
Fichier: DEV CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
i ts Désignation Tps unitaie {Tps Total
Codes Croquis des sous élémen 9 DEVA {Sureter parementure . S Surjeteuse s
\\JA Plier I Main 18 96
N % %
_ DEV2 |Fermer pinces I S P.Plate 301 3 62
DEV1 ~ ﬁunﬁa simple
, DEV3 jAssembler empiécement sur devant T m Safety 35
% Surpiquer @ T —={ P.Plate 301 30 130
g e e e e e e e e
DEV4 |Voir fichier: CORP
* Temps pour 2 gorges droite et gauche
NEV2 Devant avec pinces de taille
DEV3 Devant avec empiécement
DEV4 Devant avec patte d'épaule

14




0306-MMI T

CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME *
Sous élémentss DOS
Fichier: DOS
Codes Croquis des sous éléments Désignation
- 7
DOSo \ Dos simple
H.\.../ ..... e T
\M\.\(\!/U«
DOS1 Dos simple Plaque d'épaule
S
DOS2 Dos avec pinces de taiile
DOS3 - Dos simple empildcement
S
T y
DOS4 Vv DOS1 ou DOS3 avec 1 pli rond
L )
\\\(\
DOSS T 1DOS1 ou DOS3 avec 2 plis ronds
DOS6 DOS1 ou DOS3 avec 1 pli creux
DOS7 DOS1 ou DOS3 avec 2 plis creux
DOSs u I ! DOS1 ou DOS3 avec 2 plis plats
DOSH DOS1 ou DOS3 avec 4 plis plats
IUOmS DOS1 ou DOS3 avec 1 pli rond et 2 plis piats

18

CATALOGUE DES TEMPS * Produit CHEMISE HOMME ®

FICHIER: DOS
DOS .
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
. ) Tps unitaire [Tps Total
DOSO |Voir fichier: CORP

DOsA

DOSs2

e —

DOS4

DOSss

DOSe

DOS7

DOs9

DOS10

JAssembler empiécement sur dos

_—

{"ﬁril'lluyll"lj

Assembler plaque d'épaute sur dos
Reatourner
Surpiquer plaque

S
Fermer pinces (2)
Surpiquer

Prépiquer pli / 1 plaque

Prépiquer pli / 1 plaque

P Plate 301
Main
P.Plate 301

gﬂﬂ."“ﬂnﬂﬂ?ﬂﬂﬂl
-

P.Plate 301

Safety
P.Plate 301

P.Plate 301

P.Plate 301

Prépiquer pli / 1 plaque

Prépiquer pli / 1 plaque

Prépiquer pli / 1 plaque

, P Plate 301 62 62
iﬂ

74 74

P.Plate 301

P.Plate 301

Prépiquer pli / 1 plaque

Prépiquer pli / 1 plaque

P.Ptlate 301

P.Plate 301

62 62

50 95
45
62 82

74 74

82 82




:0306-MMI T

Eémerts: DEVANT+ DOS +MANCHES

CATALOGUE DES TEMPS “ Produit. CHEMISE HOMME =

CATALOGUE DES TEMPS " Produit. CHEMISE HOMME *

FICHIER: CORPS

Fichier: CORPS EPAULE EPAULE
Codas Croquis des sous éléments Désignation CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitaire [Tps Total
CORP1 | Voir croquis fichiers:DOS0 + DEVY Dos et devant simple W
: CORP1 }Assembler dos et devant - Safaty 15 30
COR2 ] Voir croquis fichiers:DOS1 + DEV4 Dos et devant avec plaque d'épaule , - B
: CORP2 [Assembler dos et devant P Plate 301 15
) . . . Rabattre plague dessus sur devant 18 66
COR3 | Voir croquis fichiers:D0S + DEV Dos et devant (choix muitiples)
CORP3 {Assembler dos et devant P.Plate 301 16 32
COTE .
o - + guide rabatteur
Codes Croquis des sous éléments Désignation __ _ _
COT1A F e m—— COTES W
oo [ oo B , | Safet Al - - —
coTia ARG S Assemblage par Safety CODES DESIGNATION SCHEWAS MATERIEL | TEMPS CMiN
COT1A JAssembler manches + cdtés B m Safety 44 88
COT2A ) )
« Assemblage couture rabattue . i
coT28 SH COT1B JAssembler manches + cotés m Safety 54 108
COT3A M Bras Déporté
A% Assemblage partiel couture rabattue COT2A JAssembler manches + cotés - + quide rabattey 50 100
cOoT3aB TS
CQT2B {Assembler manches + cdtés M Bras Déporté 60 120

* A : Manches Courtes

* B : Manches Longues

+ guide rabatteur

COT3A jAssembler manches + colés -
avec ouvertura corps ou manches et + guide qmumzm:m

COTAB lAssembler manches + cotés - M Bras Déporté 48 96
avec ouverture corps ou manches + guide rabatteur

* Temps pour ¢cété droit et gauche
* A : Manches courtes

* B : Manches s longues

e
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0306-MMI T

Sous éléments:

Fichier: BAS

CATALOGUE DES TEMPS " Produit: CHEMISE HOMME *

BAS CHEMISE

CATALOGUE DES TEMPS " Produit CHEMISE HOMME "

Codes Croquis des sous éléments Désignation
BAS1 ﬁ m Bas doit

R 1 T e
BAS2 _r Bas droit avec fentes
BAS3 {Bas arrondi
BAS4 Bas arrondi avec fentes
BASS Jmmw avec pans

FICHIER: BAS
BAS nImz_.mml
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitaire JTps Total
BAS1 |Ourler bas P.Plate 301 73 73

B8AS2

Qurler bas et cotés

+ guide ourleur

P.Plate 301
+ guide curleur

BAS3 |Ourler bas arrondi P.Plate 301
+ guids ourleur
'BAS4 |Ourler bas et cotés arrondis P.Plate 301

BASS

ourler pans devant et dos

— 5
=
=

P
e

+ guide ourleur

P Plate 301
+ guide ourleur

189

144 144
94 94
=
154 154

189
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UoUD-iviivit 1 CATALOGUE DES TEMPY — FIOQUIT Lyiiaf, FRJmS
'y

FICHIER: FIN

4 FINITION: wO:qozz_m.w«m. BOUTON o
DESIGNATION CODES

HMaut de poche Fichier : HPO

Rabat Fichier . RAB

Patte d'épaule Fichier | EPAT

col Fichier ; COL2

gorge Fichier . GORG

Quverture bas de manche Fichier : PATT

Poignet Fichier : POIG

I - — ————— [Ill"lj
CODES DESIGNATION SCHEMAS MATERIEL TEMPS CMIN
Tps unitaike {Tpa Total
FINY {Eplucher, contrdler Main/Ciseau 90 90

FIN2 (Presser Col Presse 18
Poignets 21
Devants , 114 153
FIN3 |Boutonner, habilier intérieur col avec Main 48 43
bande carton £

Plier, repasser plastron
Mettre 8 épingles .
Habiller extérieur col avec bande carton

Main/Presse 162 162

M. & ensacher
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