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OUTILLAGES DE PRESSE PLIEUSE
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N.B.: Valeur pratique de A et D,
cotes lues sur 'abaque, moins 2mm
pour compenser |'élasticité résiduelle.
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~ SPECIFICATIONS

n

PLISTANCE

20 tonnes

(surzes moximum des gxes

1600 x 1270 mm (Y ot X

Eogissewr moxt de g tole

45 mm

Farmar mexi gvec | repositionnement

100 x 2540 (Y et X)

Poids mexi admissible sur lo foble

50 Xgs

Précision de poingsnnage

+ 0.1 mm

Vitesse des oxes

40 Metres/mn

Viresse rotonion fourelle *

20 tours/mn

- Codence moxi

300 coups/mn

" Cedence painonnage

180 coups/mn {pos 25 mm)

- Type de (NC

AMADAN 04PA

ncrément minimum programmable

0,01 mm

Nombre d'gres conmélés

4 {dont 3 simultanément)

" huto index 2
Nemire' &outils 20
Eean grophigue 12" (M

Copadité mémoire programmée

40 XB (équivalent de 100 m bonde)

Repasiﬁénnemem qutomatigue Standard

frein er emtroyage Hydraulique

Pression d'air SKgsem2

Poids machine 7.500 Kgs.
Cansommation élecrigue 1T KVA

Dimensions de ia machine 2700x3784x1950 mm

1850 (76.8)

* Ces coracténsrques peuvent étre modifiées por le construdeur sons préavis
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- Machine de grignotage

a commande numérique
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TOURELLE : UNE CONFIGURATION ADAPTEE

Aux BEsoINS

* momo O

o
Op w
TI8 O@Ts
O o™

ovn
m A"} TOURELLE 20 STATIONS
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TOURELLE DE 20 PGSTES
2 POSTES AUTO-INDEX

9 maxi du poste |- dimen;ign des outils 20. postes
CaurEIm | %9 s 889 2
7508 mm 318 5 508 mm 1
114" 317 mm 12,3 237 mm 6
172127 mm 08 5127 9
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2.12 AIDE MEMOIRE

BORISIWG UL INBJEA X

sojdgnu $239d pedip = o
swuriBord snos np jede = p4

{*4) snon #p eiquou = y

S9pINORIDGD ! § sepuuoplocn: & | 2} g tug =
$6UIOpIOaD ; X $apuUCcpI00d ; X * [* 0 \0 _s__cf oty n_m
S[MUSWARU| Ua jujo ] njesqu us lyo snbewone juowouugpsodol ~t -_|
(59) (@) @)\l tEHe)| | ] @9
e] £0
uoyees Bp bum p sUItDBL Lol . SOPNICRIOE | & Ave oM djierniap 10 = 608 joublid ep sud = g A be euwandes p siquou = y
608U ¥ bp capuny  jy e boap g $6puUU000 X X ot e 4 0’4} uoduiod o saquiiap = {4} A us powscadsa = p
UYiB10) B) 8P BAUBI 6P X U 129 exeaim - | {-'¢) ejlup = X Us uaw@ndsa p iquou = |
14od P LA UD BRILOPIOTI | A amndij sunp A1 07rd s = 4 (1) eDejoudpt sp anenbucy = § {'1) X us uewwndse = |
Uc(|8)o! Bf 8P #AUED DD nbpipluogl uoyeuuLBlp() X L 029 o - X N
jued Np X, U9 $pULOPIOCD ;X Y _lA «—
— : S V-
(1L9) 269 zL9 —1{ (860 MMW (eoo)|| ~— (oco)
. ) R pgl op Inesnedg = () wbojoubpd spseda g {1} snon ep oy =
SBQUUOPIOR ! & 5OQUUCPIOR | 4 ”Mw&a“mm ‘A {+) sBeuucdiyed op sod = g {-*0'+} wodujod np sigmp = ¢ (4} 23:9: _mE;cc_ u
sepuuopo ;Y s9puUCLpI00T Y oploca i X {-*0'+) vedujed %A .__V.E%v =d 1) :_Evpa ¥ @jbun = ) {+4) _s_m: bjtro x
1) ejlug = p s) ey oybug = p :p::-_
Jesjjo DanR abeuucdujoed wibpep wied N sweandy( . B = -
uniobyod 5t by o {1} abumofa p inenbug| = | - f:p:: |
() (5> @) 7 @) o @
spq p ) e “updiuca Bp neEp 3 | BEUBL I NIBEA : X | conul e ep joddei T\ Q1 B} 0p XIDsSBAY =
opuinp dop g uepocazh| fo sBuuucduied ep epow 1 o {+) eDcuuodujod np sed = m (4 ”;s,“”_ww_ﬁ _ﬁm__v».ﬂ_ b slusiweondse p eiquuou = Y
VRYUS R M 1P X, U uo0d = X Aerpine: & {-'0') uaujod np enpuneyp = g L)X siaop natdue (9] s 55w )
A 110 o9 1d p uowsmdeg - X sty s = dumtua 0B MHy iomitg ©
' upwaarydep : X 4 Buw = p
satyjewoy justiauuoy sodayf onpuls 4 _s__zfu_p.,_“_ = _ _ _

™ x [AR3)

g

ELD

(n29)

S

199 s 8z o
. {1} uoipuol W= a
FOSERIA Op EepuaULC) < 4 b snotnp o= {) s 0 O & n;__m_h:_.,_ﬁ -t
sewwnibaxd sop jeckde = g sopumes i {*+) ucduod np Jnenbuo) = m cp:: s
sswumibad s soubuo g m 10 {-'+) 8jbua = _
p Jnojes e sewunidad ep uly sode) uoipuo . &:833 % :zacs.._
wpwpuive syyw=pany} A 1t-1-1—H-1-
ucj nbjuco 5 op edly = g |_n lﬁ -j-
+a 7S]

L DE PROGRAMNATION

-
—

MARU

Page 5/7

Session 2003

03/09 CARCT

E.2 — Technologie

Baccalauréat Professionnel Carrosserie

Ontion Canstmetinn



QMADA
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2.6 PROGRAMMATION DE L'OUTIL AUTO-INDEXABLE

Un outil auto-indexable permet le changement d'orientation de I'ensemble poingon-matrice
sur une valeur de 360 degrés lors de I'éxécution d'une piéce, il faut pour cela en tenir
compte au cours de la programmation.

X --Y T C

La machine est préte & poinconner une fois que les axes "X", "Y", "T" et "C" sont positionnés.
Dans l'instruction de I'axe "C", le signe et la valeur de "8" déterminent I'angle du poingon

et de la matrice par rapport & I'axe des "X".

T : Numéro de la station auto-index

C : Angle de l'outil "+8" 2

SI"8" EST POSITIF, L'OUTIL TOURNERA DANS LE s +0
SENS TRIGONOMETRIQUE OU (ANTI HORAIRE). ' \ o°
Si"8" EST NEGATIF, L'OUTIL TOURNERA jﬁ‘,x” ]_9
DANS LE SENS HORAIRE. 0 N

REMARQUES: - L'angle mini programmable est 0.01°
- Sil'on programme l'instruction "C* pour les stations autres que les stations
auto-indexables, il y aura erreur de programmation.

- Avant et aprés l'utilisation d'un poste auto-indexable, la position de
lensemble poingon-matrice est automatiquement rétablie & sa position
initiale (zéro degré). Cela parmet la rotation de la tourelle pour se
positionner sur un autre poste.

On peut omettre les instructions T et C si I'on utilise le poste piusieurs fois
avec le méme angle.

EXEMPLE:  G92 X 1000.Y1040.
G90 -X50.  Y600. T205 C45.
La station auto-indexable est sélectionnée avec une rotation de 45°.
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NOMENCLATURE DES MACHINES ET DES OUTILLAGES

(EEEEY % ‘

- Cisaille guillotine 2000 x 4 Ci.G.

- Machine de contournage & commande numérique (oxycoupage plasmacoupage) Ox.C. - PI.C.

- Machine de grignotage & commande numérique (puissance maxi 20 tonnes) Gr.C.N.

- Trongonneuse a disque abrasif (coupes de 45 4 90°) Tr.

- Cisaille a lames exira-courtes 4mm col de cygne 1m Ci.V.

- Rouleuse croqueuse type planeur 3 rouleaux 2000 x 2 Ro.

- Presse-plieuse hydraulique Lg de pliage 2000 force maxi 24 KdaN avec Pr.P.
outillage de pliage en l'air.

- Perceuse radiale @ maxi 40 mm Pe.

- Poingonneuse @ 30 maxi Ep 10mm Po.

- Meules portatives

- Postes de soudage semi-automatiques MIG MAG, | maxi 250 A Po.MIG
sous 33 V @ 60% Po.MAG

- Postes de soudage rotatifs mobiles | maxi 250 A Po.ARC

- Postes mobiles de soudage OA Po.OA

- Soudeuse électrique par résistance par points (fixe et mobile) Po.R

- Matériel manuel du carrossier constructeur

- Matériel de contrdle et de vérification
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