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Présentation d’un bouchon et de son muselet

Le bouchon vient fermer la bouteille de fagon étanche.
Le muselet (cerclage métallique) permet de maintenir le
bouchon en place malgré la pression dans la bouteille.

Muselet
Beuchon
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VUE D'ENSEMBLE DE LA BOUCHEUSE MUSELEUSE

Translation
boutelle

Entrée
bouteille

Mécanisme
montée /descente
bouteille

Bouchons Muselets

Presenter la
bouteille devont
un poste

Sortie boutelle
bouchée et

muselée

BOUCHEUSE MUSELEUSE
GBMA 800




(VUE D'ENSEMBLE DE LA CHAINE AUTOMATISEE DE BOUCHAGE }
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[FONCTIONS ORDONNEES DU GROUPE BOUCHAGE MUSELAGE]
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Tableau d’affectation des entrées et des sorties
de I’automate programmable

Fonction Repére Affectation automate
Pressostat : 10,1
Arrét d’urgence 10,2
Sécurité porte 10,3
Absence bouchon magasin 10,12
Fin de bascule avant 382-1 10,18
Porte bouchon mis 432 10,26
Présence bouteilie PB 10,25
Fin de serrage ' 282 : 10,20
Fin d’amenage bouchon 332-2 10,17
Fin d’enfoncement bouchon 1S2 10,19
Fonction Repére Affectation automate
Sortir vérin enfoncement 1YV1i4 01,0
bouchon )
Sortir vérin serrage bouchon 2YVi4 01,1
Sorfir vérin bascule avant et
amenage bouchon 3YVi14 012
Sortir vérin porte bouchon 4YV14 01,3
Sortir vérin tension muselet 5YVi4 00,8
Rentrer vérin tension muselet 5YV12 00,9
pliage anneau 6YVI14
Sortir vérin torfillage muselet 00,10
amenage muselet
Sortir vérin rotation magasin 7YV14 00,11
muselet
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GRAFCET point de vue Partie Opérative
de la BOUCHEUSE

présence bouteille

Sortir vérin porte bouchon

Sortir vérin serrage bouchon

vérins porie bouchon et serrage bouchon sortis

[y —
EZ}— Sortir vérin serrage bouchon
3—

Sortir vérins bascule et amenage

vérin porte bouchon rentré
vérins serrage bouchon, bascule et amenage sortis

Sortir vérin serrage bouchon

| Sortir vérins bascule ¢t amenage

Sortir vérin enfonicement

vérins serrage bouchon, bascule, amenage et enfoncement sortis

B@——— Sortir vérin serrage bouchon

Sortir vérins bascule et amenage

. vérins serrage bouchon, bascule et amenage sortis
vérin enfoncement rentré

E;Hrtir vérins bascule et amenage —!

4 vérins bascule et amenage sortis

vérin serrage bouchon rentré
BE—_[ Sortir vérin porte bouchon

—f Vérins bascule et amenage rentrés
Vérin porte bouchon sorti




SCHEMA PNEUMATIQUE
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Centreur de ressort

|
27 11 Tige de regloge
% [ 1 Ressort
25 11 Axe
24 1 1 Rondelle
2311 Ecrou de raccordement
2 11 Vérin de tenscn
2l 1 Clavette
2011 Palier INA
19 i1 Rondelle spéciale
B | 2 .
712 Bali
o 11 Axe de crochet
5 ] 1 Rondelle traitée
412
3 {1
2 11 Pignen
'R Rondelle froitée
10 I Attache ressort
9 11 Ressort
8 1
7 1 Axe
b |1 Rondelle
5 1 Rondelle
4 | Disque
3 | Attache ressort
2 |1 Montage pignon (2 pidces)
1 1 Créaillére
Rep | Nb Dédgnation Matidre Observations

TENSION ET TORTILLAGE

NOMENCLATURE GENERALE

38 1 Vérin de tortillage

37 | 2 Ecrou H MG

B |1

35§ Grande bague

M4 |2

33 [ 1 Bogue

32 e

31 2 Vis axe

30§11 Etrier

29 11 Equerre de tension (ensemble soude)
Rep | Nb Désignation Matiere Observations

TABLEAU DES ECARTS EN MICRONS

Oaprés : METHODE ACTIVE DE DESSIN TECHNIQUE

Editions CASTEILLA
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NOMENCLATURE DU MOTEUR

DU MOTOREDUCTEUR

98 | 3 |Barrettes de connexion
78 | 1 |Presse étoupe
72a | 2 |Vis de couvercle de boite a bornes
7la } 1 |Boite a bornes plastique
60 | 1 |Circlips pour alésage Mont€ dans
le flasque 5
59 | 1 |Rondelle élastique
50 { 1 |Roulement arricre
38 | 1 |Circlips pour arbre Monté sur
le rotor 3
coté accouplement
30 | 1 |Roulement coté accouplement
27 | 2 |Vis de fixation du capot H M6X10
14 | 3 |Vis tirant M6 + rondelle frein
13 | 1 [Capot de ventilation
7 1 |Ventilateur Plastique | Serré sur
le rotor 3
6 1 |Flasque arriére
5 1 |Flasque coté accouplement
3 1 |Rotor a cage
1 1 |Stator bobiné
Rep | Nb | Désignation Matiére Observations -
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ECLATE DU MOTEUR DU MOTOREDUCTEUR



Démarreurs directs avec
sectionneur et relais thermique
Solution "3 produits'

en coordination type 2

De 0,06 a 55 kW sous 400/415 V

Sectionneurs porte-fusibles
Voir page A373.
¥ Cartouches-fusibles : voir page A391,

Pour coupure en charge : adjonction d'un interrupteur-sectionneur 3 commande
rotative, voir page A438,

Contacteurs
a LC1-D : voir page A227.
Pour 2 sens de marche, dans le tableau ci-dessous remplacer LC1 par LC2.

Relais de protection thermique
= LR2-D : voir page A399.

15

LS1-D25 GK1-EK
+ *
LC1-K Lci-D
+ X +
LR2-K LR2-D
puissances nomalisées des moteurs | sactionneur fusibles aM contacteur” | Telai¢ 3¢ pratection
Mriphasés S0/60 Hz en catégorio AC-3 - | (bloc nu) tailla caiibre | rétdrence | thermique- ..
400/415V | 440 ¥V 500V référenca A TUTITIT | réérence. - . domaine
[ le P ia P la- §: - : o de réglage
kWA 1kW A kW A | .- o .- - PV D PR S .
006 022}0,08 019 LS1-D2531A65 | 16x38 2 LCi-x06 | LR2-K0302 _ 0.15...0.23
005 _0.28 LS1-D2531A65 | 10x38 2 LCT-KG6_ | LR2-K0303 __0.23..0,36
0,09 0,36 LSTD2831A65 | 10x38 2 LCi-K06 | LR2-K0304  0,36...0,54
0,12 042 0,12 037 . _ _
0,18 06 | 0,08 0,55 LS1-D2531A85 | 10x38 2 LCI-KO6 | LR2-KG30S  0,54...08
0,25 0,76
025 088 LS1-D2531A65 | 10x38 2 LC1-Kis | LR2-K0306 0,6.1.2
03T 1 8,37 1 0,37 1 :
05 15 | 055 136|055 1,21 | L51-D2531A65 | 10x38 2 LE1-Ki6 | LR2-K0307 1,2...1,8
0,75 16816875 15 L
0,75 2 1 2 LST-DZ53TA6S | 10x38 ¢ LCI-K0E | LRZ-KO30E  1,8...2,6
1125 {11 237115 26 ___
1,5 35 |15 308 LS1-D2531A65 | 10x 38 _ 4 LCIK06_ | LA2-KO310 __ 2.6..3.7
22 ¢ 22 3.8 | LS1-D2531A68 [ W0x38 6 LCIKOE | LRI-KG3I1Z  3,7..55
3__ s
(22 a4z LS1-D2531A65 | t0xa8 B LCT-KB6__ | LR2-KD312__ 5.7...5.5
3 ___65 |3 577|484 65 | L51-D2531A65 | 10x38 8 LC1-K09__| LA2-K0314 _ 5,5..8
& 84 (4 79 |55 3 LS1-D2531A65 | 10x38 1 LC1-Ko9 [ LA2-K0316__ B..113
- - 55 __11 [55 104[F5 12 | LS1-D2631A65 | 10x38 1 LCi-K12 | LR-RD321__ 10..14
75 #8715 1379 13,5 | LS1-D2531A65__+ 10x38 1 LCi-D18_ | LR2-D1321_ wtl...18
§ 16,9 LST-02531A65 | 10x38 2 LC1-025 | tR2.D1321  12..18
3 18,1 11 18,4 | GKI-EK 14x51 25 L.CI-DZ5 | LR2-D1322  17..25
121 j11 201115 23 _ _
i85 285115 265185 285 | GKI-ER 14x51 32 ECY-D3Z_ [ LR D2353__ 23..32
i85 35 118,56 328122 33 | GKI-EK 14x51 40 LCi-D40_ | LA2-D3355  30...40
2 39 GK1-FK 22%X58 50 L.C1-D40__t LR2-D3357__ 37...50
2242 | 30 45 | GKI-FK 22x58 50 LC1-D50 | LR2-D3357 _37...50
30 515 GKI1-FK Z2x58 80 CCi-D50 | [R2-D3359 __46..65
37 55 | GRI-FK 22x 58 80 LCA-D65 | LR2.D3359 __ 48...65
357 |37 64 GKI1-FK, 22 x58_ 80 LCi-Des_ | LR2-D3361 _ 55...70
45 65 | GKI-FK______ [ 22x68 80 [C1-080__| LR2-D3361___55...70
IWE)ea |45 76 GRI-FK 22x58__ 100 LC1-80 | LR2-D3363 _ €3...80
: §5 ~ 80 | GKI-FK ZZx58 100 [C1-D80__ | LA2-D3365  80...93
4581 GKI-FK 22 x 58 _ 100 LC1-D95 | LR2-03365_  80...93
55 S0 GK1-FK - 2x58 125 |LCI-DIi5 | LR2-D4I6S 80,104
55 100 75 105 | GRI-FK 22x58 125 LC1-DT15 | LR2-04367 - 95...120
{1) 400 V maxicnum. )
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Régleurs de vitesse " série A"

a implanter sur vérin

Caractéristiques
page 3-20
Encombrements :
page 3-22

A connexion instantanée

Réglage par clé Allen, blocage par écrou

Symbole Filetage pour Connexion Référence Masse
graphigue orifice vérin pour tube kg
um*" 24mm PWR-A1448 0.060

apn, g6 mm PWR-A1468 9,060

. 28 mm PWR-A1488 0.095

# st 28 mm PWR-A1463 0,095
B8 mm PWR-A1483 0.090

: 210 mm PWR-A149% 0,135

am" - 98 mm PWR-A143: 0.135

© 10 mm PWR-A1493 0,130

e 12 mm PWR-A1412 0,515

2 14 mm PWR-A1422 0,525

PWR-Al4ee

A raccordement taraudé

Aéglage par clé Allen, blocage par écrou

Symboie Filetage pour Taraudage Référence Masse
graphigue orifice vérin kg
18~ 18" PWR-A1888 0,070
14" : 1/a* PWR-A1883 0,105
g~ a8 PWR-A1833 0,145
2. 12" FWR-A1822 0,550

Caractéristiques de débit

Références Nombre Débit maximal d'admission
de tours de vis 4 6 bars {vis fermée)

PWR-A1448 10 350 Vmn ANR

\ PWR-A1468 10 450 Umn ANR_

O PWR-A1888 10 450 Ymn ANR
PWR-A1488 14 650 Vmn ANR
PWR-A1469 : 14 750 Vmn ANR
PWR-A1489 14 i 900 Vmn ANR
PWR-A1899 14 900 'mn ANR
PWR-A1483 14 1750 Vmn ANR
PWR-A1439 : _ 14 1850 Umn ANR
PWR-A1453 . 14 2050 ¥mn ANR
PWR-A1833 14~ 1950 /mn ANR
PWR-A1412 20 2750 ¥mn ANR
PWR-A1422 20 ' __2750 Vmn ANR
PWR-A1822 20 2750 Vmn ANR




