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CONDITIONS DE COUPE DES MATERIAUX

Tournage Fraisage
Matéri . . Outil A.R.S Outil carbure Outil A.R.S Qutil carbure
ateriaux usinés - - - -
Vitesse de Vitesse de | Vitesse de Vitesse de
coupe m/ min | coupe m/ min |coupe m/ min |coupe m/ min

Aciers de 70 a 100 daN/mm?> 45 200 20 70
Aciers de 100 a 200 daN/mm® 25 150 18 60
Aciers & plus de 200 daN/mm” 21 100 15 50
Fontes < 160 HHB 40 150 24 70
Fontes > 160 HB 18 55
Laitons et bronzes 150 300 160 220
Alliages légers 100 250 65 160
Nylon 110 200 300 500
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