SESSION 2003

REGROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’EST

BEP

Agent de Maintenance de Matériels de Parcs et Jardins

~ SUJET

- EP2 Machine
Durée : 4 h 00
Coefficient: 4




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: ......

Réparation, réglage machine

Duree 4 h 00

Epreuve EP2 POSTE A
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation
C11: Réceptionner la|L'identification permet de renseigner la "
machine fiche de réparation.
D'un moteur  ou d’un
rotavator. C23: Organiser son|lLes moyens de manutention et T
poste de travail Foutillage sont réunis sans excés,
Des documenis technigues {C31: Metire en euvrellLes dispositions préalables 3 la mise
d'utilisation, d’entretien et de|la machine. en ceuvre sont prises. 12
reglages.
C33 Contréler I'état des |Les contréles permeitent de détecter
piéces constituant | toutes anomalies fonctionnelles des
De l'outiliage spécifigue | 'embrayage. pigces constituant I'embrayage. 4
éventuel.
C34: Déposer  et|La dépose repose est effectuée en
reposer le moteur. toute sécurité sans détérioration.
D’une zone d'intervention. I3
C35: Démonter, | Le démontage remontage est effectué
remonter |'embrayage. | sans détérioration. La commande de
D'un temps alloué de Effectuer la commande | piéces est réalisée sans erreur,
4 heures de piéces. 13
Les réglages sont effectués. 12
C36: Régler la garde | La machine fonctionne,
de Fembrayage.
A 14
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité

Client : .o e
Marque @ ...oooceeviviiicinieies TYPE & e | e | e f e
Nedesérie: ..cooviiveanecee. e e e
Travaux effectués =T 000 o1 S SR U R
| TOTAL e P . |

| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’EST | SESSION 2003 |




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: ......

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE B
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur: Evaluation
C11: Receptionner la | Lidentification permet de renseigner la "
machine fiche de réparation.
D'une trongonneuse et wun
lanceur. C23: Organiser son |L'outillage est réuni sans excés. M
poste de travail
Les dispositions préalables a la mise M
Des documents techniques|C31: Metire en ceuvre | en ceuvre sont prises.
d'utilisation, d'entretien et de|la machine.
réglages. Le contrble permet de détecter toutes
C33 Controler Tétat|anomalies I'affitage de la chaine. Le 2
d'affitage de la chaine | dérivetage rivetage d'un maillon est 2
De loutillage spécifique | et du guide. réalisé. L'outillage est adapté.
éventuel. Dériveter et riveter un
maillon de chaine et{lLa dépose repose est effectuée en 13
affitage. toute sécurité sans détérioration.
D’'une zone d'intervention. Le pignon est échangé. La commande /2
C34: Déposer et|de piéces est réalisée sans oublis.
reposer la chaine et le
D’un temps alloué de frein de chaine. |Le démontage réparation remontage
4 heures Commander et | permet a la machine de retrouver sa a
échanger le pignon et|conformité fonctionnelle.
le guide.
Le réglage est effectué et correspond
C35: Démonter, | aux données constructeur. L'affOtage 14
remonter le lanceur. est réalisé et permet I'utilisation.
C36 : Régler la tension
de la chaine. Effectuer
I'affGtage de la chaine.
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité
Client 1
Marque : ..o, TYPE I ciiiiiiiiine [ errerieiiiiees [ evenreinciieeee e e eeeeiirrennans
N°desérie: ....ocovvveeeeeees e,
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE C
hydraulique et transmission Coeflicient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation

C11. Réceptionner la | L'identification permet de renseigner la M
machine fiche de réparation.

D’un scarificateur ou d’une

tondeuse et d’un lanceur. C23: Organiser son|L'outlllage est réuni sans excés. M
poste de fravail

Des documents techniques | C31: Metire en ceuvre | Les dispositions préalables & la mise

d'utilisation, d'entretien et de |la machine. en ceuvre sont prises. 12

reglages.
C33 Contréler  la|Le controle permet de détecter toutes
tension et la fraction de | anomalies dans les réglages. 4

De Foutillage spécifique | courroie.

éventuel.
C34 : Déposer etila dépose repose est effectuée en 13
reposer le moteur. toute sécurité sans détérioration.

D'une zone d'intervention.
C35: Démonter, | Le démontage remontage est réalisé /4
contrler et remonter le | sans détérioration des piéces..

D'un temps alloué de systéme

4 heures d’entrainement.
C36: Réparer et régler{La réparation et le réglage sont
la machine. Effectuer la | effectués. La commande de piéces est 14
commande de piéces. |réalisée sans erreur.

Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité
Client .o,
Marque : ...ccooeiiiiiiieeeens Y L= U U U BT DT
Nedesérie:...........ocun....

Travaux effectués
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE D
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur: Evaluation
C11:. Réceptionner la|L'identification permet de renseigner la 1
machine fiche de réparation.
D’un motoculteur ou d'une
motobineuse. C23: Organiser son|les moyens de manutention et "
poste de travail Foutilage sont réunis sans excas.
Des documents techniques | C31: Mettre en ocuvre |Les dispositions préalables a la mise
d'ufilisation, d’entretien et de|la machine. en ceuvre sont prises. I
reglages.
C33 Contrdler Tétat|Le contrdle permet de détecter toutes
constituants la boite de | anomalies fonctionnelles des piéces /3
De 'outillage spécifique | vitesses. Effectuer la|constituant a boite. La commande de 12
éventuel. commande de piéces. |piéces est réalisée sans erreur.
D'une zone d'intervention. C34: Déposer et|La dépose repose est effectuée en i4
reposer la boite de |toute sécurité sans détérioration.
vitesses.
D’un temps alloué de
4 heures C35: Démonter, | Le démontage remontage est réalisé
remonter la boite de |sans détérioration de piéces. 14
vitesses.
C36: Regler les | Le réglage est effectué et correspond 14
commandes de boite. | aux données constructeur. '
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité

Client: e
Marque : ......coovvvvienninnenee. TYPE © i oreiieeeinees | ereeeevienieeee s [,
Nodesérie: ..o e
Travaux effectués Temps || e L
[TOTAL . [ o oo i

| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’'EST | SESSION 2003




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE E
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur: Evaluation
C11: Receptionner la|L'identification permet de renseigner la 1
machine fiche de réparation.
D’'une tronconneuse et un
lanceur. C23: Organiser son |L'outillage est réuni sans exceés. M
poste de travail ‘
Les dispositions préalables a la mise 1
Des documents techniques | C31: Mettre en oeuvre | en ceuvre sont prises.
d'utilisation, d’eniretien et de|la machine.
reglages. Le controle permet de détecter foutes
C33 Controler I'état|anomalies I'affitage de la chaine. Le 12
d’affitage de la chaine | dérivetage rivetage d'un maillon est 12
De l'outillage spécifique | et du guide. réalisé. L'outillage est adapté.
éventuel. Deriveter et riveter un
maillon de chaine et|La dépose repose est effectuse en 13
affiitage. toute sécurité sans détérioration.
D’une zone d'intervention, Le pignon est échangé. La commande /2
C34: Déposer et} de piéces est réalisée sans oublis.
reposer la chaine et le
D’'un temps alloué de frein de chaine.|Le démontage réparation remontage
4 heures Commander et|permet a la machine de retrouver sa /4
échanger le pignon et|conformité fonctionnelle.
le guide.
Le réglage est effeciué et comrespond
C35: Démonter, | aux données constructeur. L'affiitage 14
remonter le lanceur. est réalisé et permet Futilisation.
C36 : Régler la tension
de la chaine. Effectuer
I'affiitage de la chaine.
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité
Client ;.o

Margue: .......coevveivviinnnn. L L= I ST BT
e L [ T T RN BURTTRTTRRR
Travaux effectués TEMPS | eoiiiinviieiiie e Lo

| TOTAL o N Fovereieeeenaenenns
| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’EST | SESSION 2003 |




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ |CandidatN°: ... .
Réparation, réglage machine Durée 4 h 00
Epreuve EP2 P > reglag POSTE F
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation
C11: Réceptionner la | L'identification permet de renseigner la fi|
machine fiche de réparation.
D’'un  microtracteur eéquipé "
’une tondeuse, C23: Organiser son/|Loutillage est réuni sans excés.
poste de travail
Des documents techniques | C31: Mettre en ceuvre | Les dispositions préalables & fa mise
d’utilisation, d'entretien et de |la machine. en ceuvre sont prises. 12
réglages.
C33 : Conirbler Pétat de | Le contrdle permet de détecter toutes
' la coupe. anomalies des piéces. La commande 2
De Foutillage spécifique | Etablir la commande de | de piéces est réalisée sans oubli, 12
éventuel. piéces.
C34: Déposer et|lLa dépose repose est effectuée en 13
D’'une zone d’intervention. reposer la coupe. toute sécurité sans détérioration.
C35: Demonter,[Le démontage et le remontage
D’un temps alloué de remonter la coupe. permettent & la machine de retrouver 13
4 heures sa conformité fonctionnelle.
C36 : Régler la coupe. |le réglage est effectué et correspond 4
aux données constructeur.
C37 : Affiter la coupe. |L'affitage est réalisé et permet le
fonctionnement de Ia machine. 12
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Reéférence Désignation Quantité

Client © e
Marque : .cooeeeiiiiiinn, TYPE I ciiiiiiiiiee | eeveeeieeeen [ eeeeevieeeeeeeeeeeens | e,
N°desérie:...cccoovveeneeeeae. i i
Travaux effectués TeMPS | v | v e
| TOTAL [ Lo oo i

| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE LEST | SESSION 2003 |




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: ......

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE G
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation
C11: Réceptionner la|L'identification permet de renseigner la "
machine fiche de réparation.
D’'un  microtracteur équipé
d’une boite de vitesse. C23: Organiser son|lLes moyens de manutention et 2
poste de travail Foutillage sont réunis sans excés.
Des documents techniques | C31: Mettre en ceuvre | Les dispositions préalables & la mise
d'utilisation, d'entretien et de|la machine. en osuvre sont prises. n
réglages.
C33 Controler les|lLe controle permet de détecter toutes
piéces constituant la|anomalies fonctionnelles des pigces 3
De l'outillage spécifique | boite de vitesses. constituant la boite. La commande de 2
éventuel. Effectuer la commande | piéces est réalisée sans erreur.
de piéces.
- La dépose repose est effectuée en 4
D'une zone d'intervention. C34: Déposer et|toute sécurité sans détérioration.
reposer la boite de
vitesses.
P'un temps alloué de
4 heures C35: Démonter, | Le démontage remontage est réalisé
remonter la boite de |sans détérioration des pigces. 4
vitesses.
C36: Régler les | Le reglage est effectué et correspond
commandes de boite. | aux données constructeur. 13
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité

Client : .o
Marque : .........ccoevevnennnnnn. TYPE © e e L e,
Nodesérie: .ccovvviicecee. e e
Travaux effectués TeMPS  {oveeiiiieien e | e,
[TOTAL | T U U

| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’'EST | SESSION 2003 |




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: ......

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h Q0

POSTEH
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur: Evaluation
C11: Receptionner la|Ll'identification permet de renseigner la "
DYune charrue non attelée. machine fiche de reparation.
’un motoculteur ou d'un
microtracteur. C23: Organiser son|Les moyens de manutention et M
D’un lanceur poste de travail Foutillage sont réunis sans excés.
C31: Mettre en ceuvre | Les dispositions préalables a la mise
Des documents techniques|la machine. Réaliser|en ceuvre sont prises, L'attelage est /2
d'utilisation, d'entretien et de|lattelage de la charrue [réalisé en toute sécurité et permet le 12
réglages. sur le matériel, travail.
C33  Controler les|Le contrdle permet de détecter toutes 14
De l'outillage pieces constituant la|anomalies des piéces. La commande
éventuel. charrue. Effectuer la|de piéces est réalisée sans erreur. 12
commande de piéces.
D'une zone d'intervention. C34: Déposer les
pieces defectueuses de {Le démontage et le remontage
la charrue. permettent a la machine de retrouver 4
D’un temps alloué de sa conformité fonctionnelle.
4 heures C35: Remplacer les
piéces de la charrue.
C36: Régler les|Les réglages sont effectués et
coutres et rasette et|correspondent aux données 5
effectuer les réglages | constructeur. La machine est utilisable
statiques (angles, | au travail.
voie).. '
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité

Client oo,
Marque @ ...covveirn, TYPe & i [ v e
Nodeseérie: .....ccoevveennveees i e e
Travaux effectués TEMPS | eeeiiiiiiniin ] creeeiiveie e eeee e e iiee e,
| TOTAL T T U

| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’EST | SESSION 2003 |




BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ |CandidatN°:............

Reéparation, réglage machine Durée 4 h 00

Epreuve EP2 P » reglag POSTE |
hydraulique et transmission Coefficient 4

Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation

C11: Reéceptionner la{L’identification permet de renseigner la "
machine fiche de réparation.

D'une tondeuse équipée

d’une boite d’avancement. C23: Organiser sonilLes moyens de manutention et Iz
poste de fravail l'outillage sont réunis sans excés.

Des documents techniques|C31: Mettre en ceuvre {Les dispositions préalables & la mise

d'utilisation, d'enfretien et de|la machine. en geuvre sont prises. "

réglages.
C33 Contrdler lesiLe contrdle permet de détecter toutes
pieces constituant la|anomalies fonctionnelles des piéces 13

De Poutillage spécifique | boite d'avancement. | constituant la boite. La commande de 2

éventuel. Effectuer fa commande | piéces est réalisée sans erreur.
de pieces.

D’une zone d'intervention. C34: Déposer et{lLa dépose repose est effectuée en /3
reposer la boite | toute sécurité sans détérioration.
d'avancement.

D’'un temps alloué de

4 heures C35: Démonter, |Le démontage remontage est réalisé
remonter boite | sans détérioration des piéces. 4
d’avancement.
C36: Régler |Les réglages sont effectués et /5
I'ensemble de la | correspondent aux données du
machine. constructeur.

Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité
Client: e
Marque @ ....oocieinieiiie TYPE & oo e L e,
N°deseérie:..........cc..c.....

Travaux effectués
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h Q0

POSTE J
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation
C11: Réceptionner la|L'identification permet de renseigner la k|
machine fiche de réparation.
D’'une machine équipée d’un
VvErin hydraulique avec |C23: Organiser son|les moyens de manutentions et "1
étanchéité defectueuse. poste de travail Foutillage sont réunis sans excés.
C31: Mettre en ceuvre | Les dispositions préalables 4 la mise
Des documents techniques | la machine. en ceuvre sont prises. Les essais du 12
d'utilisation, d'entretien et de vérin sont réalisés.
réglages.
C33 Controler I'état dejLe contrble permet de réaliser Ia 14
chaque piéce [ commande de piéces sans oubli ni
Pe loutillage spécifique | constituant fe vérin. exces.
eventuel.
C34: Déposer et|La dépose-repose est effectuée en 3
D'une zone d'intervention. reposer le vérin, toute sécurité sans détérioration.
C35; Démonter, | Le démontage-remontage est réalisé
D'un temps alloué de remonter fe vérin. sans détérioration. 4
4 heures
C36: Reégler la|Le réglage correspond aux données
pression maximum | constructeur. /5
d'utilisation.
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité
Client: ..o
Marque : ......ooiiiiiiin L= I SRR BT
N°deseérie:.........coceeeennnes

Travaux effectués
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTEK
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur: Evaluation

C11: Receptionner la|L'identification permet de renseigner la Pk |
machine fiche de réparation.

D’une motopompe a piston.
C23: Organiser son|lLes moyens de manutention et I
poste de travail Foutillage sont réunis sans excés.

Des documents techniques

d'utilisation, d’entretien et de|C31: Mettre en ceuvre |Les dispositions préalables 3 la mise

réglages. la machine. en osuvre sont prises. 2
C33 Contrdler les|Le contrble permet de détecter toutes

De l'outillage spécifique | pieces constituant la | anomalies fonctionnelles des piéces /4

éventuel. pompe. Effectuer la|constituant la pompe. La commande 2
commande des piéces. | de piéces est réalisée dans erreur.,

D’une zone d’intervention. C34.: Déposer et|La dépose repose est effectuée en 13
reposer la pompe. toute sécurité sans détérioration.

D’un temps alloué de C35: Démonter, |Le démontage remontage est réalisé

4 heures remonter Ja pompe. sans détérioration des piéces. 14
C36: Régler la|Le réglage est effectué et correspond
pression maximum | aux données constructeur. 13
d'utilisation.

14
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité
Client: ..o, ettt
Marque @ ..o, TYPE L i i [ b,
N°desérie:....cccoevrennnnnn.n.

Travaux effectués
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' BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE L
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation
C11: Receptionner la|'identification permet de renseigner la M
machine fiche de réparation.
D’'un motoculteur ou d'un
rotavator. C23: Organiser son|lLes moyens de manutention et 1
poste de travail Youtillage sont réunis sans excés.
Des documents techniques|C31: Mettre en ceuvre | Les dispositions préalables a la mise
d'utilisation, d’entretien et de |la machine, en ceuvre sont prises. 12
réglages.
C33 Contrdler 'état des | Les contrdles permettent de détecter
piéces constituant | toutes anomalies fonctionnelles des /4
De Poutillage spécifique | 'embrayage. piéces constituant 'embrayage.
éventuel.
C34: Déposer et|La dépose repose est effectuée en 13
B’une zone d'intervention. reposer le moteur. toute sécurité sans détérioration.
C35: Démonter, | Le démontage remontage est effectué
D'un temps alloué de remonter FPembrayage. | sans détérioration. La commande de 13
4 heures Effectuer la commande | piéces est réalisée sans erreur. 2
de piéces.
C36: Régler garde de|Les réglages sont effectués. La 4
I'embrayage. machine fonctionne.
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Reéférence Désignation Quantité

Client s e
Margue : ..ocovevvieieieee, TYPE & i [ | e,
Nedesérie: ...cocoevvvenveees i e
Travaux effectués TEIMPS | eeeeiiiiiiiies | e L eree e,
| TOTAL T T (Y DUTUOTO
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°: .....

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

Durée 4 h 00

POSTE M
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur: Evaluation

C11: Receptionner la | L'identification permet de renseigner la "
machine fiche de réparation.

D’un taille haie.
C23: Organiser son|L'outillage est réuni sans excés. Iz
poste de travail

Des documents techniques

d'utilisation, d'entretien et de|C31: Mettre en ceuvre |Les dispositions préalables a la mise

réglages. la machine. en ceuvre sont prises. 2
C33 Contrdler I'état de [Le contrble permet de détecter toutes

De I'outillage specifique | la partie entrainement. | anomalies des piéces. 13

éventuel. Etablir la commande de |La commande est réalisée sans oubli 12
pieces. ni exces.

D'une zone d’intervention. C34: Déposer et|La dépose repose est effectuée en 13
reposer Fentrainement. |toute sécurité sans détérioration.

B'un temps alloué de C35: Demonter, | Le démontage réparation remontage

4 heures réparer et remonter la|permet & la machine de retrouver sa 3
partie entrainement. conformité fonctionnelle.
C36: Régler la|Le réglage est effectué et correspond 12
machine. aux données constructeur.
C37: ' Réaliser [ L'affitage est réalisé et permet
I'affitage des lames. I'utilisation de la machine au travail. 13

Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité

Client . o '

Marque @ ......cocevevineenn.. TYPE | iviiiiiie [ F e e,
N°desérie:.........c..coe.ne. e [P PR TR

Travaux effectués Temps | e
| TOTAL T I v BT
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

CandidatN°: ..............
Réparation, réglage machine Durée 4 h 00
Epreuve EP2 P » reglag POSTE N
hydraulique et transmission Coefficient 4
Vous disposez : Vous devez Vous serez évalué sur : Evaluation
C11: Réceptionner lal Lidentification permet de renseigner la Ikl
machine fiche de réparation.
D’un microtracteur.
C23: Organiser son|Loutillage est réuni sans exces. 2
poste de travail
Des documents techniques
d'utilisation, d'entretien et de|C31: Mettre en ceuvre | Les dispositions préalables a la mise
réglages. la machine. en ceuvre sont prises. 2
C33 Controler I'état des | Le contrdle permet de détecter toutes
De F'outillage spécifique | pieces constituant le | anomalies de pigces. 13
éventuel. train avant. Etablir la|La commande est réalisée sans oubli /2
commande de piéces. |niexcés.
D'une zone d’intervention. C34: Déposer et|lLa dépose repose est effectuée en 2
reposer le train avant. | toute sécurité sans détérioration.
D'un temps alloué de C35: Démonter, | Le démontage réparation remontage
4 heures échanger les bagues|permet & la machine de retrouver sa /4
du balancier et les axes | conformité fonctionnelle,
de pivots et rementer.
Le reglage est effectué et correspond
C36: Regler le train|aux données constructeur. Le 14
avant et réparer un|pneumatique est réparer. La machine
pneumatique, est utilisable au travail.
Evaluation finale épreuve professionnelle machine : 120
FICHE DE REPARATION DE BON DE COMMANDE
MATERIEL
Réféerence Désignation Quantité
Clent: oo e ‘
Marque : ........ccoveeevnvnnnnn.. TYpe i i Lo e
N°desérie:..................... I O o STTPOT
Travaux effectués TeMPS | | v | eeeee e
[TOTAL O IO LSOOI O
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BEP Agent de Maintenance de Matériels PJ

Candidat N°:

Epreuve EP2

Réparation, réglage machine

hydraulique et transmission

Durée 4 h 00

Coefficient 4

POSTE

Vous disposez :

Vous devez

Vous serez évalué sur:

Evaluation

Des documents techniques
d’utilisation, d'entretien et de
réglages.

De loutillage
eventuel.

spécifique

D'une zone d'intervention.

D’'un temps alloué de
4 heures

Evaluation finale épreuve professionne

lle machine :

120

FICHE DE REPARATION DE

BON DE COMMANDE

MATERIEL
Référence Désignation Quantité

Client . o s
Marque : . ..c..oovevininininnenn. TYPE I criiiiiiie ferrriiiiies [ e
Nedesérie: ...ooovveeveeee. i e e
Travaux effectues L1000 0L T O R R
[ TOTAL o o oY DU

| GROUPEMENT INTERACADEMIQUE DE L’EST | SESSION 2003 |




