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1) Le evele d’ébauche paraxial :

2) Syntaxe de programmation :

Exemple a :

N...

N...

N80 64 N60 N30 I...K...P...F +
N9O X, Z,

N100 Xy Zy }
N 110 X¢ Z¢

N120 G G80 Xp Zy }

N...
AX

A
3
I
o
O

Prise de passe en X

Exempleb :
N. LN 3

N... .
- N80 G64 N30 N60 I...K...R...F...
N90 X, Z, |
- N100 Xg Zy
N110Xc Ze
- N120 G G80 X, Zy,

N... - \

J

y

)

~ Les cycles d’usinage en tournage sur le NUM 750

[Fonction : G64

Début du programme avec
définition du PF (N30 N60)

<—— Bloc d’appel du cycle

et réalisation de I’ébauche

<+—— Définition du PB (Profil Brut)

<+—— Fin et révocation, dégagement

N60 N30 appel de PF (Profil Flm)
-en sens inverse (AOC)
I ...= surépaisseur en X
K ...= surépaisseur en 7
P = valeur en chaque prise
de passe en X
- F ... = avance/tour

Début du pfbgrarrﬁné |
définition du PF (N30 N60)

4+—— Bloc d’appel du cycle

et réalisation de I’ébauche

<4——  Définition du PB _'

4——  Fin et révocation, dégagement

N30 N60 = appel de PF dans e sens (AOC)

i..= surépaisseur en X

- K = surépaisseur en 7 :
R= Valeur de chaque prise de passe en Z -

F...= avance/tour

Prlse de passe en A

L'HO."EJF:IUO
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" Les cy_:cl_es_'d_’,'_l,'_lisiiiage”en _t"blirna"g'e'-"sijr'le NUM 750

1) Le cycle de percage avec débourrage :

2) Syntaxe de programmation :

Exemple :

N...
NI116 GX

N 120 G83 ER... X... Z... P...Q... F.__EF.

NI1I3OGG80OGS2XZ

“N...

3) Description du cycle :

A : premiére passe travail

B : retour rapide au depart usinage

: plongée rapide, 2°™ passe travail

: retour rapide au départ usinage

: plongée rapide, 3*™ passe travail

: retour rapide au départ usinage

: plongée rapide, derniére passe travail
: retour rapide au départ usinage

Remai'que D

..GAF...

Fonction G 83

G 83 = fonction cycle de pergage
avec débourrage

ER = Elément de Remontée (plan de

départ d’usinage)

X Z = point d’arrivée fond du trou

P = valeur de la premiére pénétration

Q... = valeur de la derniére pénétration
~ F...= avance travail en mm/mm

EF... = temporisation en fin de

chaque pénétration.

GA4F ... = temporisation aprés
retrait derniére passe

. -t a
| e 5 b
fe——<-—-—-}{ ¢
—————————————— =y
i e
D S ] £
“r9—< ————————————————————— 4+ 8.
] | h
. 1.7
>

[Surface dela piéc{

Départ d’usinage

- La programmation de Q est facultative ; par defaut le pas de la penetratmn est constant
Les temporisations sont également facultatlves.
- La revocat_mn du cycle se Tait par GS80.
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4 Symbolisation technologique e

il
I <
dal Ob] et = = Triangle équitatéral Clame
Cette symbolisalion est destinée & définir les types des solutions 4 3 2 1 é %‘; %'é Vérin
technologiques & utifiser pour mettre en position et maintenir en w \\ Z s ou éventueliement
position une piéce au cours de sa fabrication. AN ol B
. \ i ~ EMZ Le contow exac! de la zone . . Détrompeur
11 : ; &L = o % .
4“2 C()mp()S]tl()n du Symb()le = % g = de sernage pedt éventuellement Antivibreur
Z A Btre dessiné ef colé sur les : . Prélocelisation
HNalure du contact avec I surface ou le type d'appui ;E plans d'ensemble des monlages.
Fonction de {'élément technologique Piéce
1 Nature de la surlbce de la piéce T 4n23 SYMBOLISATION DE LA NATURE DE LA SURFACE DE LA PIECE
Type de technalogie : ‘ Surlace udinée (un seul tzait) r———e
' Surface brvte (deux traits) ——>
da24 SYMBOLISATION DU I'YPE DE TECHNOLOGIE
i e e 7 ;
Piéce d'appui ‘
) : Drageoir Touche e prélocalisation
: fi '
j Aopul e I b Youche I l> Détrompeur .
i Dégauchisseur
" ‘ Centreur
—_ Pled ]
fi : g
Centrage fixe H Broche O——D _ Précentreur
- ‘ "t - Locating
Butée ;
- YO | .
:ff“ :f""“' ! En général, ' Bride
iece dusure . : N .
' Systéme 4 serage l [ 1 B . dispositif de mise [ q E clame
} . | en position et de semape _ ‘ - came
‘ . |, “symétriques. ) | sauterele
. Appul Représenter, dans la mesure du ’ ’ ' A % 2 Touche Systéine : Mandrin Enlrafneur fsys'eéma ]
. % . | possible, fe contour exact de _ o . C ) Dégauchisseur _asemage H Pinces @—D serrage concenlrigue
= la z2one de contact, ) ) concentrique " | Epansibles , flottani)
7 Coter cefle zone, en forme et en : . _ : ) :
5 position sur les plans d'ansemble ‘ : : : ‘ . ' T .
2 des montages. ] o : - m . . : _ ‘ Systéme ‘ : 7 Appul réglable . Appui réglable ‘
£ ‘ . . . . : i vigioge } [ Yérin «Ingersoli» Vérin «Ingersolix
é} Qu toute Vaulre forme. ) 7 inéversible | e I:I‘S!; en f:‘;mm:" A
. : _ sition :
: Symbolise un centreur cylindrique, _ Centrewr _ pe ; delomations)
o conique simple, : I . o Pied de centrage’ _ _ . ) ' .
: . : ' : ’ o . Syslime : ' 1 E _ ' .
_ o . _ | . . o - | E A riglage M Vis d'appui réglable : W__D Antivibreur
Centrage* Symbolise un centreur dégagé. _ T 7 -~ ] Boche : o . réversible .| Vednaie R _ - _
Velllez i orienter correctement : r 5 @ s Locating T R N o . T . ‘ : _ i
ia barre nolre.. - ' : . - : P R . o ‘ b - - o o
. E . R SRR SR o Centrage réversile - W -1 Pied conique VV\°~{> Pied coniqug
- ) e : ' . . : : : C i . S ..~ -1 Broche conique Broche conigque
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