Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
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est souverain.
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DOSSIER CORRIGE

Dossier Corrigé : TOURNAGE CN DC 1/3 aDC 3/3
Composition de ce dossier : ................ e e DC1/3
-Le contrat de phase 200 ... ... . DC 2/3
- Le programme % 2003: ... ... DC 373
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Partie : C22T, C31T, C32T, C34T
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Phase 200

CONTRAT DE PHASE BEP

" Piéce : Fusée de roue

PRODUGTIQUE

Matiere : C 35

Machine : Tour

Dureté : 150 HB

Porte piéce : Mandrin 3 mors doux

Nombre : 1
o L Elément Elément .
Opération d'usinage de coupe de passe Qutils
N° | N° { Désignation Controle
Siphase Désignation VIiT I Nja {np| L |ou
p a o} p Qutils | Correc, Nuance
201 | DressagedelafaceRep. A 11201015 | 1 | | Tl| D1 Outil débauche | Pieda
e b seLe coulisse
202 | Bbauche extérieure Rep. B {120/0.3 | | T1| D1} Plaguette P25 | Jaugede
e b bbb | CCMMRO8 | profondeur
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Echelle 1,5 1

A

Profil brut

Ptsi A B C Pts | 1 2 3

Dressage X 62 "1 62

Z 1 1 |63 | 63 face Z |e2| 62 | 64

Pls| 4 | 5 6 7 8 9 10 14 12 | 13

| X |14| 18 | 18 |24.983]24983| 3398 | 3398 | 58 | 58 | 62.
Profil fini : '

Z|63| 60 | 45 | 45 | 34 | 24 13 13 1 -1
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Phase 200 BEP
CONTRAT DE PHASE _
Piece : Fusée de roue PRODUCTIQUE
Matiere : C 35 Machine : Tour
Dureté : 150 HB -
Nombre - 1 Porte piéce : Mandrin 3 mors doux
. o Elément Elément - .
Operation d Uusimage de coupe de passe. Outils _
N° | N° | Désignation Controle
Slphase Désignation V| f ap [np| L i
p g p | Np Outls Comecy — \|\ 1 e
205 | Fimtion extérieure Rep £ {160{0.15 T3 | D3} Outil de finition | Micrométre
Rt GuOTY Neohutoniverivediiisubtuotsbumiutinuns SbaniON Hotudutl Suctunel NUNVURE! SOUONUNS SUNORN SUOIUIN okl | SDIC Plaquette | 0.25 50.75
OSSN SRR UUUURUTPUUUUUUN ST SUSTUURY SO SO USROS VRO IO O P15 DCMM R0 4| 25-50
206 | FiletageM18x 1,5 Rep F 1000 T4 | D4 | Outil 4 fileter | Micrométre 4
A TR I A Ly RED L T CER filetage 0.25
, ,CD Om
T T
____,-I?- D'?"?_-d-—” /,/4’ Y+
T 27
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13g-——"" Q/’//
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8 7024 23, //
69 } > : //
| K
OP M
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e A — -
Echelle 1,5: 1
) Pts | 23 24
Qutil & X 23 23
fileter > 64 46
o Pis| 4 5] 6 7 "8 g 10 11 12 13
R Outil de - :

I finition X 1147 18 | 18 |24983/24983| 3398 | 33.98| 58 | 58 | 62
g extérieure Z | 83| 60 | 45 45 34 24 13 13 L1 | -1
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Epreuve : EP 1 i Partie :C22T : Durée: 1h
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BEP N° CANDIDAT
PRODUCTIQUE MECAN IQUE
Option USINAGE

COMPLETER LE BORDEREAU DE PROGRAMMATION (ci-dessous)

Programmation NUM 760T

%2003 (BEP usinage)

N10 GOO q;m G80 G90 G52 XZ M9
N20 FEDBE M6 (Char. dress. eb)
N30 G92 $2500

N40 M42 S640 M4

N50 X62 762 (1)

N60 G96 Sii7D
N70 G95 F.15

N80 G1 X-1 M8 (2)
N90 GO0 X62 Z64 (3)

N100 G79 N2id

"xi»ﬁ?

N250 GOO 'Gso X25 766
N260 G97 S800
N270 G77 N10 N10

d96 dOdd 8£9

BEP | N° CANDIDAT
PRODUCTIQUE MECANIQUI | | |
" Option USINAGE

.............................................

COMPLETER LE BORDEREAU DE PROGRAMMATION (ci-dessous)
NUM 760T

Suite programme % 2003

N280 T2 D2 M6 (gorge largeur 5)
N290 X60 Z1 (14)

N300 G96 §i60

N310 G1 X50 Z1 F.1 M8 (15)
N320 X60 (14)

N330 G Z-2 (16)

N340 G1 X56 Z (17)

N350 X50 G4 F1 (15)

N360 X60 (14)

N370 D12 GO X59 77 (18)

N380 G1 X56 Z5 (19)

N390 X50 G4 F1 (15)

N400 G00 X60 (14)

N410 D2 745 (20)

N420 X26 (21)

N430 G1 X16 G4 F1 (22)

N440 X26 (21)

N450 G97 S800

N460 G77N1ON10

N470 33 D3 M6 (Contour ext. Fin)
N480 X14 766 M8

N490 G96 S160

N500 G1 G42 X14 763 F.1 G77 NllO N200 (4 a 13)
N510 G40 G97 S800

N520 G77 N10 N10 '

N530 T4 D4 M6 (Filetage)

N540 G97 S1000 |

{ N550 X23 765 M8 (23)

N560 G33 X17.95 746.5K1.5P.92 Q 02 S8 Eb30
N570 G77N1ON10

N580 M2 Corrigé -
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