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l IN°® Désignation des phases Machine
N ] 100 1Contréle de I'ébauche (usinée) : 40x30x8q
| 12-00 Fraisage
+0,021
 22H7=922 0O 210 |Usinage de larainure 1,2 et 3  cote : 22x14
' ““““‘TI“; “““““““““““ I I R n 220 |Usinage de 4 et 5 cote : @PBH7
1B Lyl Fraiseuse universelle
El//101|C ' | : -t Usinage de 6 et 7 cote 54 et cote 20 |
230  |Usinage de 8 cote : 4 4 45°
i E _L 0,118 Usinage de 9 et 10 cote 418 et cote 22
Tolérances générales 2768 mk
. Ra 3,2
Etat de surface général
: 1 1]Porte-Outil EN AW-2017 [AECU- 4 Mg Si]
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CONTRAT DE
PHASE 200

Ensemble : Porte-Outil

Elément : Porte-Outil

Matiere : EN AW — 2017
(AICu4MgSi)

B.E.P.

PRODUCTIQUE

Désignation : Sous-phase 210

Machine-outil : FRAISEUSE UNIVERSELLE
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OUTILS Ve n fz
DESIGNATION DES Fabrication Contréble m/min | tr/min | mm/tr-
OPERATONS dent
- AppuiplansurC
- Appui linéaire sur B
-  Butée
211 - Usinage ébauche de |Fraise 2tailles |- Micrométre 200 0,15
1,23. '|@ 20 coupe d’intérieur
aluminium ars
212 - Finitionde 1,2, 3 - Jauge de
cote 22H7, cote 9, cote 14 profondeur 220 0,1

CONTRAT DE |Ensemble : Porte-Outil
PHASE 200 B.E.P.
Elément : Porte-Outil PRODUCTIQUE
Matiere : EN AW - 2017
_ (AICu4MgSi)
Désignation : Sous-phase 220
Machine-outil : FRAISEUSE UNIVERSELLE
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| OUTILS Ve n fz
DESIGNATION DES Fabrication Contréle m/min | tr/min | mm/tr
OPERATONS -dent |
- Appui plan sur B
- Appui linéaire sur C
- Butée Centreur 1000
221- Centrage de 5 cote 22 |Forét a centrer 700 0.2
et cote 23 ars
222- Pergage de 5 ©5.75, |Forét@ 5,75ars |Calibre a 500 0.1
cote 22 et cote 23 coulisse
223-Alésage de 5 @ 6H7 Alésoir & 6H7 Tampon Q6H7 300 0.5
ars
224-Centrage de 4 cote 36 {Centreur 1000 _
Forét a centrer 700 0.2
225-Percage de 4 @ 5.75 ars Tampon @ 6H7
Forét@ 5,75 ars |Piges pour 500 0.1
226-Alésage de 4 @ 6H7 Alésoir @ 6H7 entraxe 36 300 0.5
ars
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CONTRAT DE |Ensembile : Porte-Outil
PHASE 200 B.E.P.
Elément : Porte-Outil PRODUCTIQUE
Matiere : EN AW - 2017
(AICu4MgSi)
Désignation : Sous-phase 230
Machine-outil : FRAISEUSE UNIVERSELLE
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OUTILS Ve n fz
DESIGNATION DES Fabrication Contréle | m/min | tr/min | mm/tr-
OPERATONS dent
- Appui plan sur A
~ Appui linéaire sur B
- Butée
231- Usinage ébauche de |- Fraise 2 tailles |- Calibre a 180 0,15
6,7. @ 63 ars coulisse
- Jauge de
232- Usinage finition de 6 profondeur
cote 20 et 7 cote 54 180 0,1

CONTRAT DE |Ensembie : Porte-Outil

PHASE 200 B.E.P.
Elément : Porte-Outil PRODUCTIQUE
Matiére : EN AW - 2017
(AlCudMgSi)

Désignation : Sous-phase 230

Machine-outil : FRAISEUSE UNIVERSELLE
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OUTILS Ve n fz
DESIGNATION DES Fabrication Controle m/min | tr/min| mm/tr-
OPERATIONS dent
- Appui plan sur A '
- Appui linéaire sur B
- Butée
233 - Usinage de 8
- Ebauche - Fraise 2 - Réglet 200 0.15
- Finition cote 22 + 0,5 |tailles @ 20 ars 220 0.1
234 - Usinage de g,_m'
surfaces associées
- Ebauche - Jauge de 200 0.15
- Finition cote 18+ 0.5 |- Fraise 2 profondeur 220 0.1
et cote sur pige tailles @ 20ars |- Pige @ 8
31.65 + 0.07 - |- Micrométre
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