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'EP1-1: MISE EN OEUVRE D’UNE FABRICATION
SUR MACHINE CONVENTIONNELLE: TOURNAGE
PREMIERE PHASE |

Durée totale: 5 heurcs-cocfficient : 4.

Dossier Technique : Machine conventionnelle: Tournage DT 1/4 ... aDT 4/ 4
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~|COMPOSITION DE CEDOSSIER . ..o DT1/4
Le dessin de définition dupalier......... TR |
Le repérage des surfaces... e e i e | DT2/4
Lanomenclaturedesphaces . |
1Le contrat de phase 100, sous-pha‘:e HO DT3/4
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Le contrat de phase 100, sous-phase 120 — Opérations 126 4 129.............. DT4/4 |
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Partie :C11T-C12T+C31T-C33T-C34T
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Etat de surface général

Casser les angles.
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Epreuve: EP1-1

Partie: C11T~C12T4+C31T~-C33T—C34T.

Durée: 1H+4H. @




BEP PMU

CONTRAT DE PHASE e
PHASE No 100 Mati€re :E335
NOM . Programee ; 1

Désignation : Sous-phase 110.

Machine-Oufit - TOUR //

2

| 120 .USinage de @@@ @@

NOMENCLATURE DES oo th5 |
. PHASES, Tr——— BEP PMU
NUM : ' Programme : 1 o
| R
@)

N° | Désignation des sous-phases. | Machine.
100 | TOURNAGE.

| 10 Usinage de (D(2)(B) TOWR //
100 | TOURNAGE - |

TOUR //

| réeglet.

Montage en [air: é
mandrin 3 mors ] — o =
durs a serrage
concenfrigue.
v !
|| e
- (fZ=30
o EF-BEPat
DESIGNATION DES OPERATIONS OUTLS DE COUPE T DE CONTROLE: m\fn% s .f/ fz MXL "L ;B\
111 Surfagage en finition de_@ coudd 3 charioter ARS. |50 250 0,1
112) Charioter-dresser () coufeau ARS. 25 1125 | 015
en ébauche @65 (g 30 pied d.coulisse;réglet. | |
113 Charioter-dresser (3) couteau ARS. 50 {250 | 0.1
en finition Cr=p64%03 (f2=30 | pied a coulisse;réglet. '
14) Chanfreiner @) Cr=2x45° | coudé 3 charioter ARS. {50 1250 lmanu
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Durde: o4 3]
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CONTRAT DE PHASE

Ensemble : PALIER

Element : Palier
PHASE N° 100 T BEP PMU
“NOM ; Programme ; 1
Désignation : Sous-phase 120.
Machine-Oufil - TOUR //
~
% m m
- So e
Montage en Lair: _ NN B | o
mandrin 3 mors ¥ g2
doux 4@ serrage = il
concentrique, B e
Ly
Cf8=15,5%0|2
(16=395%03
| EF-BEP31
. Cfa=67%03
' | Ve fAaz VEL t ]t
DESIGNATION DES FERATOS ouTes o cowe €7 o€ covtroe | VE | 0/ ol i
1127 Dresser en finition @CF4=67+0 A  coudé 3 charioter ARS. 50 [250-) 01|
S pied 3 coulisse, ‘
122)Charioter-dresser ebauche @@L cuufeg]u ARS. 25 1125 ] o5
Cf5=¢55 *03  (f6=395 )3 DlEd coulisse; réglet.
|12AChariofer-dresser ebauche ®L Coufeau ARS. 25 |50 |05
CF7=p51 203  (f8=195%02 pied 3 coulisse. réglef. |
124) Aléser débouch, en ebaur:he@ 3 aléser-dresser ARS. 25 |20 j 015
¢31 debouchant pied 3 coulisse,
125)Al8ser débouch. en finition @ | 2 aléser-dresser ARS. 50 1500 | 01
' - #0,03% alesometre 30-40. '
CH1=¢32 Q

Ensemble : PALIER
CONTRAT DE PHASE ——— - |
PHASE N° 100 ke .6 BEP PMU
NOM Progranme : 1
Désignation : Sous-phase 120.
Machine-Oufil - TOUR //
o1/ O12=2x45°
rot
Montage en L'air: . N S
mandrin 3 mors ‘ &l 4| ¢
doux 3 serrage \ S8
concentrique. I I N |
. ]
\
/ CF054 *0,1
-
| _ C18=20%02
@/ Cf6=40403
oy e
| A veln [ it T
DESIGNATION QES UPERAT!DNS OUTKS DE COUPE ET DE CONTROLE: v | i/ | / ] n/mio]| o IL
126) Charioter-dresser ep finition Coufeau ARS. 50 { 300} 0,1
=G/, - - palmer 50-75;
@@ (5-054-0046 Ce=40%03 | [5 1% Drofondedr. |
Charioter~dresser en finifion pied 3 coulisse, 50 ]300 (01
®©® 9508  F8=20%02 pied de profondeur.
|27 Chanfreiner ® Cf12=2x45° cgutde’f! 3 charioter ARS. 50 | 250 fmanu|
. réglef. -
128) Rainurer @@ Cf9=044*03 a rainurer ARS largewr 3. | 20 | 150 manu
CH10=4201 pied 3 coulisse 3 becs int.
1129 Fileter ® CF7= M50x15 a fileter extérieur ARS 23 60°. 50 J15
_ - écou de contle M50x15 -
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