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Extrait de catalogue de prix de pleces' en €

SERIE C RENAULT

CARROSSERIE

. EXPRESS
' B- PARTIE LATERALE FOURG

KANGOO JEEP
GCHEROKE

ESPACE | ESPACE | TRAFIC | MASTER
> 12/96 12/96 >

B1-PORTES AV
_ARMATURE DE PORTE AV

F* 199,23

*F 80.80

*F 13.57

JOINT EXT L ECHEUR DE GLACE
COULISSE DE GLAGE 52.49
B4-PORTES AR

HARMATURE DE PORTE AR

61.78

_TE 21803] 21545

*E 145.58

*E 37.83

39
19.5 27.35 29.73 i0.03

; : 106807, “a0g) L
PANNEAU DE PORTE AR 210.84 80 60 §1.91
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S

7701044463

*'77'0 1 0‘3‘"8652’ "

7700303548 ""’77093048’30
(N°25) anteur - (N°32)
S Ouv. Poite - “ Réfroviseur.. .
- 7751469311 - 7701692449
O (Negy N°3y
- Panneau porte. . - Baguetteou '
- : = Protecteur de.
porte extérieu. -

(N°24)

Actlonneur

77003 03543
AN°30) .

Meca leve
v1t1'e

Nota: Le remplacement du panneau extérieur de porte doit s'effectuer impérativement avec
le remplacement du raidisseur supérieur de l'intérieur de porte.

Les schémas présentant la porte dans les divers documents sont visualisés du coté droit ou
-gauche, mais il y a aucune différence pour I'équipement de célle-ci.
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M.P.R. = &ément neuf remplacé.
Cat 1. = réparation & + 5% des fonds de l'élément.
Cat 2. = réparation a -

5% des fonds ou raccord de Félément adjacent.

4 | PANNEAU EXTERIEUR DE PORTE
(section montants de glace)
- Rempl. Y compris dépose - pose et
déshabillage - habillage porte.
S/F=110...T=4.70] 4300
5 |PORTE -dépose - pose. Y compris | 4394
réglage gache.
- {déposée) - Déshabillage - 4392
habillage..........
- Rempl. Y compris dépose - pose et | 4393
deshabillage - habillage porte.

+ Suppl: FAISCEAU ELEC - 8400
Dépose pose..

6 §GLACE DE PORTE - Rempl Y 5022
compris déshabillage habillage

ANTICORROSION
Suppl. peur protection:

INJECTION PRODUIT CORPS CREUX | 9039
Aprés remplacement d'élément soudé.

Rep Opérations de Code | Temps | Opérations de Code | Temps
sellerie, ferrage et toleries préparations et peintures
PORTE AVANT : PARTIE AVANT
3 |BAGUETTE DE PROTECTION - JCAPOT AV............... MPR. | 9131 230
Rempl. 5207 020 E Cat1]| 9161 3.00

Cat2}| 9171 1.00

NAILEAV oo MPR.| 9132 | 180
cat1]| 9162 | 1.90
cat2| 9172 | 0.70

2| MONTANT BAIEP.Brise  Cat 1| 9164 1.10

Cat2| 174 | 060
PARTIE LATERALE

PORTE AV....ceee.. . MPR.| 9330 | 220
Panneauext. Cat1] 9360 | 2.60
’ Panneauext. Cat2] 9370 | 0.90

PORTE LAT........... MPR_ | 9531 2.20
Panneau ext. Cat1{| 9561 2.50
- Panneau ext. Cat2{ 9571 | 0.90
A PAVILLON......ooonnenee Cat1] 9366 | 5.60
Cat2] 9376 | 230

M PANNEAU LAT........... Cat1]| 9563 6.10
Cat2] 9573 2.50
1 ANTICORROSION
Suppl. pour protection:
=f - SERTISSAGE pour 1 élément. | 9031 0.60
L4 Par élément supplémentaire. | 9032 | +0.30

0.20

PRINCIPES DE CALCUL
DES TEMPS DE PEINTURE

|- ANTIGRAVILLONNAGE
) Pour 1 élément. | 9041 | 0.60
Par élément supplémentaire. | 9042 | +0.30

a) Il est rappelé que ne doivent étre retenus que les temps élémentaires de peinture des piéces de
carrosserie remplacées (M.P.R), étant entendu qu'ils comprennent les temps également nécessaires
a tous les raccords rendus indispensables par la soudure des différents éléments : il n'y a donc pas

lieu de rajouter de temps supplémentaire.

b} Les temps ¢léementaires sont cumulés, et il a lieu d'appliquer :
- un abattement de 15 % pour deux éléments juxtaposés, 20% pour trois, 25 % pour quatre et plus

{(sauf pour les opérations groupées pré-établies).

- une majoration de 20 % (hors prise en charge) pour les peintures métallisées.
- une prise en charge unique de 0 H 75 pour les laques opaques et 1 H 00 pour les laques

vernissées.

Une prise en charge comprend, la prise en charge, la mise a Ia teinte, le nettoyage du pistolet et

Fapplication de la lague.
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Couper au burin

Soudure par bouchonnage
Sous gaz de protection MAG

Meuler le cordon ou les points de sou-
dure

Meuleuse droite équipée d’un disque
bakélite @ 75, épaisseur 1,83 3,2 mm.

Sertissage des panneaux éxtérieurs de
porte

Fraiser les points de soudure
Meuleuse droite 20 000 tr/min. équipée
de fraise sphérigue @ 10 ou 16 mm.

Sigle de sécurité

I signifie que Vopération.de soudure en
cours concerne un ou plusieurs éé-
ments de sécurité du véhicule

Percer les points de soudure
Forét a dépointer. Vitesse de rotation 800
a 1000 tr/min.

&

&

Dégrafer la bande de tole

g

g

Glacis d’étain

Chalumeau a air chaud

Température sortie de buse 600° mini
Palette + baguette 33% d'étain + suif
Nota : le glads d'étain compense en
grande partie les risques de déforma-
tion fusible dus aux soudures

Nettoyer les surfaces a souder
Disque fibre @ 100 mm

Couper a la scie
Scie pneumatique alternative

\

Apptication de mastic électrosoudable

Ce mastic est conducteur courant, inter-
calé entre deux tdles & souder par
point, il assure Fétanchéité entre les -
toles et évite la corrosion des points de
soudure

Découper {a piéce en meulant la carre
ou arraser les parties de points de
soudure restantes

Surfacage en finition de soudure
Meuleuse verticale munie d’un plateau
caoutchouc et d'un disque fibre © 120
4 180 mm grain P36

Débrasage

Application de peinture & base d'alu-
minium

Elle doit étre faite sur les faces d’accos-
tage de chacune des pieces a souder par
bouchonnage. Cette peinture est
conductrice de courant et résiste aux
hautes températures ; elle assure une
protection anti-corrosion autour des
points de soudure

Soudure par points de chainette sous
gaz de protection MAG

Nota : pour une bonne qualité de
soudure, il est conseillé d’utiliser un gaz
composé d’Argon + 15% de CO, qui
est considéré comme un gaz actif
{MAG)

Effectuer un cordon de mastic extrudé

e pistolet & cartouche manuel ou
pneumatique

« mastic de sertis ou d’accostage a un
ou deux composants

@ @

Soudure par point de résistance
électrique

1l © S ®®

Effectuer une pulvérisation de mastic

» pistolet sous pression

» mastic antigravillon et anticorrosion
a deux composants
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INTRODULCTION

Détails de dépose du raidisseur de porte.

le remplacement de cette pitce est une cpération
§ taire aup de porte avant.

COMPOSITHON DE LA PIECE M.P.R.

Préce seufe.

Raidisseur de porte avant | — LISTE DES LIAISONS :

Caisson de porte
Raidi

A B

W(Dof)oE=) ’ ]

Utiliser les schémas et les vignettes, B A
pour établir les gammes de réparations.
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