B.E.P. REALISATION D'OUVRAGES CHAUDRONNES
ET DE STRUCTURES METALLIQUES

Session 2003

EP2 : PREPARATION DU TRAVAIL
TECHNOLOGIE ET REALISATION D’UN ELEMENT

D’OUVRAGE. PARTIE A : ECRIT.

Constitution du dossier de I’épreuve :

- Dossier technique :

* Mise en situation Feuille DT 1/4
* Plan d’ensemble Feuille DT 2/4
* Nomenclature ' Feuille DT 3/4
* Plan de détail rep2.1 et 2.2 Feuille DT 4/4

- Dossier réponses :

* Fréquence de rotation en pergage Feuille DR 1/3

* Caleul L.D rep3 Feuille DR 1/3

* Contrat de phase de pliage de 'élément rep2.1 Feuille DR 2/3

* Calcul des cotes de débit du rep2.1 Feuilie DR 3/3
* Implantation économique Feuille DR 3/3
Consignes :

A l'issue de I'épreuve, rendre le dossier complet
agrafé dans une copie double d'examen anonymée.

Groupement EST Session 2003 SUJET
BEP REALISATION D’OUVRAGES CHAUDRONNES Coef 4
ET DE STRUCTURES METALLIQUES :
EPREUVE : EP2 — Préparation du travail, Technologie et
réalisation d’un élément d'ouvrage Durée : 3h
Partie A




B.E.P. REALISATION D’OUVRAGES CHAUDRONNES
ET DE STRUCTURES METALLIQUES

Session 2003

| EP2 : PREPARATION DU TRAVAIL,
TECHNOLOGIE ET REALISATION D’'UN ELEMENT

D’OUVRAGE. PARTIE A : ECRIT.

DOSSIER REPONSES|

Constitution du dossier réponses :

- Questionnaire, calcul de longueur développée DR 1/3 120
- Contrat de phase a compléter DR 2/3 140
- Calculs, implantation économique DR 3/3 120
Total : 180
Note : 120
Groupement EST Session 2003 SUJET
BEP REALISATION D’OUVRAGES CHAUDRONNES Coef - 4
ET DE STRUCTURES METALLIQUES )

EPREUVE : EP2 — Préparation du travail, Technologie et

réalisation d’un élément d’ouvrage - Partie A Durée : 3n




Rechercher par calcul et par abaque la fréquence de rotation pour le percage

des trous @12 de la bride Rep 1.2 :

(Ve=25m/min)

1000 Ve  (mm/miny
xd)

fréquence de rotation par calcul :

fréquence de; rotation par abaque :

Etrier de fixation Rep 3

149

/5
D’apres les résultats de la question ci dessus , entourer dans le tableau et
représenter en couleur sur le schéma des poulies 1a fréquence de rotation que
vous allez régler sur la perceuse :
Db 17
‘ fréquences de rotation (trs/mn)
Position Vitesse 1 Vitesse 2
N PR iy a 140 260
T b 200 375
R c 335 635
SRR R
/S

T i —
/10
Calculer la longueuyr développée de Uétrier de fixation Rep 3 :
Total feuille : /20|
- Groupement EST Session 2003 SUJET
. BEP REALISATION D’OUVRAGES CHAUDRONNES ET DE Coet - 4
STRUCTURES METALLIQUES oet -
EPREUVE : EP2 - Préparation du travail, Technologie et réaligation DR 1/3

d'un élément d’'ouvrage. Partie A

Durée : 3h



CALCULATEUR DE PLIAGE D'APRES " PROMECAM * T o _ e
correcteur de pliage Al (Vatable Pour ic pliage en I'air ) Compléter le contrat de la phase pliage de ’élément rep. 2.1
5 4 HF i€ i (4 air . = ] o ‘

| ' o ) = Croquis
Les valeurs en caractéres gras , sont les plus utilisées ( de couleur rouge sur la réglette PROMECAM) j . C O N TR AT D E PH A S E | q .
ép : Epaisseur dela téle Vé: Largeur du Vé Il : Rayon intérieur de pliage F: Force de pliage en U/m
b : Bord mini en cote extérieur  ©: Angle de pliage Al : correcteur de pliage Ensemble :
1S/kns :
Element: - -
‘| Matiére: Rep: Nbr :
Ph | S/P | OP | DESIGNATION CROQUIS QUTILLAGE |CONTROLE
:
25 4 42 | 175
-0.9 9131146 661-94]1-79] 65151} -36 | 22| 07
TOTAL /40
Groupement EST - Session 2003 SUJET
5 : o5 e 6.6 BEP REALISATION D'OUVRAGEESCHAUDRONNES ET DE Coef: 4
1 |20 57 ] 891 -14 | 96 | 56 | - 5 | 6.6 | +11 STRUCTURES METALLIQUES :
RIS AT 8] 14 196156 [ 15[ 425 |46 EPREUVE : EPZ - Préparation du travail, Technologis st réaisaiion

d'un élément d'ouvrage. Partie A Durée : 3h DR 2/3
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Echelle 1. 2

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

FEUILLE DE CALCULS
1/ Calcul des cotes de débit (flan capable) du cavalier rep 2.1 -
‘ | /5
Largeur :

obtenus dans une téle de format 2000x1000 ( par cisaillage)

2/ Implantation économique : Calcul du nombre maxi de flans capables (débits)
------------------------------------ GI‘OUpement EST Session 2003 SUJET
BEP REALISATION D’'OUVRAGES CHAUDRONNES ET DE )
- STRUCTURES METALLIQUES Coef : 4
PREUVE : EP2 - Pré ion d i i isati
| paration du fravail, Technologie et réalisation Durée - 3h DR 3/3 |

d'un élément d'ouvrage. Partie A




