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Dossier technique à rendre à la fin de l’épreuve. 
Ne rien inscrire sur le dossier technique. 

Le dossier technique sera redistribué pour l’épreuve E.P.3 lère partie. 

Constitution du dossier : 

P DT a/5 : Page de garde, perspective du tendeur de chaîne. 
k DT 2/5 : La mise en situation, une nomenclature. 
p DT 3/5 : Un plan d’ensemble du tendeur de chaîne. 
> DT 4/5 : Un plan d’ensemble du sous ensemble rail tendeur, la 

symbolisation des liaisons. 
k DT 95 : Tableaux des ajustements. 
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MISE EN SITUATION 

Principe de fonctionnement :. 

Le tendeur de chaîne agit sur le rail tendeur assurant une tension variable suivant le régime 
moteur. 
Une alimentation en huile sous pression et débit variable assure la tension de la chaîne dans 
les phases d’accélération et décélération du moteur. 
L’étude technique se fera sur le tendeur de chaîne et le rail tendeur. 
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Tendeur de chalne 
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SOUS ENSEMBLE RAIL TENDEUR 
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/ 
LIAISON USUELLES DE DEUX SOLIDES / 

Désignation 

Liaison 
wcasrrement 
ou !iaison fixe 

Liaison pivot 

Mouvements Symbole 
feiatifs Représentation plane Ijeprésentation en perspective 

0 rotation 

0 tianslation 
t j i, II ., . . _ .:‘in._:._ dy.< L ,‘GL :. z’““.- ,- 

1 rotation 

0 translation 

Liaison glissière 

0 rotation 

Liaison héiic0idaie 

Liaison 
pivot-glissant 

1 translation 

I 
1 rotation 
1 translation 

liaison 
sphérique à doigt 

Liaison appui plan 

Liaison rotule 
ou 
Liaison sphérique 

, 

2 rotations 
0 translatio! 

1 rotation 

2 translations 

3 rotations 

0 translation 

Liaison 
linéaire rectiligne 

Liaison 
linéaire annulaire 

Liaison ponctuelle 

3 rotations 
1 translation 

3 rotations 

2 translations 
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