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1®™® situation : L'entreprise qui vous emploie est chargée de la pose des menuiseries extérieures des logements du batiment L

On donre

On demande

On exige

les facades et un extrait du CCTP
les documents DT2 ,DT3,DT4

Complétez les tableaux ci-dessous :

Réponses exactes

_ . Porte Porte » Hauteur , , o
Niveau | Fenétre Fendtre entrée Nombre | LN.B. | HNB d'aliége Type d'ouverture matériau | Localisation fagade
Blocs- _
portes 7 90 210 0 A la frangaise métalliques Nord
dentrées -
RdC F4 7 90 150 65 A la frangaise PVC Nord

28me étage

Fenétre Type F3 |Fenétre Type F4

Porte-Fenétre Type PF1 |Porte-Fenétre Type PF2

Porte-Fenétre Type PF3 |Blocs-portes d'entrées

Total
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DOCUMENT REPONSE

1°° Situation /3
Vous devez réaliser une série de 50 petits meubles. Il faut que vous débitiez les

dessus en panneaux de particules plaqué hétre, de 19 mm d’épaisseur.

A T’aide des documents ( DT 10/14 et 11/14 ) vous devez choisir une lame de
scie a déligner. L’état de surface de ’'usinage doit étre de qualité fine.
La hauteur de la lame sera réglée 4 11 mm au-dessus du panneau.

Prendre le diamétre le moins important pour I’outil

- Indiquez la référence de 1’outil

- Indiquez la largeur de la coupe (B)

- Indiquez le diamétre de ’alésage (d )

2%M€ Situation /3

Les assemblages des portes des meubles sont a tenons mortaises. Les montants
et traverses ont une section de 50 mm de largeur par 24 mm d’épaisseur.
Sachant qu’une rainure de 10 mm est usinée & I’intéricur des chants et qu’un
épaulement de 10 mm est prévue dans 1’assemblage :

- Quel sera I’épaisseur des assemblages ?

- Calculez la longueur des mortaises

3% Situation /4

Pendant le dégauchissage, un a-coup en fin de passe s’est produit a
I’embout de la piéce, occasionnant un défaut majeur.
/'l

a- coup

- Expliquez la cause principale de cette déformation ?

- Quelle solution pouvez-vous apporter a ce probléme ?
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DOCUMENT REPONSE

4% Situation /5

Sur le dessin de I’outil & ramer ci-dessous, on vous demande

De tracer les angles caractéristiques

De représenter les symboles des angles

D’indiquer I’emplacement de 1’alésage de 1’outil

De compléter le tableau suivant

Svymboles Dénomination des angles
5% Situation A

Vous devez utiliser un outil a rainer pour profiler le bati
des portes.( DT 11/14)

Votre atelier est équipé d’une toupie a arbre vertical, d’alésage de 50 mm. Le
réglage de la fréquence de rotation, peut varier de 4000 2 10000 trs/mns. Le
profilage de la rainure est de 5 mm de large.

- On vous demande de rechercher la fréquence de rotation (Nombres de tours
par minutes), en choisissant sur les documents techniques ( DT 11/14 ), P’outil le

mieux adapté.

- Indiquez la possibilité de réglage minimum et maximum de 1’outil.

Minimum Maximum
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DOCUMENT REPONSE

6°™ Situation 5

Pour la réalisation de ces meubles, il vous faut trouver du hétre ayant un taux
d’humidité hygrométrique adapté

En vous référant au tableau ci-dessous:

- Quel va étre le pourcentage du bois le mieux approprié ?

Axiale choix n°1

Radiale choix n°2

{d)";lg:;idité bQ;;mﬁcatm e Emploi des bois

?&kdessus de Vert Constructions hydrauliques
De30a23% || Mi-sec | | Constructions exposées a la pluie
De22al18% ;(():mmercialement Constructions dans un local ouvert
Del17413% || Secalair | Constructions dans un local chauffé

- Complétez ce tableau par rapport a votre choix.

|

Degré d’humidité | Qualification des bois | Emploi des bois

7%m¢ Situation /5

Le bois bouge en fonction de son taux d’humidité, les variations se manifestent
différemment dans trois directions.

On vous demande de positionner les trois directions suivantes, Axiale, Radiale et
Tangentielle, en indiquant dans les rectangles du dessin, leurs numéros de choix

correspondant

Tangentielle choix n°3

Choix n°

Choix n°

Positionnez I’importance des variations dans les rectangles correspondant

- important

- faible

- trés faible
Axiale —»

Radiale —_—

Tangentielle —»
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DOCUMENT REPONSE

8°™ Situati
ituation S SUITE DE LA SITUATION N° 9
On vous demande d’équiper les meubles d’une tablette intérieure, montée sur
- crémaillére métallique laitonné en applique. Pour installer des petites
tablettes , il n’est pas nécessaire de fixer de grosses crémailléres

-

Phases

Opération avant installation

- ATaide du document ( DT 12 /14 ) de I’outil

- Sélectionnez I’article et indiquez la référence

Mesures de sécurité

Vérification de la coupure
des dispositifs d’alimentation
électrique

- Indiquez les caractéristiques Phases

Mesures de sécurité

longueur —yp largeur —p

- Donnez la référence des taquets correspondants

réponse —>»

9°™¢ Situation /5

Pour la conception de ces meubles, vous devez effectuer différentes phases de
profilage a la toupie, tout en respectant les normes de sécurité.

A Taide des diverses phases qui vous sont fournies, ainsi que les gestes de sécurité
correspondants.
Il vous est demandez de mettre par ordre croissant les phases chronologiques et les

gestes de sécurité appropriés dans le tableau

Phases Mesures de sécurité
Vérification avant mise en Contrdle du blocage de I’arbre en haute

fonctionnement du fonctionnement de I’appareillage de
: ’entraineur, de ’évacuation des copeaux
de I’organisation du poste de travail

Montage de I’outil et réglage Contrdle des systémes de serrages

de la machine des guides de I’outil, de la fréquence de
de rotation

Installation du dispositif Positionnement du systeme d’entraineur

d’acheminement des piéces contrdle de la pression sur les piéces, de

la vitesse d’amenage en fonction de la
quantité¢ de matiére enlevée
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